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معاونت پزوهش، برنامه ريزى و سنجش مهارت 
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گروه : جوشكارى و بازرسى جوش 



 فهرست استاندارد:

 فرآیند با )کربنی( فولادی قطعات جوشکار MAG 

 فرآیند با فولادی های سازه جوشکاری SMAW 

 فرآیند با  )کربن کم ( فولادی قطعات جوشکار TIG 

 فرآیند با فولادی اسکلت جوشکاری SMAW سطح E1 

 فرآیند با فولادی اسکلت جوشکاری SMAW سطح E2 

 فرآیند با فولادی اسکلت جوشکاری SMAW سطح E3 

 فرآیند با فشار تحت فولادی مخازن و اسکلت جوشکاری SMAW 

 E4 سطح
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 بسمه تعالي
 

 
 ارزشیابي مهارتي با الگوی سنجش عملکردی

 

 
 
 
 

 «پایانی » پروژه آزمون عملی 

 

 

 جوشکاری و بازرسی جوشگروه شغلی : 

 MAGجوشکار قطعات فولادی )کربنی( با فرآیند  عنوان استاندارد : 

 8-3/1/13/72کد استاندارد قدیم : 

 721220110110001کد استاندارد جدید : 
 
 
 
 
 

 

 1401/ 309/721220110110001د پروژه : ک

 دقیقه 120 زمان آزمون :

 10/10/1401تاریخ تدوین پروژه آزمون :  
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فهرست محتوی پروژه

فهرست محتویرديف

تهیه کنندگان1

مشخصات استاندارد آموزشي2

فهرست شايستگي های استاندارد آموزشي3

نقشه کار عملي4

توضیحات نقشه عملي5

ح مختصر فرآيند اجرای پروژهتوضی6

نمرات کاهشي7

مواردی که در اجرای پروژه توسط آزمونگر رعايت آن الزامي است.)نسخه آزمونگر(8

است.)نسخه آزمونگر و آزمون شونده( الزامي آن رعايت آزمون شونده توسط پروژه اجرای در که مواردی9

شونده () نسخه آزمون فرم امتیازدهي10

مسئول آزمون و آزمونگر( –)نسخه رئیس حوزه سنجش  تجهیزات  یستل11

مسئول آزمون و آزمونگر( –ابزارآلات )نسخه رئیس حوزه سنجش  لیست12

مسئول آزمون و آزمونگر( –مصرفي )نسخه رئیس حوزه سنجش  مواد لیست13

چک لیست معیارهای نگرشي )آزمونگر(14

آزمونگر () نسخه  فرم نتیجه نهايي :15

مرکز رئیس به آزمونگر گزارش16

صورت جلسه برگزاری ارزشیابي مهارتي17

صورت جلسه برگزاری فرآيند ارزشیابي مهارتي18

صورت جلسه تخلف کشف شده در جلسه آزمون عملي19

صورت جلسه حوزه اجرای ارزشیابي )ذکر حوادث اتفاقي(20

زمون شوندگان ق تخلف عوامل اجرايي و آاديمص 21
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 تهيه کنندگان : - 1جدول 
 

 سایر اطلاعات سابقه آموزشی)سال( تحصیلات نام و نام خانوادگی ردیف

 علی زارع 1

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09126959856تلفن همراه :    سال 26 ارشد  کارشناسی

 ایمیل :
pasweld17@yahoo.com 

 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : سال 18 مهندسی متالورژی

 حمید ربیعی 2

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09123953753تلفن همراه :   سال 17 کارشناسی

  ایمیل :

niki1man2@gmail.com 
 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : --- مهندسی متالورژی

 علی بخشیاسماعیل  3

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09197109426تلفن همراه :  سال 25 کارشناسی 

 ایمیل :
alibakshe2004@yahoo.com 

 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : سال 6 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 حامد خیرخواه 4

 01142227216تلفن ثابت : سابقه فعالیت مربی دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 09117741282تلفن همراه :  سال 12 کارشناسی

 ایمیل : ربی غیر دولتیسابقه م رشته تحصیلی

 آدرس : مازندران سال 8 ساخت و تولید –مکانیک 

 عیسی اله بخشی غیاثوند 5

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09128862825: همراه تلفن سال 14 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
eesa.allahbakhshi1@h:ایمیل

mail.com  

 آدرس : قزوین سال 5 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 سید احسان تقوایی نیا 6
  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09173428812 : همراه تلفن سال 15 کارشناسی
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 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
 ایمیل

:taghvai.ehsan61@gmail.co
m 

 --- طراحی جامدات –مهندسی مکانیک 
 - کهکیلویه و بویر احمد: آدرس

 گچساران

 رسول انتظاری 7

 05142626326 : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09153515258: همراه تلفن سال 12 کارشناسی ارشد

 : یمیلا دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی:  رشته

 رضویخراسان : آدرس --- متالورژی و مواد مهندسی

 داراب شحنه 8

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09171748048 همراه تلفن سال 15 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
 ایمیل

darab.shahenh@gamil.com 

 بوشهر: آدرس سال5 بازرسی جوشمهندسی جوش و 

 امین همای رضوی  9

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09152540409 : همراه تلفن سال 18 کارشناسی

  ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 خراسان شمالی: آدرس سال 2 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 اسماعیل رسولی سید 10

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09151604767:  همراه تلفن سال 15 کارشناسی ارشد

 ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 رضویخراسان : آدرس --- مهندسی مکانیک 

 یامین عباس نظم الدین 11

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت هسابق تحصیلی مدرك آخرین

 09139485896: : همراه تلفن سال 11 کارشناسی ارشد

 ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 کرمان: آدرس --- مهندسی مکانیک 
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 مصطفی دارابی 12

 08645224577 : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09189649591: : همراه تلفن سال 13 رشناسی کا

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

mdarabi3718@gmail.com 

 زرندیه -: مرکزی  آدرس --- مهندسی تکنولوژی جوشکاری 

 جمشید اکبری زنجانی 13

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09122950119: : همراه تلفن سال 33 ی کارشناس

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

akbarizanjani@gmail.com 

 تهران:  آدرس سال 27 مهندسی تکنولوژی جوشکاری 

 احمد بیکران مفرد 14

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 0913339677: : همراه لفنت سال 28 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

ali.bikaran@gmail.com 

 : البرز تربیت مربیآدرس سال 5 مهندسی فرآیند مکانیک
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 : استاندارد ارزشيابی  /  مشخصات استاندارد آموزشی - 3جدول 
 

 گروه: جوشکاری و بازرسی جوش                             خوشه : .صنعت        

 

 کد استاندارد:   نام استاندارد

میزان ساعت 

 آموزشی

607 

 115 تئوری

 MAG 721220110110001قطعات فولادی )کربني( با فرآيند  جوشکار 

 492 عملی

 ---- پروژه

 ---- کارورزی

 

 

 :/ فهرست مراحل کار استاندارد ارزشيابی  ندارد آموزشیاستاشایستگی های فهرست  - 4جدول 
 

 یا عناوین مراحل کار عناوین شایستگی/توانایی ردیف
 میزان ساعت آموزش 

 جمع عملی تئوری

 64 50 14 آماده سازی قطعات 1

 80 47 33 برشکاری قطعات  2

 26 20 6 راه اندازی دستگاه جوشکاری  3

 28 20 8 مونتاژ قطعات  4

 M1 8 82 90طبق دستورالعمل فولادی جوشکاری قطعات  5

 M2 8 82 90طبق دستورالعمل فولادی جوشکاری قطعات  6

 M3 4 90 94طبق دستورالعمل فولادی جوشکاری قطعات  7

 M4 4 71 75طبق دستورالعمل فولادی جوشکاری قطعات  8

 60 30 30 کنترل کیفیت قطعات جوشکاری شده و ترمیم آنها 9

    کارورزی 10

    پروژه 11

 607 492 115 جمع کل
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 شونده (قشه کار عملی ) نسخه آزمونگر و آزمونن -5جدول 

 

 

 

 

 شونده () نسخه آزمونگر و آزمون توضيحات نقشه عملی  : -6جدول 
 

و دو قطعه میلي متر  5و ضخامت  کدام صد میلي مترهر   به طول اينچ 4لوله عدد  ، يکآزمون شونده مي بايست مطابق نقشه جوش  -

 را با رعايت کامل موارد ايمني جوشکاری نمايد.میلي متر   200*100میلي متر وبا ابعاد   8پلیت به ضخامت 

 انجام شود PE   سقفيو جوشکاری ورق در وضعیت   PFفلنچ سربالا وضعیت جوشکاری  -

 کلیه جوشها بصورت تک پاس انجام گردد. -

 دستگاه جوشکاری و وسايل  ˛دقیقه و بدون زمان اضافي مي باشد که از لحظه تحويل قطعات آزموني  120زمان آزمون عملي حداکثر  -

 ايمني مربوطه آغاز مي گردد.   

 جوشکاری به آزمون شونده تحويل مي گردد. ˛جهت مونتاژ  1mmقطر   ER70S-6 يک کلاف  -

 ارتفاع محل جوشکاری مي باشد . ˛دبي گاز  ˛مصرفي  ولتاژمقدار آزمون شونده مجاز به انتخاب  -

 .گرددمي تحويل  ولتاژجهت تنظیم mm 3×50 ×150  به ابعادفولادی قطعه يک -

 استفاده از مواد مصرفي اضافه به جزء قطعات اصلي )لوله و پلیت( با کسر نمره مجاز است. -
 

 

 
 

 

PE 

PF 
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 ی  پروژه: ) نسخه آزمونگر (یند اجراآتوضيح مختصر فر - 7جدول 
 

  اهداف پروژه:

  تولیدی                         فرایندی   

 

 در این پروژه :
 

 نمی باشد.        باشد. می                     زمان انجام فرایند حائز اهمیت    (1

 شد.نمی با        باشد. می     رعایت توالی انجام مراحل فعالیت مهم        (2

 نمی باشد.        باشد. مقدار استفاده از مواد مصرفی دارای اهمیت    می  (3

 نمی باشد.        باشد. می ساخت محصول جز موارد با اهمیت پروژه       (4

 نمی باشد.        باشد. می    رعایت نکات ایمنی و حفاظتی الزامی            (5

6)  ... 

 

 سخه آزمونگر () ن نمرات کاهشی  - 8 جدول

 مجاز هست مجاز نیست افزودن مواد مصرفي / زمان ، با کسر نمره

زمان اجرای 

 فرایند

در صورت عدم رعایت زمان 

 بندی در اجرای مراحل کاری
 

 نیم تا یکساعت تا نیم ساعت

 درصد از کل بارم کم می شود. ....... درصد از کل بارم کم می شود.....

مقدار مواد 

 مصرفی

ر صورت عدم رعایت د

 میزان مواد مصرفی
 درصد از کل بارم کم می شود 2 
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 شونده () نسخه آزمونگر و آزمون 10جدول   ) نسخه آزمونگر ( 9جدول 

نکات یا مواردی که در اجرای پروژه توسط آزمونگر رعایت آن 

 است: الزامی

ت و کارت کنترل مشخصات آزمون شونده با مدارک احراز هوي -

 ورود به جلسه

و تشريح  "فهرست معیارهای نگرشي"بررسي موارد ذکر شده در -

 فرآيند و مراحل انجام آزمون توسط آزمونگر برای آزمون شونده. 

 آزمونگر در صورت مشاهده هر گونه تخلف در روند آزمون  -

 موارد را در صورتجلسه مربوطه ثبت نمايد.˛مطابق دستوالعمل   

 ذاری قطعات آزمون بطوری که قابل تغییر نباشد.شماره گ -

 آزمون دهنده در کارگاه حضور ˛ فقط به تعداد کابین های فعال   -

 خارج از محوطه آزمون منتظر نوبت باشند.˛ يافته و ساير نفرات     

 (11توضیح نحوه ی امتیازدهي به آزمون شوندگان . )جدول  -

 حوادث حین انجام آزمون عملي بايستي    با توجه به احتمال بروز  -

 مسئول کارگاه سنجش در محل آزمون به آزمونگر و ناظر آزمون   

 معرفي گردد.  

در صورت مشاهده عدم توانايي آزمون شونده در استفاده و يا  -

آزمونگر مي بايست با تنظیم  ˛بکارگیری ابزارآلات و تجهیزات 

ن را متوقف و فرد مذکور را آزمو ˛صورتجلسه حوادث و پیشگیری  

 از محیط آزمون خارج نمايد.

 مي باشد. ISO 5817-Bسطح کنترل کیفي :  -

در صورت عدم استفاده صحیح آزمون شونده از لوازم حفاظت  -

و در صورت  شفاهي)دو مرتبه( فردی، آزمون گر ملزم به ايراد تذکر

 ه مي باشد.تکرار ممانعت از ادامه آزمون با تکمیل صورتجلسه مربوط

 .ممانعت از جابجايي قطعه آزمون از کابین مشخص شده -

 .ممانعت از حضور آزمون شونده در ساير کابین های جوشکاری -

 
 

 

 رعايت آزمون دهنده  توسط پروژه اجرای در که مواردی يا نکات 
 :است الزامي آن

  : به نسبت شوندگان آزمون راهنمايي
 )تک پاس، خطي و...( نقشه و چیدمان گرده های جوش  -
 قطعات و حالات جوشکاری آزمون  - 
 اضافه زمان نداشتن و آزمون زمان - 
 دستگاه ها و تجهیزات کار.  سلامت بررسي  - 

 تهويه و تجهیزات نظیر  تنظیم - 
 فردی وگروهي جهت کاهش  حفاظ لزوم استفاده از وسايل  -

 حوادث و خطرات احتمالي      
 گو و راهنمايي در راستای کمک به مجاز نبودن گفت - 

 آزمون شونده    
 تخلف و تقلب احتمالي  خصوص در شوندگان آگاه نمودن آزمون -

 و پیامدهای آن.    
  قابل که توسط آزمونگر بطوری آزمون قطعات نمودن کوب شماره -
 .نباشند تغییر   
 ثابت کردن قطعه کار آزمون  به میزکار و تغییر ندادن وضعیت  -
 جوشکاری در طول زمان آزمون   
 کار بدون کمک ديگران  مونتاژ قطعات -

 برگرداندن کابین جوشکاری و دستگاه جوش به حالت اولیه و  -

 خارج کردن وسايل و تجهیزات فردی                     

 تحويل قطعات آزمون  فقط به شخص آزمونگر  -

 تحويل امتیاز  نداشتن شوندگان نسبت به آگاه نمودن آزمون -

 نمونه آزمون قبل از پايان وقت پیش بیني شده    
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 شونده (فرایند اجرای پروژه ) نسخه آزمون - 11جدول 

 

 

 

 

توالي 

فرآيند 

 کاری

 عنوان شايستگي از

 استاندارد آموزشي

 ريز فعالیت يا چگونگي روند انجام کار

 )معیار عملکرد(
ار 

م ک
جا

ت ان
مد

12
0

 

قه
قی

د
 

 بارم

95 

 مقیاس

 نمره

ي
کم

ي 
یف

ک
 

 مرحله اول

 فولادی قطعات سازی آماده

نمودن  گذاریشماره   ˛ مونتاژ ˛ پخ سازی لب ها

 نصب روی میز جوشکاری ˛ قطعات توسط آزمونگر 

انجام بررسي علائم جوش در نقشه آزمون عملي 

ی پلیت بررسي علائم جوش در نقشه جوشکار

 لوله جوشکاریانجام آزمون عملي 

120 10 
 
   

 فولادی قطعات برش

 MAG جوشکاری دستگاه اندازی راه

 مونتاژ قطعات فولادی

 M1 دستورالعمل طبق قطعات جوشکاری

 M2 دستورالعمل طبق قطعات جوشکاری

 M3 دستورالعمل طبق قطعات جوشکاری

 M4دستورالعمل طبق قطعات جوشکاری

 مرحله تولید مرحله سوم

  Over Lapهم افتادگي  روی

 

12    

   Arc strike 5 لکه قوس 

   12  (Poor Restart) جوش يکنواختي محل سربند

    3 ريشه و نما. پاسدر مک گازی 

    Under Cut  6 خوردگي کناره جوش 

(Burn through) LOP  8 يا در پاس ريشه.و    

h  7 ارتفاع پاس نما در کل طول جوش لب به لب    

   7  ( Pin Holeچاله انتهايي) 

   8  (Sagging)پرشدگي درز 

   Root Concavity  7 تقعر پاس ريشه 

   10  (Excess Penetration نفوذ اضافي ) 

  95: نمره 
  5: نگرش )بارم پنج نمره(

  درصد 2: هشينمرات کا
  100: جمع نمرات
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 ليست تجهيزات ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر ( - 12جدول 
 

 توضیحات شوندهآزمون آزمونگر واحد سنجه تعداد مشخصات فنی نام تجهیزات ردیف

 MIG/MAGدستگاه جوشکاری  1
رکتیفایر بین 

 آمپر  500تا150
    دستگاه 1

    عدد 1  میز کار 2

    دستگاه 1 وات 2300 دستگاه سنگ فیبری 3

    دستگاه 1  تهویه 4

    دستگاه 1 پایه دار دو طرفه دستگاه سنگ سنباده 5

    دستگاه 1  دستگاه اره نواری 6

 گیوتین  7
 –متری  1هیدرولیکی 

 میل 10برش 
    دستگاه 1

    لندرسی 1 لیتری 40 دی اکسید کربنکپسول گاز  8

    دستگاه 1 وات 750 دستگاه سنگ فیبری مینی 9

 مورد نیاز جهت آزمون يک نفر تجهیزات

 

 ليست ابزارآلات ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر ( - 13جدول 
 

 توضیحات  شوندهآزمون آزمونگر واحد سنجه تعداد مشخصات فني نام ابزارآلات رديف

    عدد 1 کلاهي  یجوشکارماسک  1

    جفت 1  کاریمخصوص جوش جوشکاری چرمي دستکش 2

 با متعلقات   عدد MAG  1تورچ جوشکاری  3

    جفت 1 مخصوص جوشکاری ايمنيکفش  4

    عدد 1 دو آجه سوهان تخت 5

    عدد 1 مسواکي سیمي دستيبرس  6

    عدد 1 کیلويي 2 چکش آهنگری 7

    عدد 1  زکاریزاويه سنج فل 8

    عدد 1  سیم چین 9

 ابزار مورد نیاز جهت آزمون يک نفر

 ليست مواد مصرفی  و قيمت ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر ( - 14جدول 
 

 توضیحات شوندهآزمون آزمونگر قیمت واحد به ريال واحد سنجه تعداد مشخصات فني نام مواد مصرفي رديف

     شاخه ER 70S-6 ø 1mm 8 مگجوش  سیم 1

 10Cmطول  Sch 30" 4 لوله  6
     قطعه 1

     قطعه mm 2 8×200× 100  فولادیتسمه  7

 مرغوب    عدد يک 22mm×2.5×115 صفحه سنگ برش 9

 مواد مصرفي جهت آزمون يک نفر
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 شی ) نسخه آزمونگر (چك ليست معيار های نگر - 15جدول 

 ساعت پایان: ساعت شروع: تاریخ آزمون: کد ملی:                                       خانوادگی آزمون شونده:      نام و نام 

     

 ردیف
مهارت های توانائی 

 اشتغال
 شایستگی ها

 طیف

 همیشه اغلب معمولا گاهی هرگز نمره داوطلب

0 0.25 0.5 0.75 1 

1 

 اخلاق کاری

       س و خود اتکائی نشان می دهداعتماد به نف

       مسئولیت پذیر است 2

       با مباهات  کار می کند 3

       مسئولیت رفتارهایش را می پذیرد 4

       خویشتن دار است و در یک روش کنترل شده کارمی کند 5

       درگفتار، عمل و کردار، بلوغ از خود نشان می دهد 6

       خود ارزیابی می کند کارش را 7

8 

 مسئولیت پذیری

       کار را سازماندهی و زمان را به طور موثر مدیریت می کند

       توانائی تکمیل تکالیف در زمان مقرر را ازخود به نمایش می گذارد 9

       ازدستورات شفاهی، بصری و کتبی  پیروی می کند 10

       خوب مواظبت می کنداز موادمصرفی، ابزارآلات  11

12 

 استدلال و حل مساله

       با تغییرات خواسته های شغلی تطابق پذیری دارد

       منطقی است و قضاوت های عینی می سازد 13

       روش ها و قواعد را می فهمد 14

       ابتکار نشان می دهد 15

16 

 سلامتی  و عادات ایمنی

       خوب دارد سرعت تولیدوآهنگ کاری

       نسبت به حفاظت و ایمنی تجهیزات و دستگاه ها  اهتمام لازم دارد 17

       به شیوه مناسب و آراستگی لباس می پوشد 18

       موقعیت های استرس زا را تشخیص میدهد  19

       موقعیت های استرس زا را  به راحتی مدیریت می کند. 20

       جمع کل

 

 آزمونگر دوم                                                                        ناظر آزمون                                                                          آزمونگر اول 

و امضاء :                                            نام و نام خانوادگی و نام و نام خانوادگی و امضاء :                                              نام و نام خانوادگی 

 امضاء :
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 بسمه تعالي
 

 

 ارزشیابي مهارتي با الگوی سنجش عملکردی
 

 
 
 
 

 «پایانی » پروژه آزمون عملی 

 

 

 جوشکاری و بازرسی جوش گروه شغلی :

 SMAWجوشکاری سازه های فولادی با فرآیند  عنوان استاندارد :

 8-1/1/23/72   کد استاندارد قدیم :

 721220110120001 کد استاندارد جدید :

 
 

1401/ 311/721220110120001 پروژه  :کد   

 دقیقه 90 زمان آزمون :

 10/10/1401 تاریخ تدوین پروژه آزمون :
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 فهرست محتوی پروژه
 

 فهرست محتوی رديف

 تهیه کنندگان 1

 مشخصات استاندارد آموزشي 2

 فهرست شايستگي های استاندارد آموزشي 3

 نقشه کار عملي 4

 توضیحات نقشه عملي 5

 توضیح مختصر فرآيند اجرای پروژه 6

 نمرات کاهشي 7

 مواردی که در اجرای پروژه توسط آزمونگر رعايت آن الزامي است.)نسخه آزمونگر( 8

 است.)نسخه آزمونگر و آزمون شونده( الزامي آن رعايت آزمون شونده توسط پروژه اجرای در که مواردی 9

 شونده () نسخه آزمون فرم امتیازدهي 10

 مسئول آزمون و آزمونگر( –)نسخه رئیس حوزه سنجش  تجهیزات  لیست 11

 مسئول آزمون و آزمونگر( –ابزارآلات )نسخه رئیس حوزه سنجش  لیست 12

 مسئول آزمون و آزمونگر( –مصرفي )نسخه رئیس حوزه سنجش  مواد لیست 13

 چک لیست معیارهای نگرشي )آزمونگر( 14

 ) نسخه آزمونگر ( فرم نتیجه نهايي : 15

 مرکز رئیس به آزمونگر گزارش 16

 صورت جلسه برگزاری ارزشیابي مهارتي 17

 صورت جلسه برگزاری فرآيند ارزشیابي مهارتي 18

 صورت جلسه تخلف کشف شده در جلسه آزمون عملي 19

 صورت جلسه حوزه اجرای ارزشیابي )ذکر حوادث اتفاقي( 20

 ق تخلف عوامل اجرايي و آزمون شوندگان اديمص  21
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 تهيه کنندگان : - 1جدول 
 

 سایر اطلاعات سابقه آموزشی)سال( تحصیلات نام و نام خانوادگی ردیف

 علی زارع 1

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09126959856تلفن همراه :    سال 26 ارشد  کارشناسی

 ایمیل :
pasweld17@yahoo.com 

 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : سال 18 مهندسی متالورژی

 حمید ربیعی 2

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09123953753تلفن همراه :   سال 17 کارشناسی

  ایمیل :

niki1man2@gmail.com 
 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : --- مهندسی متالورژی

 علی بخشیاسماعیل  3

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09197109426تلفن همراه :  سال 25 کارشناسی 

 ایمیل :
alibakshe2004@yahoo.com 

 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : سال 6 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 حامد خیرخواه 4

 01142227216تلفن ثابت : سابقه فعالیت مربی دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 09117741282تلفن همراه :  سال 12 کارشناسی

 ایمیل : سابقه مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 آدرس : مازندران سال 8 ساخت و تولید –مکانیک 

 عیسی اله بخشی غیاثوند 5

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09128862825: همراه تلفن سال 14 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
eesa.allahbakhshi1@h:ایمیل

mail.com  

 آدرس : قزوین سال 5 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 تقوایی نیاالله سید احسان  6
  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09173428812: همراه تلفن سال 14 کارشناسی
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 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
 :ایمیل

taghvai.ehsan61@gmail.com 

 انگچسار -احمدکهگیلویه و بویر: آدرس سال2 طراحی جامدات –مهندسی مکانیک 

 رسول انتظاری 7

 05142626326 : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09153515258: همراه تلفن سال 12 کارشناسی ارشد

 : ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی:  رشته

 رضویخراسان : آدرس --- متالورژی و مواد مهندسی

 داراب شحنه 8

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09171748048 همراه تلفن سال 15 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
 ایمیل

darab.shahenh@gamil.com 

 بوشهر: آدرس سال5 مهندسی جوش و بازرسی جوش

 امین همای رضوی  9

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09152540409 : همراه تلفن سال 18 کارشناسی

  ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 خراسان شمالی: آدرس سال 2 تکنولوژی جوشکاریمهندسی 

 سید اسماعیل رسولی 10

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09151604767:  همراه تلفن سال 15 کارشناسی ارشد

 ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 رضویخراسان : آدرس سال9 مهندسی مکانیک 

 یامین عباس نظم الدین 11

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09139485896: : همراه تلفن سال 11 کارشناسی ارشد

 ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 کرمان: آدرس --- مهندسی مکانیک 

 08645224577 : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین مصطفی دارابی 12
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 09189649591: : همراه تلفن سال 13 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

mdarabi3718@gmail.com 

 زرندیه -: مرکزی  آدرس --- مهندسی تکنولوژی جوشکاری 

 جمشید اکبری زنجانی 13

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09122950119: : همراه تلفن سال 33 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

akbarizanjani@gmail.com 

 تهران:  آدرس سال 27 مهندسی تکنولوژی جوشکاری 

 احمد بیکران مفرد 14

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 0913339677: : همراه تلفن سال 28 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

ali.bikaran@gmail.com 

 : البرز تربیت مربیآدرس سال 5 مهندسی فرآیند مکانیک

 : / استاندارد ارزشيابی  مشخصات استاندارد آموزشی  - 2جدول 
 

 صنعت                                     گروه: ..جوشکاری و بازرسي جوشخوشه : .

 

 کد استاندارد:   نام استاندارد

میزان ساعت 

 آموزشی

496 

 96 تئوری

جوشکار سازه های فولادی با فرآيند 
SMAW 

- 8 72/23/1/1 

 400 عملی

 ---- پروژه

 ---- کارورزی

 فهرست شایستگی های استاندارد آموزشی / فهرست مراحل کار استاندارد ارزشيابی : - 3جدول 
 

 یا عناوین مراحل کار عناوین شایستگی/توانایی ردیف
 میزان ساعت آموزش 

 جمع عملی تئوری

 55 35 20 آماده سازی قطعات برای جوشکاری 1

 80 50 30 برش قطعات 2

 28 20 8 مونتاژ قطعات 3
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 15 10 5 راه اندازی دستگاه جوشکاری 4

 E1 10 90 100جوشکاری قطعات طبق دستورالعمل  5

 E2 10 90 100جوشکاری قطعات طبق دستورالعمل  6

 E3 10 100 110جوشکاری قطعات طبق دستورالعمل  7

 SMAW 3 5 8برآورد هزينه فرآيند جوشکاری  8

   - کارورزی 11

   - پروژه 12

 496 400 96 جمع کل

 شونده (نقشه کار عملی ) نسخه آزمونگر و آزمون -4جدول 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 شونده (توضيحات نقشه عملی  : ) نسخه آزمونگر و آزمون -6دول ج
 

و با رعايت کامل ( T - joint)  سپریرا بصورت اتصال    ST 37آزمون شونده مي بايست مطابق نقشه دو جفت قطعه فولادی  -

 جوشکاری نمايد. ) استفاده از لوازم حفاظت فردی الزامي است( موارد ايمني

 خطي انجام گردد. پاسبصورت چند  T Joint- 4Fجوشکاری  -

  انجام گردد.خطي  پاسچند بصورت  Corner Joint- 2F  جوشکاری پاس نما -

  ضخامت 50×50×5 ابعاد به فولاد قطعه يکجهت آزمون و  mm 10×50×200قطعه فولادی به ابعاد  4 شوندهبه هرآزمون  -

mm10 گردد تحويل آمپر تنظیم نیز جهت. 

2F 

4F 
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 يل گردد.وجهت مونتاژ  و جوشکاری هر دو اتصال به آزمون شونده تح  میلیمتر 3.25قطر  E6013عدد الکترود  14 تعداد -

 الزامي است. هاپاس  تمامشروع مجدد در  حداقل يک -

 

 

 توضيح مختصر فرآیند اجرای  پروژه: ) نسخه آزمونگر ( - 7جدول 
 

 اهداف پروژه: 

 تولیدی                         فرايندی   

 

 در اين پروژه :

 

 نمي باشد.        باشد. مي           زمان انجام فرايند حائز اهمیت                     (1

  نمي باشد.       باشد. مي       رعايت توالي انجام مراحل فعالیت مهم              (2

 نمي باشد.        باشد. مقدار استفاده از مواد مصرفي دارای اهمیت          مي  (3

 نمي باشد.        باشد. مي      ساخت محصول جز موارد با اهمیت پروژه          (4

 نمي باشد.       باشد. مي         رعايت نکات ايمني و حفاظتي الزامي              (5

 

 

 نمرات کاهشی ) نسخه آزمونگر (  - 8جدول 

 مجاز هست مجاز نیست افزودن مواد مصرفي / زمان ، با کسر نمره

زمان اجرای 
 فرايند

در صورت عدم رعايت زمان 
بندی در اجرای مراحل 

 کاری
 

 نیم تا يکساعت تا نیم ساعت

 رصد از کل بارم کم مي شود.د  ..… درصد از کل بارم کم مي شود..…

مقدار مواد 
 مصرفي

در صورت عدم رعايت 
 میزان مواد مصرفي

 درصد از کل بارم کم مي شود 2 
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  ) نسخه آزمونگر ( 9جدول  

 

 

 

 شونده () نسخه آزمونگر و آزمون 10دول ج

نکات يا مواردی که در اجرای پروژه توسط آزمونگر 

 است: رعايت آن الزامي
با مدارک احراز هويت و کارت کنترل مشخصات آزمون شونده  -

 ورود به جلسه

و تشريح  "نگرشيمعیارهای  فهرست"موارد ذکر شده در بررسي -

  شونده.ون توسط آزمونگر برای آزم فرآيند و مراحل انجام آزمون

مطابق مشاهده هر گونه خلاف روند آزمون در صورت  آزمونگر -

 د.نمايارد را در صورتجلسه مربوطه ثبت مو ˛العملردستو

 قطعات آزمون بطوری که قابل تغییر نباشد. گذاریشماره  -

 آزمون دهنده در کارگاه حضور ˛ فقط به تعداد کابین های فعال   -

 اشند.نوبت بخارج از محوطه آزمون منتظر ˛ نفرات  يافته و ساير    

 (11)جدول  به آزمون شوندگان .امتیازدهي  ه ینحوتوضیح  -

 با توجه به احتمال بروز حوادث حین انجام آزمون عملي بايستي     -

 مسئول کارگاه سنجش در محل آزمون به آزمونگر و ناظر آزمون   

 معرفي گردد.  

در صورت مشاهده عدم توانايي آزمون شونده در استفاده و يا  -

آزمونگر مي بايست با تنظیم  ˛بکارگیری ابزارآلات و تجهیزات 

آزمون را متوقف و فرد مذکور را  ˛ه حوادث و پیشگیری  صورتجلس

 از محیط آزمون خارج نمايد.

در صورت عدم رعايت موارد ذکر شده در توضیحات نقشه عملي  -

 ˛ تخلفاتآزمونگر مي بايست با تنظیم صورتجلسه  ˛( 3)جدول 

 از محیط آزمون خارج نمايد. آزمون را متوقف و فرد مذکور را

 مي باشد. ISO 5817-Cسطح کنترل کیفي :  -

در صورت عدم استفاده صحیح آزمون شونده از لوازم حفاظت  -

فردی، آزمون گر ملزم به ايراد تذکر و در صورت تکرار ممانعت از 

 ادامه آزمون با تکمیل صورتجلسه مربوطه مي باشد.

 ممانعت از جابجايي قطعه آزمون از کابین مشخص شده -

 از حضور آزمون شونده در ساير کابین های جوشکاریممانعت  -

 

آزمون  توسط پروژه اجرای در که مواردی يا نکات 

 :است الزامي آن رعايت  شونده
 موارد ذکر شده توسط آزمون گیرنده شامل:  -

  (پاسو چند  پاسچیدمان گرده های جوش )تک نقشه و      
 آزمونقطعات و حالات جوشکاری      
 اضافي زمان اختصاص عدم و آزمون زمان    

 تجهیزات تحويلي.  سلامت بررسي     
 و خطرات    گروهي ˛ فردی حفاظت وسايل از صحیح استفاده     

 احتمالي توسط آزمون شونده رعايت شود.     
 مجاز نبودن گفتگو و راهنمايي در راستای کمک به  -

 آزمون شونده    
  احتماليو تقلب  تخلف خصوص در شوندگان آزمونآگاه نمودن  -

 و پیامدهای آن.    
ورود و همراه داشتن هرگونه الکترود و قطعه کار توسط آزمون  -

 . شونده ممنوع است
قبل از شروع آژمون توسط آزمونگر  آزمون قطعات گذاری شماره -

 .نباشند تغییر قابل که بطوری
 مونتاژ طبق دستور العمل انجام شودخال جوش  نحوه ی

 ثابت کردن قطعه کار آزمون  به میزکار و تغییر ندادن وضعیت  -
 جوشکاری در طول زمان آزمون   
 است مجاز غیر بند پشت انواع از استفاده -
 سانتیمتر حداکثر دو جوش خال طول   -
 کار بدون کمک ديگران  مونتاژ قطعات -

 فقط به شخص آزمونگر  قطعات آزمونتحويل  -

 تحويل نداشتن امتیاز  نسبت به شوندگان آزمونآگاه نمودن  -

 نمونه آزمون قبل از پايان وقت پیش بیني شده    

 سنگ زني در هیچ يک از پاسهای جوشکاری مجاز نمي باشد. -

تنظیمات دستگاه متناسب با قطعه کار به انتخاب آزمون شونده  -

 مي باشد.



 
 SMAWجوشکاری سازه های فولادی با فرآیند عنوان استاندارد :     

 
 721220110120001استاندارد :   کد                  

1401/ 311/721220110120001کد پروژه:   

 

شونده مي ری و ارتفاع نمونه کار آزمون به دلخواه آزمون قرار گی -

 باشد.

  ری مجاز نمي باشد.تغییر در وضعیت جوشکا -
 

 

 شونده (فرم امتيازدهی ) نسخه آزمون – 11جدول 

 

 

 

توالي فرآيند 

 کاری

 عنوان شايستگي از

 استاندارد آموزشي

 ريز فعالیت يا چگونگي روند انجام کار

 )معیار عملکرد(

مدت 

 انجام کار

 دقیقه 90 

 بارم

95 

 مقیاس
 نمره

 کیفي کمي

 مرحله اول

 برای قطعات سازی آماده

 جوشکاری

 برشکاری قطعات مطابق نقشه

120 

4    

    2 مونتاژ قطعات مطابق نقشه

    1 صحیح کابل ها  اتصال 

 طبق قطعات جوشکاری

 Tجوشکاری  E1 دستورالعمل

Joint- 2F  

    3 رعايت نکات ايمني حین جوشکاری

    4 درز جوش تکمیل کامل

 طبق قطعات جوشکاری

 E2 دستورالعمل

    1 نمودن قطعه کار روی میز جوشکاری نصب و ثابت

جوشکاری 

Corner Joint- 3F 

    3 رعايت نکات ايمني حین جوشکاری

 طبق قطعات جوشکاری

 E3 دستورالعمل

    4 تکمیل کامل درز جوش

    1 نمودن قطعه کار روی میز جوشکاری نصب و ثابت

 جوشکاری هزينه برآورد

SMAW 
    2 تعیین ساق جوش توسط خط کش يا گیج جوشکاری

 تولید دوممرحله 

 )بدون حد مجاز( Over Lapرويهم افتادگي 

 

10    

    4 )بدون حد مجاز(     Stray Arcلکه قوس 

   10  (Poor Restart) جوش يکنواختي محل سربند

    10 مک گازی و حبس سرباره در جوش ريشه و نما.

   Under Cut. 12 خوردگي کناره جوش 

    6 پیچیدگي زاويه ای

a  8 گلويي جوش    

h 3جوش در کل طول جوش کمتر از نفوذ ارتفاعmm .10  است    

  95: نمره 

  5: نگرش )بارم پنج نمره(

  درصد 2: نمرات کاهشي

  100: جمع نمرات
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 ول آزمون و آزمونگر (يزات ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسئليست تجه - 12جدول 
 

 تعداد مشخصات فني نام تجهیزات رديف
واحد 

 سنجه

تهیه کننده 

 آزمونگر

تهیه کننده 

 شوندهآزمون
 توضیحات

 ستگاه يدکيک د   دستگاه يک آمپر 200 با متعلقات رکتیفاير يا اينورتر جوشکاری 1

    دستگاه يک مناسب  میز جوشکاری 2

    دستگاه يک 750Wحدود    میني دستگاه سنگ فرز 4

 تجهیزات مورد نیاز جهت آزمون يک نفر

 

 ول آزمون و آزمونگر (آلات ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسئليست ابزار - 13جدول 
 

 واحد سنجه تعداد مشخصات فني نام ابزارآلات رديف
تهیه کننده 

 آزمونگر

تهیه کننده 

 شوندهآزمون
 توضیحات 

    عدد 1  کلاهي جوشکاریماسک  1

    جفت 1 چرمي ساق بلند جوشکاریدستکش  2

    عدد 1 چرمي بند جوشکاریپیش  3

    جفت 1  ايمنيکفش  4

    عدد 1  گل زن جوشکاریچکش  5

    عدد 1 خورشیدی میني سیمي برس  6

    عدد 1 مسواکي برس سیمي دستي 7

 ابزارآلات مورد نیاز جهت آزمون عملي يک نفر

 
 

 ليست مواد مصرفی  و قيمت ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر ( - 14جدول 
 

 توضیحات شوندهآزمون آزمونگر قیمت واحد به ريال واحد سنجه تعداد مشخصات فني نام مواد مصرفي رديف

    عدد E6013 – 3.25 mm 14  الکترود روتیلي 1
ترجیحا 

RC 

     قطعه 10mm 4× 50× 200 فولادیتسمه  2

     قطعه mm 1 5  ×50  × 50 فولادیتسمه  3

     عدد 1 میلیمتر 3ضخامت  صفحه سنگ برش میني  4

 مواد مصرفي مورد نیاز جهت آزمون يک نفر
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 چك ليست معيار های نگرشی ) نسخه آزمونگر ( - 15جدول 

 ساعت پايان: ساعت شروع: تاريخ آزمون: کد ملي:                                       نام و نام خانوادگي آزمون شونده:      

     

 رديف
مهارت های توانائي 

 اشتغال
 شايستگي ها

 طیف

 همیشه اغلب معمولا گاهي هرگز نمره داوطلب

0 0.25 0.5 0.75 1 

1 

 اخلاق کاری

       اعتماد به نفس و خود اتکائی نشان می دهد

       مسئولیت پذیر است 2

       با مباهات  کار می کند 3

       مسئولیت رفتارهایش را می پذیرد 4

       خویشتن دار است و در یک روش کنترل شده کارمی کند 5

       درگفتار، عمل و کردار، بلوغ از خود نشان می دهد 6

       کارش را خود ارزیابی می کند 7

8 

 مسئولیت پذيری

       کار را سازماندهی و زمان را به طور موثر مدیریت می کند

       توانائی تکمیل تکالیف در زمان مقرر را ازخود به نمایش می گذارد 9

       شفاهی، بصری و کتبی  پیروی می کندازدستورات  10

       از موادمصرفی، ابزارآلات خوب مواظبت می کند 11

12 

 استدلال و حل مساله

       با تغییرات خواسته های شغلی تطابق پذیری دارد

       منطقی است و قضاوت های عینی می سازد 13

       روش ها و قواعد را می فهمد 14

       ابتکار نشان می دهد 15

16 

سلامتي  و عادات 

 ايمني

       سرعت تولیدوآهنگ کاری خوب دارد

       نسبت به حفاظت و ایمنی تجهیزات و دستگاه ها  اهتمام لازم دارد 17

       به شیوه مناسب و آراستگی لباس می پوشد 18

       موقعیت های استرس زا را تشخیص میدهد  19

       موقعیت های استرس زا را  به راحتی مدیریت می کند. 20

       جمع کل

 

 

 ناظر آزمون                                            آزمونگر اول                                                                          آزمونگر دوم                             

 نام و نام خانوادگي و امضاء :                 و نام خانوادگي و امضاء :                                              نام و نام خانوادگي و امضاء :                            نام
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 بسمه تعالي
 

 
 ارزشیابي مهارتي با الگوی سنجش عملکردی

 

 
 
 
 

 «پایانی » پروژه آزمون عملی 

 

 

 جوشکاری و بازرسی جوش گروه شغلی :

 SMAWجوشکاری سازه های فولادی با فرآیند  عنوان استاندارد :

 8-1/1/23/72   کد استاندارد قدیم :

 721220110120001 کد استاندارد جدید :

 
 

1401/ 103/721220110120001 پروژه  :کد   

 

 دقیقه 90 زمان آزمون :

 10/10/1401 تاریخ تدوین پروژه آزمون :
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 فهرست محتوی پروژه
 

 فهرست محتوی رديف

 تهیه کنندگان 1

 مشخصات استاندارد آموزشي 2

 فهرست شايستگي های استاندارد آموزشي 3

 نقشه کار عملي 4

 توضیحات نقشه عملي 5

 توضیح مختصر فرآيند اجرای پروژه 6

 نمرات کاهشي 7

 مواردی که در اجرای پروژه توسط آزمونگر رعايت آن الزامي است.)نسخه آزمونگر( 8

 است.)نسخه آزمونگر و آزمون شونده( الزامي آن رعايت آزمون شونده توسط پروژه اجرای در که مواردی 9

 شونده () نسخه آزمون فرم امتیازدهي 10

 مسئول آزمون و آزمونگر( –)نسخه رئیس حوزه سنجش  تجهیزات  لیست 11

 مسئول آزمون و آزمونگر( –ابزارآلات )نسخه رئیس حوزه سنجش  لیست 12

 مسئول آزمون و آزمونگر( –مصرفي )نسخه رئیس حوزه سنجش  مواد لیست 13

 چک لیست معیارهای نگرشي )آزمونگر( 14

 ) نسخه آزمونگر ( فرم نتیجه نهايي : 15

 مرکز رئیس به آزمونگر گزارش 16

 صورت جلسه برگزاری ارزشیابي مهارتي 17

 صورت جلسه برگزاری فرآيند ارزشیابي مهارتي 18

 صورت جلسه تخلف کشف شده در جلسه آزمون عملي 19

 صورت جلسه حوزه اجرای ارزشیابي )ذکر حوادث اتفاقي( 20

 ق تخلف عوامل اجرايي و آزمون شوندگان اديمص  21
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 تهيه کنندگان : - 1جدول 
 

 سایر اطلاعات سابقه آموزشی)سال( تحصیلات نام و نام خانوادگی ردیف

 علی زارع 1

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09126959856تلفن همراه :    سال 26 ارشد  کارشناسی

 ایمیل :
pasweld17@yahoo.com 

 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : سال 18 مهندسی متالورژی

 حمید ربیعی 2

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09123953753تلفن همراه :   سال 17 کارشناسی

  ایمیل :

niki1man2@gmail.com 
 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : --- مهندسی متالورژی

 علی بخشیاسماعیل  3

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09197109426تلفن همراه :  سال 25 کارشناسی 

 ایمیل :
alibakshe2004@yahoo.com 

 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : سال 6 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 حامد خیرخواه 4

 01142227216تلفن ثابت : سابقه فعالیت مربی دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 09117741282تلفن همراه :  سال 12 کارشناسی

 ایمیل : سابقه مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 آدرس : مازندران سال 8 ساخت و تولید –مکانیک 

 عیسی اله بخشی غیاثوند 5

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09128862825: همراه تلفن سال 14 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
eesa.allahbakhshi1@h:ایمیل

mail.com  

 آدرس : قزوین سال 5 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 تقوایی نیاالله سید احسان  6

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09173428812: همراه تلفن سال 14 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
 :ایمیل

taghvai.ehsan61@gmail.com 
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 انگچسار -احمدکهگیلویه و بویر: آدرس سال2 طراحی جامدات –مهندسی مکانیک 

 رسول انتظاری 7

 05142626326 : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09153515258: همراه تلفن سال 12 کارشناسی ارشد

 : ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی:  رشته

 رضویخراسان : آدرس --- متالورژی و مواد مهندسی

 داراب شحنه 8

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09171748048 همراه تلفن سال 15 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
 ایمیل

darab.shahenh@gamil.com 

 بوشهر: آدرس سال5 مهندسی جوش و بازرسی جوش

 امین همای رضوی  9

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09152540409 : همراه تلفن سال 18 کارشناسی

  ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 خراسان شمالی: آدرس سال 2 تکنولوژی جوشکاریمهندسی 

 سید اسماعیل رسولی 10

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09151604767:  همراه تلفن سال 15 کارشناسی ارشد

 ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 رضویخراسان : آدرس سال9 مهندسی مکانیک 

 یامین عباس نظم الدین 11

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09139485896: : همراه تلفن سال 11 کارشناسی ارشد

 ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 کرمان: آدرس --- مهندسی مکانیک 

 مصطفی دارابی 12
 08645224577 : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09189649591: : همراه تلفن سال 13 کارشناسی 
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 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

mdarabi3718@gmail.com 

 رندیهز -: مرکزی  آدرس --- مهندسی تکنولوژی جوشکاری 

 جمشید اکبری زنجانی 13

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09122950119: : همراه تلفن سال 33 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

akbarizanjani@gmail.com 

 تهران:  آدرس سال 27 مهندسی تکنولوژی جوشکاری 

 احمد بیکران مفرد 14

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 0913339677: : همراه تلفن سال 28 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

ali.bikaran@gmail.com 

 : البرز تربیت مربیآدرس سال 5 مهندسی فرآیند مکانیک

 : / استاندارد ارزشيابی  مشخصات استاندارد آموزشی  - 2جدول 
 

 صنعت                                     گروه: ..جوشکاری و بازرسي جوشخوشه : .

 

 کد استاندارد:   نام استاندارد

میزان ساعت 

 آموزشی

496 

 96 تئوری

جوشکار سازه های فولادی با فرآيند 
SMAW 

- 8 72/23/1/1 

 400 عملی

 ---- پروژه

 ---- کارورزی

 فهرست شایستگی های استاندارد آموزشی / فهرست مراحل کار استاندارد ارزشيابی : - 3جدول 
 

 یا عناوین مراحل کار عناوین شایستگی/توانایی ردیف
 میزان ساعت آموزش 

 جمع عملی تئوری

 55 35 20 آماده سازی قطعات برای جوشکاری 1

 80 50 30 برش قطعات 2

 28 20 8 مونتاژ قطعات 3

 15 10 5 راه اندازی دستگاه جوشکاری 4
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 E1 10 90 100جوشکاری قطعات طبق دستورالعمل  5

 E2 10 90 100جوشکاری قطعات طبق دستورالعمل  6

 E3 10 100 110جوشکاری قطعات طبق دستورالعمل  7

 SMAW 3 5 8برآورد هزينه فرآيند جوشکاری  8

   - کارورزی 11

   - پروژه 12

 496 400 96 جمع کل

 شونده (نقشه کار عملی ) نسخه آزمونگر و آزمون -4جدول 

 

 
 

 شونده (توضيحات نقشه عملی  : ) نسخه آزمونگر و آزمون -6جدول 
 

و با رعايت کامل ( T - joint)  سپریرا بصورت اتصال    ST 37آزمون شونده مي بايست مطابق نقشه دو جفت قطعه فولادی  -

 جوشکاری نمايد. ) استفاده از لوازم حفاظت فردی الزامي است( ايمني موارد

 ( انجام گردد. stringerخطي )  پاسبصورت چند  T Joint- 2Fجوشکاری  -

  انجام گردد.(  weaveبصورت تک پاس)  Corner Joint- 3F(up) جوشکاری پاس نما -

  ضخامت 50×50×5 ابعاد به فولاد قطعه يکجهت آزمون و  mm 10×50×200قطعه فولادی به ابعاد  4 شوندهبه هرآزمون  -

mm10 گرددمي  تحويل آمپر تنظیم نیز جهت. 
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 يل گردد.جهت مونتاژ  و جوشکاری هر دو اتصال به آزمون شونده تحو  میلیمتر 3.25قطر  E6013عدد الکترود  14 تعداد -

 الزامي است. هاپاس  تمامشروع مجدد در  حداقل يک -

 

 توضيح مختصر فرآیند اجرای  پروژه: ) نسخه آزمونگر ( - 7جدول 
 

 اهداف پروژه: 

 تولیدی                         فرايندی   

 

 در اين پروژه :

 

 نمي باشد.        باشد. مي           زمان انجام فرايند حائز اهمیت                     (1

  نمي باشد.       باشد. مي       رعايت توالي انجام مراحل فعالیت مهم              (2

 نمي باشد.        باشد. مقدار استفاده از مواد مصرفي دارای اهمیت          مي  (3

 نمي باشد.        باشد. مي      ساخت محصول جز موارد با اهمیت پروژه          (4

 نمي باشد.       باشد. مي         ي و حفاظتي الزامي            رعايت نکات ايمن  (5

 

 نمرات کاهشی ) نسخه آزمونگر (  - 8جدول 

 مجاز هست مجاز نیست افزودن مواد مصرفي / زمان ، با کسر نمره

زمان اجرای 
 فرايند

در صورت عدم رعايت زمان 
بندی در اجرای مراحل 

 کاری
 

 نیم تا يکساعت تا نیم ساعت

 رصد از کل بارم کم مي شود.د  ..… درصد از کل بارم کم مي شود..…

مقدار مواد 
 مصرفي

در صورت عدم رعايت 
 میزان مواد مصرفي

 درصد از کل بارم کم مي شود 2 
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  ) نسخه آزمونگر ( 9جدول  

 

 

 

 شونده () نسخه آزمونگر و آزمون 10دول ج

اجرای پروژه توسط آزمونگر نکات يا مواردی که در 

 است: رعايت آن الزامي
کنترل مشخصات آزمون شونده با مدارک احراز هويت و کارت  -

 ورود به جلسه

و تشريح  "نگرشيمعیارهای  فهرست"موارد ذکر شده در بررسي -

  شونده.ون توسط آزمونگر برای آزم فرآيند و مراحل انجام آزمون

مطابق مشاهده هر گونه خلاف روند آزمون در صورت  آزمونگر -

 د.ارد را در صورتجلسه مربوطه ثبت نمايمو ˛العملردستو

 قطعات آزمون بطوری که قابل تغییر نباشد. گذاریشماره  -

 آزمون دهنده در کارگاه حضور ˛ فقط به تعداد کابین های فعال   -

 اشند.ت بنوبخارج از محوطه آزمون منتظر ˛ نفرات  يافته و ساير    

 (11)جدول  به آزمون شوندگان .امتیازدهي  ه ینحوتوضیح  -

 با توجه به احتمال بروز حوادث حین انجام آزمون عملي بايستي     -

 مسئول کارگاه سنجش در محل آزمون به آزمونگر و ناظر آزمون   

 معرفي گردد.  

در صورت مشاهده عدم توانايي آزمون شونده در استفاده و يا  -

آزمونگر مي بايست با تنظیم  ˛بکارگیری ابزارآلات و تجهیزات 

آزمون را متوقف و فرد مذکور را  ˛صورتجلسه حوادث و پیشگیری  

 از محیط آزمون خارج نمايد.

در صورت عدم رعايت موارد ذکر شده در توضیحات نقشه عملي  -

 ˛ تخلفاتآزمونگر مي بايست با تنظیم صورتجلسه  ˛( 3)جدول 

 از محیط آزمون خارج نمايد. را متوقف و فرد مذکور را آزمون

 مي باشد. ISO 5817-Cسطح کنترل کیفي :  -

در صورت عدم استفاده صحیح آزمون شونده از لوازم حفاظت  -

فردی، آزمون گر ملزم به ايراد تذکر و در صورت تکرار ممانعت از 

 ادامه آزمون با تکمیل صورتجلسه مربوطه مي باشد.

 ممانعت از جابجايي قطعه آزمون از کابین مشخص شده -

 ممانعت از حضور آزمون شونده در ساير کابین های جوشکاری -

 

آزمون  توسط پروژه اجرای در که مواردی يا نکات 

 :است الزامي آن رعايت  شونده
 موارد ذکر شده توسط آزمون گیرنده شامل:  -

  (پاسو چند  پاسچیدمان گرده های جوش )تک نقشه و      
 آزمونقطعات و حالات جوشکاری      
 اضافي زمان اختصاص عدم و آزمون زمان    

 تجهیزات تحويلي.  سلامت بررسي     
 و خطرات    گروهي ˛ فردی حفاظت وسايل از صحیح استفاده     

 احتمالي توسط آزمون شونده رعايت شود.     
 مجاز نبودن گفتگو و راهنمايي در راستای کمک به  -

 آزمون شونده    
  احتماليو تقلب  تخلف خصوص در شوندگان آزمونآگاه نمودن  -

 و پیامدهای آن.    
ورود و همراه داشتن هرگونه الکترود و قطعه کار توسط آزمون  -

 . شونده ممنوع است
قبل از شروع آژمون توسط آزمونگر  آزمون قطعات گذاری شماره -

 .نباشند تغییر قابل که بطوری

 مونتاژ طبق دستور العمل انجام شودخال جوش  نحوه ی
 ثابت کردن قطعه کار آزمون  به میزکار و تغییر ندادن وضعیت  -
 جوشکاری در طول زمان آزمون   
 است مجاز غیر بند پشت انواع از استفاده -
 سانتیمتر حداکثر دو جوش خال طول   -
 کار بدون کمک ديگران  مونتاژ قطعات -

 فقط به شخص آزمونگر  قطعات آزمونتحويل  -

 تحويل نداشتن امتیاز  نسبت به شوندگان آزمونآگاه نمودن  -

 نمونه آزمون قبل از پايان وقت پیش بیني شده    

 سنگ زني در هیچ يک از پاسهای جوشکاری مجاز نمي باشد. -

با قطعه کار به انتخاب آزمون شونده تنظیمات دستگاه متناسب  -

 مي باشد.
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رار گیری و ارتفاع نمونه کار آزمون به دلخواه آزمون شونده مي ق -

 باشد.

  ری مجاز نمي باشد.تغییر در وضعیت جوشکا -
 

 

 شونده (فرم امتيازدهی ) نسخه آزمون – 11جدول 

 

 

 

توالي فرآيند 

 کاری

 عنوان شايستگي از

 استاندارد آموزشي

 فعالیت يا چگونگي روند انجام کارريز 

 )معیار عملکرد(

مدت 

 انجام کار

 دقیقه 90 

 بارم

95 

 مقیاس
 نمره

 کیفي کمي

 مرحله اول

 برای قطعات سازی آماده

 جوشکاری

 برشکاری قطعات مطابق نقشه

120 

4    

    2 مونتاژ قطعات مطابق نقشه

    1 صحیح کابل ها  اتصال 

 طبق قطعات جوشکاری

 Tجوشکاری  E1 دستورالعمل

Joint- 2F  

    3 رعايت نکات ايمني حین جوشکاری

    4 تکمیل کامل درز جوش

 طبق قطعات جوشکاری

 E2 دستورالعمل

    1 نمودن قطعه کار روی میز جوشکاری نصب و ثابت

جوشکاری 

Corner Joint- 3F 

    3 رعايت نکات ايمني حین جوشکاری

 طبق قطعات جوشکاری

 E3 دستورالعمل

    4 تکمیل کامل درز جوش

    1 نمودن قطعه کار روی میز جوشکاری نصب و ثابت

 جوشکاری هزينه برآورد

SMAW 
    2 تعیین ساق جوش توسط خط کش يا گیج جوشکاری

 تولید دوممرحله 

 )بدون حد مجاز( Over Lapرويهم افتادگي 

 

10    

    4 )بدون حد مجاز(     Stray Arcلکه قوس 

   10  (Poor Restart) جوش يکنواختي محل سربند

    10 مک گازی و حبس سرباره در جوش ريشه و نما.

   Under Cut. 12 خوردگي کناره جوش 

    6 پیچیدگي زاويه ای

a  8 گلويي جوش    

h 3در کل طول جوش کمتر از جوش نفوذ ارتفاعmm .10  است    

  95: نمره 

  5: نگرش )بارم پنج نمره(

  درصد 2: نمرات کاهشي

  100: جمع نمرات



 
 SMAWجوشکاری سازه های فولادی با فرآیند عنوان استاندارد :     

 
 721220110120001استاندارد :   کد                  

1401/ 103/721220110120001کد پروژه:   

 

 ول آزمون و آزمونگر (يزات ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسئليست تجه - 12جدول 
 

 تعداد مشخصات فني نام تجهیزات رديف
واحد 

 سنجه

تهیه کننده 

 آزمونگر

تهیه کننده 

 شوندهآزمون
 توضیحات

 ستگاه يدکيک د   دستگاه يک آمپر 200 با متعلقات رکتیفاير يا اينورتر جوشکاری 1

    دستگاه يک مناسب  میز جوشکاری 2

    دستگاه يک 750Wحدود    میني دستگاه سنگ فرز 4

 تجهیزات مورد نیاز جهت آزمون يک نفر

 

 ول آزمون و آزمونگر (آلات ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسئابزارليست  - 13جدول 
 

 واحد سنجه تعداد مشخصات فني نام ابزارآلات رديف
تهیه کننده 

 آزمونگر

تهیه کننده 

 شوندهآزمون
 توضیحات 

    عدد 1  کلاهي جوشکاریماسک  1

    جفت 1 چرمي ساق بلند جوشکاریدستکش  2

    عدد 1 چرمي بند جوشکاریپیش  3

    جفت 1  ايمنيکفش  4

    عدد 1  گل زن جوشکاریچکش  5

    عدد 1 خورشیدی میني سیمي برس  6

    عدد 1 مسواکي برس سیمي دستي 7

 ابزارآلات مورد نیاز جهت آزمون عملي يک نفر

 
 

 آزمونگر (ليست مواد مصرفی  و قيمت ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و  - 14جدول 
 

 توضیحات شوندهآزمون آزمونگر قیمت واحد به ريال واحد سنجه تعداد مشخصات فني نام مواد مصرفي رديف

    عدد E6013 – 3.25 mm 14  الکترود روتیلي 1
ترجیحا 

RC 

     قطعه 10mm 4× 50× 200 فولادیتسمه  2

     قطعه mm 1 5  ×50  × 50 فولادیتسمه  3

     عدد 1 میلیمتر 3ضخامت  صفحه سنگ برش میني  4

 مواد مصرفي مورد نیاز جهت آزمون يک نفر

 

 

 



 
 SMAWجوشکاری سازه های فولادی با فرآیند عنوان استاندارد :     

 
 721220110120001استاندارد :   کد                  

1401/ 103/721220110120001کد پروژه:   

 

 چك ليست معيار های نگرشی ) نسخه آزمونگر ( - 15دول ج

 پايان:ساعت  ساعت شروع: تاريخ آزمون: کد ملي:                                       نام و نام خانوادگي آزمون شونده:      

     

 رديف
مهارت های توانائي 

 اشتغال
 شايستگي ها

 طیف

 همیشه اغلب معمولا گاهي هرگز نمره داوطلب

0 0.25 0.5 0.75 1 

1 

 اخلاق کاری

       اعتماد به نفس و خود اتکائی نشان می دهد

       مسئولیت پذیر است 2

       با مباهات  کار می کند 3

       رفتارهایش را می پذیرد مسئولیت 4

       خویشتن دار است و در یک روش کنترل شده کارمی کند 5

       درگفتار، عمل و کردار، بلوغ از خود نشان می دهد 6

       کارش را خود ارزیابی می کند 7

8 

 مسئولیت پذيری

       کار را سازماندهی و زمان را به طور موثر مدیریت می کند

       توانائی تکمیل تکالیف در زمان مقرر را ازخود به نمایش می گذارد 9

       ازدستورات شفاهی، بصری و کتبی  پیروی می کند 10

       از موادمصرفی، ابزارآلات خوب مواظبت می کند 11

12 

 استدلال و حل مساله

       با تغییرات خواسته های شغلی تطابق پذیری دارد

       منطقی است و قضاوت های عینی می سازد 13

       روش ها و قواعد را می فهمد 14

       ابتکار نشان می دهد 15

16 

سلامتي  و عادات 

 ايمني

       سرعت تولیدوآهنگ کاری خوب دارد

       نسبت به حفاظت و ایمنی تجهیزات و دستگاه ها  اهتمام لازم دارد 17

       مناسب و آراستگی لباس می پوشدبه شیوه  18

       موقعیت های استرس زا را تشخیص میدهد  19

       موقعیت های استرس زا را  به راحتی مدیریت می کند. 20

       جمع کل

 

 

 ناظر آزمون                                            آزمونگر اول                                                                          آزمونگر دوم                             

 م و نام خانوادگي و امضاء :                                            نام و نام خانوادگي و امضاء :نام و نام خانوادگي و امضاء :                                              نا
 



 
 TIGجوشکار قطعات فولادی ) کم کربن( با فرآیند عنوان استاندارد :     

 
 721220110160001استاندارد :   کد                  

231/721220110160001/1401کد پروژه:   

 

 بسمه تعالي
 

 

 ارزشیابي مهارتي با الگوی سنجش عملکردی
 

 
 
 
 

 «پایانی » پروژه آزمون عملی 

 

 

 جوشکاری و بازرسی جوش گروه شغلی :

 TIGجوشکار قطعات فولادی ) کم کربن( با فرآیند  عنوان استاندارد :

 7212-11-005-1   کد استاندارد قدیم :

 721220110160001 کد استاندارد جدید :

 
 
 

 312/721220110160001/1401: پروژه کد

 دقیقه 120 زمان آزمون :

 10/10/1401 تاریخ تدوین پروژه آزمون :

 



 
 TIGجوشکار قطعات فولادی ) کم کربن( با فرآیند عنوان استاندارد :     

 
 721220110160001استاندارد :   کد                  

231/721220110160001/1401کد پروژه:   

 

 فهرست محتوی پروژه
 

 فهرست محتوی رديف

 تهیه کنندگان 1

 مشخصات استاندارد آموزشي 2

 فهرست شايستگي های استاندارد آموزشي 3

 نقشه کار عملي 4

 توضیحات نقشه عملي 5

 وضیح مختصر فرآيند اجرای پروژهت 6

 نمرات کاهشي 7

 مواردی که در اجرای پروژه توسط آزمونگر رعايت آن الزامي است.)نسخه آزمونگر( 8

 است.)نسخه آزمونگر و آزمون شونده( الزامي آن رعايت آزمون شونده توسط پروژه اجرای در که مواردی 9

 شونده () نسخه آزمون فرم امتیازدهي 10

 مسئول آزمون و آزمونگر( –)نسخه رئیس حوزه سنجش  تجهیزات  لیست 11

 مسئول آزمون و آزمونگر( –ابزارآلات )نسخه رئیس حوزه سنجش  لیست 12

 مسئول آزمون و آزمونگر( –مصرفي )نسخه رئیس حوزه سنجش  مواد لیست 13

 چک لیست معیارهای نگرشي )آزمونگر( 14

 خه آزمونگر () نس فرم نتیجه نهايي : 15

 مرکز رئیس به آزمونگر گزارش 16

 صورت جلسه برگزاری ارزشیابي مهارتي 17

 صورت جلسه برگزاری فرآيند ارزشیابي مهارتي 18

 صورت جلسه تخلف کشف شده در جلسه آزمون عملي 19

 صورت جلسه حوزه اجرای ارزشیابي )ذکر حوادث اتفاقي( 20

 و آزمون شوندگان ق تخلف عوامل اجرايي اديمص  21

 



 
 TIGجوشکار قطعات فولادی ) کم کربن( با فرآیند عنوان استاندارد :     

 
 721220110160001استاندارد :   کد                  

231/721220110160001/1401کد پروژه:   

 

 تهيه کنندگان : - 1جدول 
 

 سایر اطلاعات سابقه آموزشی)سال( تحصیلات نام و نام خانوادگی ردیف

 علی زارع 1

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09126959856تلفن همراه :    سال 26 ارشد  کارشناسی

 ایمیل :
pasweld17@yahoo.com 

 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : سال 18 مهندسی متالورژی

 حمید ربیعی 2

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09123953753تلفن همراه :   سال 17 کارشناسی

  ایمیل :

niki1man2@gmail.com 
 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : --- مهندسی متالورژی

 علی بخشیاسماعیل  3

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09197109426تلفن همراه :  سال 25 کارشناسی 

 ایمیل :
alibakshe2004@yahoo.com 

 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : سال 6 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 حامد خیرخواه 4

 01142227216تلفن ثابت : سابقه فعالیت مربی دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 09117741282تلفن همراه :  سال 12 کارشناسی

 ایمیل : بی غیر دولتیسابقه مر رشته تحصیلی

 آدرس : مازندران سال 8 ساخت و تولید –مکانیک 

 عیسی اله بخشی غیاثوند 5

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09128862825: همراه تلفن سال 14 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
eesa.allahbakhshi1@h:ایمیل

mail.com  

 آدرس : قزوین سال 5 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 سید احسان تقوایی نیا 6
  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09173428812: همراه تلفن سال 15 کارشناسی



 
 TIGجوشکار قطعات فولادی ) کم کربن( با فرآیند عنوان استاندارد :     

 
 721220110160001استاندارد :   کد                  

231/721220110160001/1401کد پروژه:   

 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
 ایمیل

:taghvai.ehsan61@gmail.co
m 

 کهکیلویه و بویر احمد: آدرس --- طراحی جامدات –مهندسی مکانیک 

 رسول انتظاری 7

 05142626326 : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09153515258: همراه تلفن سال 12 کارشناسی ارشد

 : ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی:  رشته

 خراسان شمالی: آدرس --- متالورژی و مواد ندسیمه

 داراب شحنه 8

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09171748048 همراه تلفن سال 15 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
 ایمیل

darab.shahenh@gamil.com 

 بوشهر: آدرس سال5 مهندسی جوش و بازرسی جوش

 امین همای رضوی  9

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09152540409 : همراه تلفن سال 18 کارشناسی

  ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 خراسان شمالی: آدرس سال 2 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 ولیسید اسماعیل رس 10

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09151604767:  همراه تلفن سال 15 کارشناسی ارشد

 ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 خراسان جنوبی: آدرس --- مهندسی مکانیک 

 امین عباس نظم الدین 11

  : ثابت تلفن دولتی  بیمر فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09139485896: : همراه تلفن سال 11 کارشناسی ارشد

 ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 کرمان: آدرس --- مهندسی مکانیک 

 08645224577 : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین مصطفی دارابی 12



 
 TIGجوشکار قطعات فولادی ) کم کربن( با فرآیند عنوان استاندارد :     

 
 721220110160001استاندارد :   کد                  

231/721220110160001/1401کد پروژه:   

 
 09189649591: : همراه تلفن سال 13 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

mdarabi3718@gmail.com 

 زرندیه -: مرکزی  آدرس --- مهندسی تکنولوژی جوشکاری 

 جمشید اکبری زنجانی 13

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09122950119: : همراه لفنت سال 33 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

akbarizanjani@gmail.com 

 تهران:  آدرس سال 27 مهندسی تکنولوژی جوشکاری 

 احمد بیکران مفرد 14

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 0913339677: : همراه تلفن سال 28 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

ali.bikaran@gmail.com 

 : البرز تربیت مربیآدرس سال 5 مهندسی فرآیند مکانیک

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 TIGجوشکار قطعات فولادی ) کم کربن( با فرآیند عنوان استاندارد :     

 
 721220110160001استاندارد :   کد                  

231/721220110160001/1401کد پروژه:   

 

 

 : ستاندارد ارزشيابی ا /  مشخصات استاندارد آموزشی - 3جدول 
 

 ی جوشجوشکاری و بازرسگروه:         صنعتخوشه : 

 

 کد استاندارد:        نام استاندارد
میزان 

ساعت 

 یآموزش

 120 تئوری

جوشکاری قطعات فولادی )کم کربن(با فرآیند 
TIG 

721220110160001 

 463 عملی

 پروژه
-------- 

 کارورزی
-------- 

 

 :ارزشيابی / فهرست مراحل کار استاندارد  استاندارد آموزشیشایستگی های فهرست  - 4جدول 
 
 

 یا عناوین مراحل کار عناوین شایستگی/توانایی ردیف
 میزان ساعت آموزش 

 جمع عملی تئوری

 64 50 14 آماده سازی قطعات فولادی 1

 80 47 33 برشکاری قطعات فولادی 2

 TIG 10 16 26راه اندازی دستگاه جوشکاری  3

 28 20 8 مونتاژ قطعات فولادی 4

 T1  4 50 54فولادی طبق دستورالعمل جوشکاری قطعات 5

 T2 5 50 55جوشکاری قطعات فولادی طبق دستورالعمل 6

 T3 4 50 54جوشکاری قطعات فولادی طبق دستورالعمل 7

 T4 4 50 54جوشکاری قطعات فولادی طبق دستورالعمل 8

 T5 4 50 54جوشکاری قطعات فولادی طبق دستورالعمل 9

 T6 4 50 54بق دستورالعملجوشکاری قطعات فولادی ط 10

 60 30 30 کنترل کیفیت قطعات جوشکاری شده 12

 - - - کارورزی 13

 - - - پروژه 14

 583 463 120 جمع کل

 

 



 
 TIGجوشکار قطعات فولادی ) کم کربن( با فرآیند عنوان استاندارد :     

 
 721220110160001استاندارد :   کد                  

231/721220110160001/1401کد پروژه:   

 

 شونده (نقشه کار عملی ) نسخه آزمونگر و آزمون -5جدول 

 

 

 

 

 شونده () نسخه آزمونگر و آزمون توضيحات نقشه عملی  : -6جدول 
 

و دو قطعه  میلیمتر 5و ضخامت  میلي متر 100هر کدام   به طول(20رده  اينچ دولوله دو عدد شونده مي بايست مطابق نقشه جوش )آزمون  -

 را با رعايت کامل موارد ايمني جوشکاری نمايد.میلي متر   200×100×5با ابعاد پلیت 

 کلیه جوشها بصورت تک پاس انجام گردد. -

 دستگاه جوشکاری و وسايل  ˛دقیقه و بدون زمان اضافي مي باشد که از لحظه تحويل قطعات آزموني  120زمان آزمون عملي حداکثر  -

 ايمني مربوطه آغاز مي گردد.   

 جهت جوشکاری آزمون شونده تحويل مي گردد. 2.4mmقطر   ER70S-6عدد فیلر  دهتعداد  -

 ارتفاع محل جوشکاری مي باشد . ˛دبي گاز  ˛ت نوع قطبی ˛آزمون شونده مجاز به انتخاب مقدار آمپر مصرفي  -

 .گرددمي جهت تنظیم آمپر  تحويل  50×50×5  به ابعادفولادی قطعه يک -

 استفاده از مواد مصرفي اضافه به جزء قطعات اصلي )لوله و پلیت( با کسر نمره مجاز است. -
 

 

 

 

 

 

6G 

3G 
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 ( یند اجرای  پروژه: ) نسخه آزمونگرآتوضيح مختصر فر - 7جدول 
 

  اهداف پروژه:

  تولیدی                         فرایندی   

 

 در این پروژه :
 

 نمی باشد.        باشد. می                     زمان انجام فرایند حائز اهمیت    (1

 نمی باشد.        باشد. می     رعایت توالی انجام مراحل فعالیت مهم        (2

 نمی باشد.        باشد. واد مصرفی دارای اهمیت    میمقدار استفاده از م  (3

 نمی باشد.        باشد. می ساخت محصول جز موارد با اهمیت پروژه       (4

 نمی باشد.        باشد. می    رعایت نکات ایمنی و حفاظتی الزامی            (5

6)  ... 

 

 ) نسخه آزمونگر ( نمرات کاهشی  - 8 جدول

 مجاز هست مجاز نیست د مصرفي / زمان ، با کسر نمرهافزودن موا

زمان اجرای 

 فرایند

در صورت عدم رعایت زمان 

 بندی در اجرای مراحل کاری
 

 نیم تا یکساعت تا نیم ساعت

 درصد از کل بارم کم می شود. ....... درصد از کل بارم کم می شود.....

مقدار مواد 

 مصرفی

در صورت عدم رعایت 

 واد مصرفیمیزان م
 درصد از کل بارم کم می شود 2 
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 شونده () نسخه آزمونگر و آزمون 10جدول   ) نسخه آزمونگر ( 9جدول 
نکات یا مواردی که در اجرای پروژه توسط آزمونگر رعایت آن 

 است: الزامی

کنترل مشخصات آزمون شونده با مدارک احراز هويت و کارت  -

 ورود به جلسه

و تشريح  "فهرست معیارهای نگرشي"سي موارد ذکر شده دربرر -

 فرآيند و مراحل انجام آزمون توسط آزمونگر برای آزمون شونده. 

 آزمونگر در صورت مشاهده هر گونه تخلف در روند آزمون  -

 موارد را در صورتجلسه مربوطه ثبت نمايد.˛مطابق دستوالعمل   

 ابل تغییر نباشد.شماره گذاری قطعات آزمون بطوری که ق -

 آزمون دهنده در کارگاه حضور ˛ فقط به تعداد کابین های فعال   -

 خارج از محوطه آزمون منتظر نوبت باشند.˛ يافته و ساير نفرات     

 (11توضیح نحوه ی امتیازدهي به آزمون شوندگان . )جدول  -

  با توجه به احتمال بروز حوادث حین انجام آزمون عملي بايستي    -

 مسئول کارگاه سنجش در محل آزمون به آزمونگر و ناظر آزمون   

 معرفي گردد.  

در صورت مشاهده عدم توانايي آزمون شونده در استفاده و يا  -

آزمونگر مي بايست با تنظیم  ˛بکارگیری ابزارآلات و تجهیزات 

آزمون را متوقف و فرد مذکور را  ˛صورتجلسه حوادث و پیشگیری  

 از محیط آزمون خارج نمايد.

 مي باشد. ISO 5817-Bسطح کنترل کیفي :  -

در صورت عدم استفاده صحیح آزمون شونده از لوازم حفاظت  -

و در صورت  شفاهي)دو مرتبه( فردی، آزمون گر ملزم به ايراد تذکر

 مربوطه مي باشد.تکرار ممانعت از ادامه آزمون با تکمیل صورتجلسه 

 .ممانعت از جابجايي قطعه آزمون از کابین مشخص شده -

 .ممانعت از حضور آزمون شونده در ساير کابین های جوشکاری -

 آزمون دهنده در کارگاه حضور  فقط به تعداد کابین های فعال،  -

 ز محوطه آزمون منتظر نوبت باشند.خارج ا يافته و ساير نفرات،    

 
 

 

 رعايت آزمون دهنده  توسط پروژه اجرای در که مواردی يا نکات 
 :است الزامي آن

  : به نسبت شوندگان آزمون راهنمايي
 نقشه و چیدمان گرده های جوش )تک پاس، خطي و...(  -

 قطعات و حالات جوشکاری آزمون  - 
 اضافه زمان نداشتن و آزمون زمان - 

 دستگاه ها و تجهیزات کار.  سلامت بررسي  - 
 تهويه و تجهیزات نظیر  تنظیم - 

 فردی وگروهي جهت کاهش  حفاظ لزوم استفاده از وسايل  -
 حوادث و خطرات احتمالي      

 مجاز نبودن گفتگو و راهنمايي در راستای کمک به  - 
 آزمون شونده    
 تخلف و تقلب احتمالي  خصوص در شوندگان آگاه نمودن آزمون -

 و پیامدهای آن.    
  قابل که توسط آزمونگر بطوری آزمون قطعات نمودن کوب هشمار -
 .نباشند تغییر   
 ثابت کردن قطعه کار آزمون  به میزکار و تغییر ندادن وضعیت  -
 جوشکاری در طول زمان آزمون   
 کار بدون کمک ديگران  مونتاژ قطعات -

 برگرداندن کابین جوشکاری و دستگاه جوش به حالت اولیه و  -

 ج کردن وسايل و تجهیزات فردی                 خار    

 تحويل قطعات آزمون  فقط به شخص آزمونگر  -

 تحويل نداشتن امتیاز  شوندگان نسبت به آگاه نمودن آزمون -

 نمونه آزمون قبل از پايان وقت پیش بیني شده    
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 شونده (فرایند اجرای پروژه ) نسخه آزمون - 11جدول 

توالي 

فرآيند 

 کاری

 عنوان شايستگي از

 استاندارد آموزشي

 ريز فعالیت يا چگونگي روند انجام کار

 )معیار عملکرد(
م 

جا
ت ان

مد

ار 
ک

12
0

قه 
قی

د
 

 بارم

95 

 مقیاس

 نمره

ي
کم

ي 
یف

ک
 

 مرحله اول

 فولادی قطعات سازی آماده
 گذاریشماره   ˛ مونتاژ ˛پخ سازی لب های لوله 

نصب روی میز  ˛ قطعات توسط آزمونگر نمودن 

 جوشکاری

30 3    
 فولادی قطعات برش

 TIG جوشکاری دستگاه اندازی راه

 مونتاژ قطعات فولادی

 دستورالعمل طبق قطعات جوشکاری

T1 
 بررسي علائم جوش در نقشه آزمون عملي

 ی پلیتانجام جوشکار

80 4    

 دستورالعمل طبق قطعات جوشکاری

T2 
 دستورالعمل طبق قطعات جوشکاری

T3 
 طبق قطعات جوشکاری

 T4دستورالعمل

 بررسي علائم جوش در نقشه آزمون عملي

 لوله جوشکاریانجام 

 طبق قطعات جوشکاری

 T5دستورالعمل

 طبق قطعات جوشکاری

 T6دستورالعمل

 مرحله دوم
کنترل کیفیت قطعات جوشکاری 

 شده

ن ساق جوش توسط خط کش يا گیج تعیی

 جوشکاری
10 2    

ترسیم موقعیت و نام ناپیوستگي های ايجاد شده 

 روی کاغذ

مرحله 

 سوم
 مرحله تولید

  Over Lapرويهم افتادگي 

 

10    

   Arc strike 7 لکه قوس 

   8  (Poor Restart) جوش يکنواختي محل سربند

    5 يشه و نما.ر پاسدر مک گازی 

    Under Cut  6 خوردگي کناره جوش 

(Burn through) LOP  8 يا در پاس ريشه.و    

h  8 ارتفاع پاس نما در کل طول جوش لب به لب    

   8  ( Pin Holeچاله انتهايي) 

   8  (Sagging)پرشدگي درز 

   Root Concavity  8 تقعر پاس ريشه 

   10  (Excess Penetration نفوذ اضافي ) 

  95نمره : 
  5نگرش )بارم پنج نمره(: 

  درصد 2نمرات کاهشي: 
  100جمع نمرات: 
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 ليست تجهيزات ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر ( - 12جدول 
 

 توضیحات شوندهنآزمو آزمونگر واحد سنجه تعداد مشخصات فنی نام تجهیزات ردیف

 دستگاه جوشکاری  1
رکتیفایر بین 

 آمپر  500تا150
    دستگاه 1

    عدد 1  میز کار 2

    دستگاه 1 وات 2300 دستگاه سنگ فیبری 3

    دستگاه 1 وات750 دستگاه فرز انگشتی  4

    دستگاه 1 پایه دار دو طرفه دستگاه سنگ سنباده 5

    هدستگا 1  دستگاه اره نواری 6

 گیوتین  7
 –متری  1هیدرولیکی 

 میل 10برش 
    دستگاه 1

    سیلندر 1 لیتری 40 کپسول گاز آرگون 8

    دستگاه 1 وات 750 دستگاه سنگ فیبری مینی 9

     1  تهویه 10

 ليست ابزارآلات ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر ( - 13جدول 
 

 توضیحات  شوندهآزمون آزمونگر واحد سنجه تعداد خصات فنيمش نام ابزارآلات رديف

    عدد يک  کلاهي  جوشکاریماسک  1

 TIGمناسب    جفت يک مخصوص جوش آرگون جوشکاری چرمي دستکش 2

 با متعلقات   عدد يک شیردار يا سوئیچ دار TIGتورچ جوشکاری  3

    جفت يک مخصوص جوشکاری ايمنيکفش  4

    عدد يک دو آجه ختسوهان ت 5

    عدد يک مسواکي سیمي دستيبرس  6

    عدد يک کیلويي 2 چکش آهنگری 7

    عدد يک  مرغوب زاويه سنج فلزکاری 8

 ابزار مورد نیاز جهت آزمون يک نفر

 ليست مواد مصرفی  و قيمت ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر ( - 14جدول 

 توضیحات شوندهآزمون آزمونگر قیمت واحد به ريال واحد سنجه تعداد مشخصات فني واد مصرفينام م رديف

     شاخه ER 70S-6 ø 2.4 mm 8 فیلر جوش تیگ 1

 10Cmطول  Sch 20" 2 لوله  6
     قطعه 2

     قطعه mm 2 200× 100 5تسمه آهن نمره  7

 بمرغو    عدد يک 22mm×2.5×115 صفحه سنگ برش 9

 جهت فیلر گپ    عدد يک E6013  ø 4mm الکترود روتیلي 10

 مواد مصرفي جهت آزمون يک نفر
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 شی ) نسخه آزمونگر (چك ليست معيار های نگر - 15جدول 
 

 یان:ساعت پا ساعت شروع: تاریخ آزمون: کد ملی:                                       نام و نام خانوادگی آزمون شونده:      

     

 ردیف
مهارت های توانائی 

 اشتغال
 شایستگی ها

 طیف

 همیشه اغلب معمولا گاهی هرگز نمره داوطلب

0 0.25 0.5 0.75 1 

1 

 اخلاق کاری

       اعتماد به نفس و خود اتکائی نشان می دهد

       مسئولیت پذیر است 2

       با مباهات  کار می کند 3

       فتارهایش را می پذیردمسئولیت ر 4

       خویشتن دار است و در یک روش کنترل شده کارمی کند 5

       درگفتار، عمل و کردار، بلوغ از خود نشان می دهد 6

       کارش را خود ارزیابی می کند 7

8 

 مسئولیت پذیری

       کار را سازماندهی و زمان را به طور موثر مدیریت می کند

       توانائی تکمیل تکالیف در زمان مقرر را ازخود به نمایش می گذارد 9

       ازدستورات شفاهی، بصری و کتبی  پیروی می کند 10

       از موادمصرفی، ابزارآلات خوب مواظبت می کند 11

12 

 استدلال و حل مساله

       با تغییرات خواسته های شغلی تطابق پذیری دارد

       قی است و قضاوت های عینی می سازدمنط 13

       روش ها و قواعد را می فهمد 14

       ابتکار نشان می دهد 15

16 

 سلامتی  و عادات ایمنی

       سرعت تولیدوآهنگ کاری خوب دارد

       نسبت به حفاظت و ایمنی تجهیزات و دستگاه ها  اهتمام لازم دارد 17

       و آراستگی لباس می پوشد به شیوه مناسب 18

       موقعیت های استرس زا را تشخیص میدهد  19

       موقعیت های استرس زا را  به راحتی مدیریت می کند. 20

       جمع کل

 ناظر آزمون                                                                آزمونگر دوم                                                                                  آزمونگر اول 

و امضاء :                                            نام و نام خانوادگی و نام و نام خانوادگی و امضاء :                                              نام و نام خانوادگی 

 امضاء :
  



 
 TIGجوشکار قطعات فولادی ) کم کربن( با فرآیند عنوان استاندارد :     

 
 721220110160001استاندارد :   کد                  

331/721220110160001/1401کد پروژه:   

 

 

 بسمه تعالي
 

 

 ارزشیابي مهارتي با الگوی سنجش عملکردی
 

 
 
 
 

 «پایانی » پروژه آزمون عملی 

 

 

 جوشکاری و بازرسی جوش گروه شغلی :

 TIGجوشکار قطعات فولادی ) کم کربن( با فرآیند  عنوان استاندارد :

 7212-11-005-1   کد استاندارد قدیم :

 721220110160001 کد استاندارد جدید :

 
 
 
 

 313/721220110160001/1401کد پروژه  :

 دقیقه 120 زمان آزمون :

 10/10/1401 تاریخ تدوین پروژه آزمون :
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 فهرست محتوی پروژه
 

 فهرست محتوی رديف

 تهیه کنندگان 1

 مشخصات استاندارد آموزشي 2

 فهرست شايستگي های استاندارد آموزشي 3

 نقشه کار عملي 4

 عمليتوضیحات نقشه  5

 توضیح مختصر فرآيند اجرای پروژه 6

 نمرات کاهشي 7

 مواردی که در اجرای پروژه توسط آزمونگر رعايت آن الزامي است.)نسخه آزمونگر( 8

 است.)نسخه آزمونگر و آزمون شونده( الزامي آن رعايت آزمون شونده توسط پروژه اجرای در که مواردی 9

 شونده () نسخه آزمون فرم امتیازدهي 10

 مسئول آزمون و آزمونگر( –)نسخه رئیس حوزه سنجش  تجهیزات  لیست 11

 مسئول آزمون و آزمونگر( –ابزارآلات )نسخه رئیس حوزه سنجش  لیست 12

 مسئول آزمون و آزمونگر( –مصرفي )نسخه رئیس حوزه سنجش  مواد لیست 13

 چک لیست معیارهای نگرشي )آزمونگر( 14

 ) نسخه آزمونگر ( فرم نتیجه نهايي : 15

 مرکز رئیس به آزمونگر گزارش 16

 صورت جلسه برگزاری ارزشیابي مهارتي 17

 صورت جلسه برگزاری فرآيند ارزشیابي مهارتي 18

 صورت جلسه تخلف کشف شده در جلسه آزمون عملي 19

 صورت جلسه حوزه اجرای ارزشیابي )ذکر حوادث اتفاقي( 20

 ق تخلف عوامل اجرايي و آزمون شوندگان اديمص  21
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 تهيه کنندگان : - 1جدول 
 

 سایر اطلاعات سابقه آموزشی)سال( تحصیلات نام و نام خانوادگی ردیف

 علی زارع 1

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09126959856تلفن همراه :    سال 26 ارشد  کارشناسی

 ایمیل :
pasweld17@yahoo.com 

 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : سال 18 مهندسی متالورژی

 حمید ربیعی 2

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09123953753تلفن همراه :   سال 17 کارشناسی

  ایمیل :

niki1man2@gmail.com 
 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : --- مهندسی متالورژی

 علی بخشیاسماعیل  3

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09197109426تلفن همراه :  سال 25 کارشناسی 

 ایمیل :
alibakshe2004@yahoo.com 

 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : سال 6 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 حامد خیرخواه 4

 01142227216تلفن ثابت : سابقه فعالیت مربی دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 09117741282تلفن همراه :  سال 12 کارشناسی

 ایمیل : سابقه مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 آدرس : مازندران سال 8 ساخت و تولید –مکانیک 

 عیسی اله بخشی غیاثوند 5

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09128862825: همراه تلفن سال 14 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
eesa.allahbakhshi1@h:ایمیل

mail.com  

 آدرس : قزوین سال 5 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 سید احسان تقوایی نیا 6
  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09173428812: همراه تلفن سال 15 کارشناسی
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 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
 ایمیل

:taghvai.ehsan61@gmail.co
m 

 کهکیلویه و بویر احمد: آدرس --- طراحی جامدات –مهندسی مکانیک 

 رسول انتظاری 7

 05142626326 : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09153515258: همراه تلفن سال 12 کارشناسی ارشد

 : ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی:  رشته

 رضویخراسان : آدرس --- متالورژی و مواد مهندسی

 داراب شحنه 8

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09171748048 همراه تلفن سال 15 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
 ایمیل

darab.shahenh@gamil.com 

 بوشهر: آدرس سال5 مهندسی جوش و بازرسی جوش

 امین همای رضوی  9

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09152540409 : همراه تلفن سال 18 کارشناسی

  ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 خراسان شمالی: آدرس سال 2 جوشکاری مهندسی تکنولوژی

 سید اسماعیل رسولی 10

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09151604767:  همراه تلفن سال 15 کارشناسی ارشد

 ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 رضویخراسان : آدرس --- مهندسی مکانیک 

 یامین عباس نظم الدین 11

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09139485896: : همراه تلفن سال 11 کارشناسی ارشد

 ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 کرمان: آدرس --- مهندسی مکانیک 

 08645224577 : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین مصطفی دارابی 12



 
 TIGجوشکار قطعات فولادی ) کم کربن( با فرآیند عنوان استاندارد :     

 
 721220110160001استاندارد :   کد                  

331/721220110160001/1401کد پروژه:   

 

 

 09189649591: : همراه تلفن سال 13 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

mdarabi3718@gmail.com 

 زرندیه -: مرکزی  آدرس --- مهندسی تکنولوژی جوشکاری 

 جمشید اکبری زنجانی 13

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09122950119: : همراه تلفن سال 33 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

akbarizanjani@gmail.com 

 تهران:  آدرس سال 27 مهندسی تکنولوژی جوشکاری 

 احمد بیکران مفرد 14

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 0913339677: : همراه تلفن سال 28 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

ali.bikaran@gmail.com 

 : البرز تربیت مربیآدرس سال 5 مهندسی فرآیند مکانیک

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 TIGجوشکار قطعات فولادی ) کم کربن( با فرآیند عنوان استاندارد :     

 
 721220110160001استاندارد :   کد                  

331/721220110160001/1401کد پروژه:   

 

 

 

 : زشيابی استاندارد ار /  آموزشیمشخصات استاندارد  - 3جدول 
 

 جوشکاری و بازرسی جوشگروه:         صنعتخوشه : 

 

 کد استاندارد:        نام استاندارد
میزان 

ساعت 

 یآموزش

 120 تئوری

جوشکاری قطعات فولادی )کم کربن(با فرآیند 
TIG 

721220110160001 

 463 عملی

 پروژه
-------- 

 کارورزی
-------- 

 

 

 :/ فهرست مراحل کار استاندارد ارزشيابی  استاندارد آموزشیشایستگی های فهرست  - 4جدول 
 
 

 یا عناوین مراحل کار عناوین شایستگی/توانایی ردیف
 میزان ساعت آموزش 

 جمع عملی تئوری

 64 50 14 آماده سازی قطعات فولادی 1

 80 47 33 برشکاری قطعات فولادی 2

 TIG 10 16 26راه اندازی دستگاه جوشکاری  3

 28 20 8 مونتاژ قطعات فولادی 4

 T1  4 50 54جوشکاری قطعات فولادی طبق دستورالعمل 5

 T2 5 50 55جوشکاری قطعات فولادی طبق دستورالعمل 6

 T3 4 50 54جوشکاری قطعات فولادی طبق دستورالعمل 7

 T4 4 50 54جوشکاری قطعات فولادی طبق دستورالعمل 8

 T5 4 50 54جوشکاری قطعات فولادی طبق دستورالعمل 9

 T6 4 50 54جوشکاری قطعات فولادی طبق دستورالعمل 10

 60 30 30 کنترل کیفیت قطعات جوشکاری شده 12

 - - - کارورزی 13

 - - - پروژه 14

 583 463 120 جمع کل

 



 
 TIGجوشکار قطعات فولادی ) کم کربن( با فرآیند عنوان استاندارد :     

 
 721220110160001استاندارد :   کد                  

331/721220110160001/1401کد پروژه:   

 

 

 شونده (آزموننقشه کار عملی ) نسخه آزمونگر و  -5جدول 

 

 

 

 

 شونده () نسخه آزمونگر و آزمون توضيحات نقشه عملی  : -6جدول 
 

و دو  میلیمتر 5و ضخامت  هر کدام صد میلي متر  به طول(20رده  اينچ دولوله دو عدد آزمون شونده مي بايست مطابق نقشه جوش ) -

 را با رعايت کامل موارد ايمني جوشکاری نمايد.میلي متر   200*100با ابعاد  میلي متر و   5قطعه پلیت به ضخامت 

 کلیه جوشها بصورت تک پاس انجام گردد. -

 دستگاه جوشکاری و وسايل  ˛دقیقه و بدون زمان اضافي مي باشد که از لحظه تحويل قطعات آزموني  120زمان آزمون عملي حداکثر  -

 ايمني مربوطه آغاز مي گردد.   

 مي گردد. جهت جوشکاری به آزمون شونده تحويل 2.4mmقطر   ER70S-6عدد فیلر  دهتعداد  -

 ارتفاع محل جوشکاری مي باشد . ˛دبي گاز  ˛نوع قطبیت  ˛آزمون شونده مجاز به انتخاب مقدار آمپر مصرفي  -

 .گرددمي جهت تنظیم آمپر  تحويل mm 3×50 ×150  به ابعادفولادی قطعه يک -

 است. استفاده از مواد مصرفي اضافه به جزء قطعات اصلي )لوله و پلیت( با کسر نمره مجاز -
 

 

 
 

 

 

 

 

5G 2G 



 
 TIGجوشکار قطعات فولادی ) کم کربن( با فرآیند عنوان استاندارد :     

 
 721220110160001استاندارد :   کد                  

331/721220110160001/1401کد پروژه:   

 

 

 یند اجرای  پروژه: ) نسخه آزمونگر (آتوضيح مختصر فر - 7جدول 
 

  اهداف پروژه:

  تولیدی                         فرایندی   

 

 در این پروژه :
 

 نمی باشد.        باشد. می                     زمان انجام فرایند حائز اهمیت    (1

 نمی باشد.        باشد. می     رعایت توالی انجام مراحل فعالیت مهم        (2

 نمی باشد.        باشد. مقدار استفاده از مواد مصرفی دارای اهمیت    می  (3

 نمی باشد.        باشد. می ساخت محصول جز موارد با اهمیت پروژه       (4

 نمی باشد.        باشد. می    رعایت نکات ایمنی و حفاظتی الزامی            (5

6)  ... 

 

 ) نسخه آزمونگر ( نمرات کاهشی  - 8 جدول

 مجاز هست مجاز نیست افزودن مواد مصرفي / زمان ، با کسر نمره

زمان اجرای 

 فرایند

در صورت عدم رعایت زمان 

 بندی در اجرای مراحل کاری
 

 نیم تا یکساعت ساعتتا نیم 

 درصد از کل بارم کم می شود. ....... درصد از کل بارم کم می شود.....

مقدار مواد 

 مصرفی

در صورت عدم رعایت 

 میزان مواد مصرفی
 درصد از کل بارم کم می شود 2 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 TIGجوشکار قطعات فولادی ) کم کربن( با فرآیند عنوان استاندارد :     

 
 721220110160001استاندارد :   کد                  

331/721220110160001/1401کد پروژه:   

 

 

 شونده () نسخه آزمونگر و آزمون 10جدول   ) نسخه آزمونگر ( 9جدول 
یا مواردی که در اجرای پروژه توسط آزمونگر رعایت آن نکات 

 است: الزامی

کنترل مشخصات آزمون شونده با مدارک احراز هويت و کارت  -

 ورود به جلسه

و تشريح  "فهرست معیارهای نگرشي"بررسي موارد ذکر شده در -

 فرآيند و مراحل انجام آزمون توسط آزمونگر برای آزمون شونده. 

 آزمونگر در صورت مشاهده هر گونه تخلف در روند آزمون  -

 موارد را در صورتجلسه مربوطه ثبت نمايد.˛مطابق دستوالعمل   

 شماره گذاری قطعات آزمون بطوری که قابل تغییر نباشد. -

 آزمون دهنده در کارگاه حضور ˛ فقط به تعداد کابین های فعال   -

 محوطه آزمون منتظر نوبت باشند.خارج از ˛ يافته و ساير نفرات     

 (11توضیح نحوه ی امتیازدهي به آزمون شوندگان . )جدول  -

 با توجه به احتمال بروز حوادث حین انجام آزمون عملي بايستي     -

 مسئول کارگاه سنجش در محل آزمون به آزمونگر و ناظر آزمون   

 معرفي گردد.  

نده در استفاده و يا در صورت مشاهده عدم توانايي آزمون شو -

آزمونگر مي بايست با تنظیم  ˛بکارگیری ابزارآلات و تجهیزات 

آزمون را متوقف و فرد مذکور را  ˛صورتجلسه حوادث و پیشگیری  

 از محیط آزمون خارج نمايد.

 مي باشد. ISO 5817-Bسطح کنترل کیفي :  -

در صورت عدم استفاده صحیح آزمون شونده از لوازم حفاظت  -

و در صورت  شفاهي)دو مرتبه( فردی، آزمون گر ملزم به ايراد تذکر

 تکرار ممانعت از ادامه آزمون با تکمیل صورتجلسه مربوطه مي باشد.

 .ممانعت از جابجايي قطعه آزمون از کابین مشخص شده -

 .ممانعت از حضور آزمون شونده در ساير کابین های جوشکاری -

 آزمون دهنده در کارگاه حضور  ال،فقط به تعداد کابین های فع  -

 ز محوطه آزمون منتظر نوبت باشند.خارج ا يافته و ساير نفرات،    

 

 رعايت آزمون دهنده  توسط پروژه اجرای در که مواردی يا نکات 
 :است الزامي آن

  : به نسبت شوندگان آزمون راهنمايي
 نقشه و چیدمان گرده های جوش )تک پاس، خطي و...(  -

 قطعات و حالات جوشکاری آزمون  - 
 اضافه زمان نداشتن و آزمون زمان - 

 دستگاه ها و تجهیزات کار.  سلامت بررسي  - 
 تهويه و تجهیزات نظیر  تنظیم - 

 فردی وگروهي جهت کاهش  حفاظ لزوم استفاده از وسايل  -
 حوادث و خطرات احتمالي      

 تای کمک به مجاز نبودن گفتگو و راهنمايي در راس - 
 آزمون شونده    
 تخلف و تقلب احتمالي  خصوص در شوندگان آگاه نمودن آزمون -

 و پیامدهای آن.    
  قابل که توسط آزمونگر بطوری آزمون قطعات نمودن کوب شماره -
 .نباشند تغییر   
 ثابت کردن قطعه کار آزمون  به میزکار و تغییر ندادن وضعیت  -
 جوشکاری در طول زمان آزمون   
 کار بدون کمک ديگران  مونتاژ قطعات -

 برگرداندن کابین جوشکاری و دستگاه جوش به حالت اولیه و  -

 خارج کردن وسايل و تجهیزات فردی                     

 تحويل قطعات آزمون  فقط به شخص آزمونگر  -

 تحويل نداشتن امتیاز  شوندگان نسبت به آگاه نمودن آزمون -

 نمونه آزمون قبل از پايان وقت پیش بیني شده    
 

 

 

 

 شونده (فرایند اجرای پروژه ) نسخه آزمون - 11جدول 



 
 TIGجوشکار قطعات فولادی ) کم کربن( با فرآیند عنوان استاندارد :     

 
 721220110160001استاندارد :   کد                  

331/721220110160001/1401کد پروژه:   

 

 

توالي 

فرآيند 

 کاری

 عنوان شايستگي از

 استاندارد آموزشي

 ريز فعالیت يا چگونگي روند انجام کار

 )معیار عملکرد(
ار 

م ک
جا

ت ان
مد

12
0

 

قه
قی

د
 

 بارم

95 

 مقیاس

 نمره

ي
کم

ي 
یف

ک
 

 مرحله اول

 فولادی قطعات سازی آماده
 گذاریشماره   ˛ مونتاژ ˛پخ سازی لب های لوله 

نصب روی میز  ˛ قطعات توسط آزمونگر نمودن 

 جوشکاری

30 3    
 فولادی قطعات برش

 TIG جوشکاری دستگاه اندازی راه

 مونتاژ قطعات فولادی

 دستورالعمل طبق قطعات جوشکاری

T1 
 بررسي علائم جوش در نقشه آزمون عملي

 ی پلیتانجام جوشکار

80 4    

 دستورالعمل طبق قطعات جوشکاری

T2 
 دستورالعمل طبق قطعات جوشکاری

T3 
 طبق قطعات جوشکاری

 T4دستورالعمل

 بررسي علائم جوش در نقشه آزمون عملي

 لوله جوشکاریانجام 

 طبق قطعات جوشکاری

 T5دستورالعمل

 طبق قطعات جوشکاری

 T6دستورالعمل

 مرحله دوم
کنترل کیفیت قطعات جوشکاری 

 شده

 تعیین ساق جوش توسط خط کش يا گیج جوشکاری

10 2     ترسیم موقعیت و نام ناپیوستگي های ايجاد شده

 روی کاغذ

 مرحله تولید مرحله سوم

  Over Lapرويهم افتادگي 

 

10    

   Arc strike 7 لکه قوس 

   8  (Poor Restart) جوش يکنواختي محل سربند

    5 ريشه و نما. پاسدر مک گازی 

    Under Cut  6 خوردگي کناره جوش 

(Burn through) LOP  8 يا در پاس ريشه.و    

h  8 ارتفاع پاس نما در کل طول جوش لب به لب    

   8  ( Pin Holeچاله انتهايي) 

   8  (Sagging)پرشدگي درز 

   Root Concavity  8 تقعر پاس ريشه 

   10  (Excess Penetration نفوذ اضافي ) 

  95: نمره 

  5: نگرش )بارم پنج نمره(

  درصد 2: نمرات کاهشي

  100: جمع نمرات



 
 TIGجوشکار قطعات فولادی ) کم کربن( با فرآیند عنوان استاندارد :     
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331/721220110160001/1401کد پروژه:   

 

 

 ليست تجهيزات ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر ( - 12جدول 
 

 توضیحات شوندهآزمون آزمونگر واحد سنجه تعداد مشخصات فنی نام تجهیزات ردیف

 دستگاه جوشکاری  1
رکتیفایر بین 

 آمپر  500تا150
    دستگاه 1

    عدد 1  میز کار 2

    دستگاه 1 وات 2300 دستگاه سنگ فیبری 3

    دستگاه 1 وات750 دستگاه فرز انگشتی  4

    دستگاه 1 پایه دار دو طرفه دستگاه سنگ سنباده 5

    دستگاه 1  دستگاه اره نواری 6

 گیوتین  7
 –متری  1هیدرولیکی 

 میل 10برش 
    دستگاه 1

    سیلندر 1 لیتری 40 کپسول گاز آرگون 8

    دستگاه 1 وات 750 دستگاه سنگ فیبری مینی 9

     1  تهویه 10

 ليست ابزارآلات ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر ( - 13جدول 
 

 توضیحات  شوندهآزمون آزمونگر واحد سنجه تعداد مشخصات فني نام ابزارآلات رديف

    عدد يک  کلاهي  جوشکاریماسک  1

 TIGمناسب    جفت يک مخصوص جوش آرگون جوشکاری چرمي دستکش 2

 با متعلقات   عدد يک شیردار يا سوئیچ دار TIGتورچ جوشکاری  3

    جفت يک مخصوص جوشکاری ايمنيکفش  4

    عدد يک دو آجه سوهان تخت 5

    عدد يک مسواکي سیمي دستيبرس  6

    عدد يک کیلويي 2 چکش آهنگری 7

    عدد يک  مرغوب زاويه سنج فلزکاری 8

 ابزار مورد نیاز جهت آزمون يک نفر

 ليست مواد مصرفی  و قيمت ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر ( - 14جدول 

 توضیحات شوندهآزمون آزمونگر قیمت واحد به ريال واحد سنجه تعداد مشخصات فني نام مواد مصرفي رديف

     شاخه ER 70S-6 ø 2.4 mm 8 جوش تیگفیلر  1

 10Cmطول  Sch 20" 2 لوله  6
     قطعه 2

     قطعه mm 2 200× 100 5تسمه آهن نمره  7

 مرغوب    عدد يک 22mm×2.5×115 صفحه سنگ برش 9

 جهت فیلر گپ    عدد يک E6013  ø 4mm الکترود روتیلي 10

 مواد مصرفي جهت آزمون يک نفر

 

 



 
 TIGجوشکار قطعات فولادی ) کم کربن( با فرآیند عنوان استاندارد :     

 
 721220110160001استاندارد :   کد                  

331/721220110160001/1401کد پروژه:   

 

 

 شی ) نسخه آزمونگر (چك ليست معيار های نگر - 15جدول 
 

 ساعت پایان: ساعت شروع: تاریخ آزمون: کد ملی:                                       نام و نام خانوادگی آزمون شونده:      

     

 ردیف
مهارت های توانائی 

 اشتغال
 شایستگی ها

 طیف

 همیشه اغلب معمولا گاهی هرگز نمره داوطلب

0 0.25 0.5 0.75 1 

1 

 اخلاق کاری

       اعتماد به نفس و خود اتکائی نشان می دهد

       مسئولیت پذیر است 2

       با مباهات  کار می کند 3

       مسئولیت رفتارهایش را می پذیرد 4

       خویشتن دار است و در یک روش کنترل شده کارمی کند 5

       درگفتار، عمل و کردار، بلوغ از خود نشان می دهد 6

       کارش را خود ارزیابی می کند 7

8 

 مسئولیت پذیری

       کار را سازماندهی و زمان را به طور موثر مدیریت می کند

       توانائی تکمیل تکالیف در زمان مقرر را ازخود به نمایش می گذارد 9

       شفاهی، بصری و کتبی  پیروی می کندازدستورات  10

       از موادمصرفی، ابزارآلات خوب مواظبت می کند 11

12 

 استدلال و حل مساله

       با تغییرات خواسته های شغلی تطابق پذیری دارد

       منطقی است و قضاوت های عینی می سازد 13

       روش ها و قواعد را می فهمد 14

       ابتکار نشان می دهد 15

16 

 سلامتی  و عادات ایمنی

       سرعت تولیدوآهنگ کاری خوب دارد

       نسبت به حفاظت و ایمنی تجهیزات و دستگاه ها  اهتمام لازم دارد 17

       به شیوه مناسب و آراستگی لباس می پوشد 18

       موقعیت های استرس زا را تشخیص میدهد  19

       موقعیت های استرس زا را  به راحتی مدیریت می کند. 20

       جمع کل

 آزمونگر دوم                                                                        ناظر آزمون                                                                          آزمونگر اول 

و امضاء :                                            نام و نام خانوادگی و نام و نام خانوادگی و امضاء :                                              نام و نام خانوادگی 

 امضاء :

  



 
 MAGجوشکار قطعات فولادی )کربنی( با فرآیند  عنوان استاندارد :     

 
 721220110110001استاندارد :   کد                  

1401/ 830/721220110110001کد پروژه:   

 

 بسمه تعالي
 

 
 ارزشیابي مهارتي با الگوی سنجش عملکردی

 

 
 
 
 

 «پایانی » پروژه آزمون عملی 

 

 

 جوشکاری و بازرسی جوشگروه شغلی : 

 MAGجوشکار قطعات فولادی )کربنی( با فرآیند  عنوان استاندارد : 

 8-3/1/13/72کد استاندارد قدیم : 

 721220110110001کد استاندارد جدید : 
 
 
 
 
 

 

 308/721220110110001/1401کد پروژه : 

 دقیقه 120 زمان آزمون :

 10/10/1401تاریخ تدوین پروژه آزمون :  



 
 MAGجوشکار قطعات فولادی )کربنی( با فرآیند  عنوان استاندارد :     

 
 721220110110001استاندارد :   کد                  

1401/ 830/721220110110001کد پروژه:   

 

 فهرست محتوی پروژه
 

 فهرست محتوی رديف

 تهیه کنندگان 1

 مشخصات استاندارد آموزشي 2

 فهرست شايستگي های استاندارد آموزشي 3

 نقشه کار عملي 4

 توضیحات نقشه عملي 5

 توضیح مختصر فرآيند اجرای پروژه 6

 نمرات کاهشي 7

 مواردی که در اجرای پروژه توسط آزمونگر رعايت آن الزامي است.)نسخه آزمونگر( 8

 است.)نسخه آزمونگر و آزمون شونده( الزامي آن رعايت آزمون شونده توسط پروژه اجرای در که مواردی 9

 شونده () نسخه آزمون فرم امتیازدهي 10

 مسئول آزمون و آزمونگر( –)نسخه رئیس حوزه سنجش  تجهیزات  لیست 11

 مسئول آزمون و آزمونگر( –ابزارآلات )نسخه رئیس حوزه سنجش  لیست 12

 مسئول آزمون و آزمونگر( –مصرفي )نسخه رئیس حوزه سنجش  مواد لیست 13

 چک لیست معیارهای نگرشي )آزمونگر( 14

 ) نسخه آزمونگر ( فرم نتیجه نهايي : 15

 مرکز رئیس به آزمونگر گزارش 16

 صورت جلسه برگزاری ارزشیابي مهارتي 17

 صورت جلسه برگزاری فرآيند ارزشیابي مهارتي 18

 صورت جلسه تخلف کشف شده در جلسه آزمون عملي 19

 صورت جلسه حوزه اجرای ارزشیابي )ذکر حوادث اتفاقي( 20

 ق تخلف عوامل اجرايي و آزمون شوندگان اديمص  21

 
 



 
 MAGجوشکار قطعات فولادی )کربنی( با فرآیند  عنوان استاندارد :     

 
 721220110110001استاندارد :   کد                  

1401/ 830/721220110110001کد پروژه:   

 

 
 

 تهيه کنندگان : - 1جدول 
 

 سایر اطلاعات سابقه آموزشی)سال( تحصیلات نام و نام خانوادگی ردیف

 علی زارع 1

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09126959856تلفن همراه :    سال 26 ارشد  کارشناسی

 ایمیل :
pasweld17@yahoo.com 

 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : سال 18 مهندسی متالورژی

 حمید ربیعی 2

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09123953753تلفن همراه :   سال 17 کارشناسی

  ایمیل :

niki1man2@gmail.com 
 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : --- مهندسی متالورژی

 علی بخشیاسماعیل  3

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09197109426تلفن همراه :  سال 25 کارشناسی 

 ایمیل :
alibakshe2004@yahoo.com 

 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : سال 6 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 حامد خیرخواه 4

 01142227216تلفن ثابت : سابقه فعالیت مربی دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 09117741282تلفن همراه :  سال 12 کارشناسی

 ایمیل : سابقه مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 آدرس : مازندران سال 8 ساخت و تولید –مکانیک 

 عیسی اله بخشی غیاثوند 5

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09128862825: همراه تلفن سال 14 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
eesa.allahbakhshi1@h:ایمیل

mail.com  

 آدرس : قزوین سال 5 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین سید احسان تقوایی نیا 6



 
 MAGجوشکار قطعات فولادی )کربنی( با فرآیند  عنوان استاندارد :     

 
 721220110110001استاندارد :   کد                  

1401/ 830/721220110110001کد پروژه:   

 
 09173428812 : همراه تلفن سال 15 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
 ایمیل

:taghvai.ehsan61@gmail.co
m 

 --- طراحی جامدات –مهندسی مکانیک 
 - کهکیلویه و بویر احمد: آدرس

 گچساران

 رسول انتظاری 7

 05142626326 : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09153515258: همراه تلفن سال 12 کارشناسی ارشد

 : ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی:  رشته

 رضویخراسان : آدرس --- متالورژی و مواد مهندسی

 داراب شحنه 8

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09171748048 همراه تلفن سال 15 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
 ایمیل

darab.shahenh@gamil.com 

 بوشهر: آدرس سال5 مهندسی جوش و بازرسی جوش

 امین همای رضوی  9

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09152540409 : همراه تلفن سال 18 کارشناسی

  ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 خراسان شمالی: آدرس سال 2 جوشکاری مهندسی تکنولوژی

 سید اسماعیل رسولی 10

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09151604767:  همراه تلفن سال 15 کارشناسی ارشد

 ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 رضویخراسان : آدرس --- مهندسی مکانیک 

 یامین عباس نظم الدین 11

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09139485896: : همراه تلفن سال 11 کارشناسی ارشد

 ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته



 
 MAGجوشکار قطعات فولادی )کربنی( با فرآیند  عنوان استاندارد :     

 
 721220110110001استاندارد :   کد                  

1401/ 830/721220110110001کد پروژه:   

 
 کرمان: آدرس --- مهندسی مکانیک 

 مصطفی دارابی 12

 08645224577 : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09189649591: : همراه تلفن سال 13 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

mdarabi3718@gmail.com 

 زرندیه -: مرکزی  آدرس --- مهندسی تکنولوژی جوشکاری 

 جمشید اکبری زنجانی 13

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09122950119: : همراه تلفن سال 33 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

akbarizanjani@gmail.com 

 تهران:  آدرس سال 27 مهندسی تکنولوژی جوشکاری 

 احمد بیکران مفرد 14

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 0913339677: : همراه تلفن سال 28 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

ali.bikaran@gmail.com 

 : البرز تربیت مربیآدرس سال 5 مهندسی فرآیند مکانیک

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 MAGجوشکار قطعات فولادی )کربنی( با فرآیند  عنوان استاندارد :     

 
 721220110110001استاندارد :   کد                  

1401/ 830/721220110110001کد پروژه:   

 

 

 

 

 : استاندارد ارزشيابی  /  آموزشیمشخصات استاندارد  - 3جدول 
 

 خوشه : .صنعت                                     گروه: جوشکاری و بازرسی جوش

 

 کد استاندارد:   نام استاندارد

میزان ساعت 

 آموزشی

607 

 115 تئوری

 MAG 721220110110001قطعات فولادی )کربني( با فرآيند  جوشکار 

 492 عملی

 ---- پروژه

 ---- کارورزی

 

 

 :/ فهرست مراحل کار استاندارد ارزشيابی  استاندارد آموزشیشایستگی های فهرست  - 4جدول 
 

 یا عناوین مراحل کار عناوین شایستگی/توانایی ردیف
 میزان ساعت آموزش 

 جمع عملی تئوری

 64 50 14 آماده سازی قطعات 1

 80 47 33 برشکاری قطعات  2

 26 20 6 راه اندازی دستگاه جوشکاری  3

 28 20 8 مونتاژ قطعات  4

 M1 8 82 90طبق دستورالعمل فولادی جوشکاری قطعات  5

 M2 8 82 90طبق دستورالعمل فولادی جوشکاری قطعات  6

 M3 4 90 94طبق دستورالعمل فولادی جوشکاری قطعات  7

 M4 4 71 75طبق دستورالعمل فولادی جوشکاری قطعات  8

 60 30 30 کنترل کیفیت قطعات جوشکاری شده و ترمیم آنها 9

    کارورزی 10

    پروژه 11

 607 492 115 جمع کل

 

 



 
 MAGجوشکار قطعات فولادی )کربنی( با فرآیند  عنوان استاندارد :     

 
 721220110110001استاندارد :   کد                  

1401/ 830/721220110110001کد پروژه:   

 

 
 

 شونده (قشه کار عملی ) نسخه آزمونگر و آزمونن -5جدول 

 

 

 

 

 شونده () نسخه آزمونگر و آزمون توضيحات نقشه عملی  : -6جدول 
 

و دو قطعه میلي متر  7و ضخامت  هر کدام صد میلي متر  به طولاينچ( ششلوله دو عدد مي بايست مطابق نقشه جوش )آزمون شونده  -

 را با رعايت کامل موارد ايمني جوشکاری نمايد.میلي متر   200*100میلي متر وبا ابعاد   8پلیت به ضخامت 

 شود انجام 3G – up عمودی وضعیت جوشکاری ورق و  2Gافقي وضعیت جوشکاری لوله  -

 کلیه جوشها بصورت تک پاس انجام گردد. -

 دستگاه جوشکاری و وسايل  ˛دقیقه و بدون زمان اضافي مي باشد که از لحظه تحويل قطعات آزموني  120زمان آزمون عملي حداکثر  -

 ايمني مربوطه آغاز مي گردد.   

 جوشکاری به آزمون شونده تحويل مي گردد. ˛جهت مونتاژ  1mmقطر   ER70S-6 يک کلاف  -

 ارتفاع محل جوشکاری مي باشد . ˛دبي گاز  ˛مصرفي  ولتاژآزمون شونده مجاز به انتخاب مقدار  -

 .گرددمي تحويل  ولتاژجهت تنظیم mm 3×50 ×150  به ابعادفولادی قطعه يک -

 پلیت( با کسر نمره مجاز است.استفاده از مواد مصرفي اضافه به جزء قطعات اصلي )لوله و  -
 

 

 

 

 



 
 MAGجوشکار قطعات فولادی )کربنی( با فرآیند  عنوان استاندارد :     

 
 721220110110001استاندارد :   کد                  

1401/ 830/721220110110001کد پروژه:   

 
 

 یند اجرای  پروژه: ) نسخه آزمونگر (آتوضيح مختصر فر - 7جدول 
 

  اهداف پروژه:

  تولیدی                         فرایندی   

 

 در این پروژه :
 

 نمی باشد.        باشد. می                     زمان انجام فرایند حائز اهمیت    (1

 نمی باشد.        باشد. می     رعایت توالی انجام مراحل فعالیت مهم        (2

 نمی باشد.        باشد. مقدار استفاده از مواد مصرفی دارای اهمیت    می  (3

 نمی باشد.        باشد. می ساخت محصول جز موارد با اهمیت پروژه       (4

 نمی باشد.        باشد. می    رعایت نکات ایمنی و حفاظتی الزامی            (5

6)  ... 

 

 ) نسخه آزمونگر ( نمرات کاهشی  - 8 جدول

 مجاز هست مجاز نیست افزودن مواد مصرفي / زمان ، با کسر نمره

زمان اجرای 

 فرایند

در صورت عدم رعایت زمان 

 بندی در اجرای مراحل کاری
 

 نیم تا یکساعت ساعتتا نیم 

 درصد از کل بارم کم می شود. ....... درصد از کل بارم کم می شود.....

مقدار مواد 

 مصرفی

در صورت عدم رعایت 

 میزان مواد مصرفی
 درصد از کل بارم کم می شود 2 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 MAGجوشکار قطعات فولادی )کربنی( با فرآیند  عنوان استاندارد :     

 
 721220110110001استاندارد :   کد                  

1401/ 830/721220110110001کد پروژه:   

 

 شونده () نسخه آزمونگر و آزمون 10جدول   ) نسخه آزمونگر ( 9جدول 

یا مواردی که در اجرای پروژه توسط آزمونگر رعایت آن نکات 

 است: الزامی

کنترل مشخصات آزمون شونده با مدارک احراز هويت و کارت  -

 ورود به جلسه

و تشريح  "فهرست معیارهای نگرشي"بررسي موارد ذکر شده در -

 فرآيند و مراحل انجام آزمون توسط آزمونگر برای آزمون شونده. 

 آزمونگر در صورت مشاهده هر گونه تخلف در روند آزمون  -

 موارد را در صورتجلسه مربوطه ثبت نمايد.˛مطابق دستوالعمل   

 شماره گذاری قطعات آزمون بطوری که قابل تغییر نباشد. -

 آزمون دهنده در کارگاه حضور ˛ فقط به تعداد کابین های فعال   -

 محوطه آزمون منتظر نوبت باشند.خارج از ˛ يافته و ساير نفرات     

 (11توضیح نحوه ی امتیازدهي به آزمون شوندگان . )جدول  -

 با توجه به احتمال بروز حوادث حین انجام آزمون عملي بايستي     -

 مسئول کارگاه سنجش در محل آزمون به آزمونگر و ناظر آزمون   

 معرفي گردد.  

نده در استفاده و يا در صورت مشاهده عدم توانايي آزمون شو -

آزمونگر مي بايست با تنظیم  ˛بکارگیری ابزارآلات و تجهیزات 

آزمون را متوقف و فرد مذکور را  ˛صورتجلسه حوادث و پیشگیری  

 از محیط آزمون خارج نمايد.

 مي باشد. ISO 5817-Bسطح کنترل کیفي :  -

در صورت عدم استفاده صحیح آزمون شونده از لوازم حفاظت  -

و در صورت  شفاهي)دو مرتبه( فردی، آزمون گر ملزم به ايراد تذکر

 تکرار ممانعت از ادامه آزمون با تکمیل صورتجلسه مربوطه مي باشد.

 .ممانعت از جابجايي قطعه آزمون از کابین مشخص شده -

 .ممانعت از حضور آزمون شونده در ساير کابین های جوشکاری -

 
 

 

 رعايت آزمون دهنده  توسط پروژه اجرای در که مواردی يا نکات 
 :است الزامي آن

  : به نسبت شوندگان آزمون راهنمايي
 نقشه و چیدمان گرده های جوش )تک پاس، خطي و...(  -
 قطعات و حالات جوشکاری آزمون  - 
 اضافه زمان نداشتن و آزمون زمان - 
 دستگاه ها و تجهیزات کار.  سلامت بررسي  - 

 تهويه و تجهیزات نظیر  تنظیم - 
 فردی وگروهي جهت کاهش  حفاظ لزوم استفاده از وسايل  -

 حوادث و خطرات احتمالي      
 مجاز نبودن گفتگو و راهنمايي در راستای کمک به  - 

 آزمون شونده    
 تخلف و تقلب احتمالي  خصوص در شوندگان آگاه نمودن آزمون -

 و پیامدهای آن.    
  قابل که توسط آزمونگر بطوری آزمون قطعات نمودن کوب شماره -
 .نباشند تغییر   
 ثابت کردن قطعه کار آزمون  به میزکار و تغییر ندادن وضعیت  -
 جوشکاری در طول زمان آزمون   
 کار بدون کمک ديگران  مونتاژ قطعات -

 برگرداندن کابین جوشکاری و دستگاه جوش به حالت اولیه و  -

 خارج کردن وسايل و تجهیزات فردی                     

 تحويل قطعات آزمون  فقط به شخص آزمونگر  -

 تحويل نداشتن امتیاز  شوندگان نسبت به آگاه نمودن آزمون -

 نمونه آزمون قبل از پايان وقت پیش بیني شده    
 

 

 

 

 

 



 
 MAGجوشکار قطعات فولادی )کربنی( با فرآیند  عنوان استاندارد :     

 
 721220110110001استاندارد :   کد                  

1401/ 830/721220110110001کد پروژه:   

 

 شونده (فرایند اجرای پروژه ) نسخه آزمون - 11جدول 

 

 

 

 

توالي 

فرآيند 

 کاری

 عنوان شايستگي از

 استاندارد آموزشي

 ريز فعالیت يا چگونگي روند انجام کار

 )معیار عملکرد(
ار 

م ک
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ت ان
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12
0
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 مقیاس
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ي
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ک
 

 مرحله اول

 فولادی قطعات سازی آماده

 گذاریشماره   ˛ مونتاژ ˛پخ سازی لب های لوله 

نصب روی میز  ˛ قطعات توسط آزمونگر نمودن 

بررسي علائم جوش در نقشه آزمون  جوشکاری

ی پلیت بررسي علائم جوش در انجام جوشکارعملي 

 لوله جوشکاریانجام نقشه آزمون عملي 

120 10 
 
   

 فولادی قطعات برش

 MAG جوشکاری دستگاه اندازی راه

 مونتاژ قطعات فولادی

 M1 دستورالعمل طبق قطعات جوشکاری

 M2 دستورالعمل طبق قطعات جوشکاری

 M3 دستورالعمل طبق قطعات جوشکاری

 M4دستورالعمل طبق قطعات جوشکاری

 مرحله تولید مرحله سوم

  Over Lapهم افتادگي  روی

 

12    

   Arc strike 5 لکه قوس 

   12  (Poor Restart) جوش محل سربنديکنواختي 

    3 ريشه و نما. پاسدر مک گازی 

    Under Cut  6 خوردگي کناره جوش 

(Burn through) LOP  8 يا در پاس ريشه.و    

h  7 ارتفاع پاس نما در کل طول جوش لب به لب    

   7  ( Pin Holeچاله انتهايي) 

   8  (Sagging)پرشدگي درز 

   Root Concavity  7 تقعر پاس ريشه 

   10  (Excess Penetration نفوذ اضافي ) 

  95: نمره 
  5: نگرش )بارم پنج نمره(

  درصد 2: نمرات کاهشي
  100: جمع نمرات



 
 MAGجوشکار قطعات فولادی )کربنی( با فرآیند  عنوان استاندارد :     

 
 721220110110001استاندارد :   کد                  

1401/ 830/721220110110001کد پروژه:   

 

 و آزمونگر ( ليست تجهيزات ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون - 12جدول 
 

 توضیحات شوندهآزمون آزمونگر واحد سنجه تعداد مشخصات فنی نام تجهیزات ردیف

 MIG/MAGدستگاه جوشکاری  1
رکتیفایر بین 

 آمپر  500تا150
    دستگاه 1

    عدد 1  میز کار 2

    دستگاه 1 وات 2300 دستگاه سنگ فیبری 3

    دستگاه 1  تهویه 4

    دستگاه 1 پایه دار دو طرفه سنبادهدستگاه سنگ  5

    دستگاه 1  دستگاه اره نواری 6

 گیوتین  7
 –متری  1هیدرولیکی 

 میل 10برش 
    دستگاه 1

    سیلندر 1 لیتری 40 دی اکسید کربنکپسول گاز  8

    دستگاه 1 وات 750 دستگاه سنگ فیبری مینی 9

 مورد نیاز جهت آزمون يک نفر تجهیزات

 ليست ابزارآلات ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر ( - 13جدول 
 

 توضیحات  شوندهآزمون آزمونگر واحد سنجه تعداد مشخصات فني نام ابزارآلات رديف

    عدد 1 کلاهي  جوشکاریماسک  1

    جفت 1  کاریمخصوص جوش جوشکاری چرمي دستکش 2

 با متعلقات   عدد MAG  1تورچ جوشکاری  3

    جفت 1 مخصوص جوشکاری ايمنيکفش  4

    عدد 1 دو آجه سوهان تخت 5

    عدد 1 مسواکي سیمي دستيبرس  6

    عدد 1 کیلويي 2 چکش آهنگری 7

    عدد 1  زاويه سنج فلزکاری 8

    عدد 1  سیم چین 9

 ابزار مورد نیاز جهت آزمون يک نفر

 مواد مصرفی  و قيمت ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر (ليست  - 14جدول 
 

 توضیحات شوندهآزمون آزمونگر قیمت واحد به ريال واحد سنجه تعداد مشخصات فني نام مواد مصرفي رديف

     شاخه ER 70S-6 ø 1mm 8 مگجوش  سیم 1

 10Cmطول  Sch 40" 6 لوله  6
     قطعه 2

     قطعه mm 2 8×200× 100  فولادیتسمه  7

 مرغوب    عدد يک 22mm×2.5×115 صفحه سنگ برش 9

 مواد مصرفي جهت آزمون يک نفر

 شی ) نسخه آزمونگر (چك ليست معيار های نگر - 15جدول 
 



 
 MAGجوشکار قطعات فولادی )کربنی( با فرآیند  عنوان استاندارد :     

 
 721220110110001استاندارد :   کد                  

1401/ 830/721220110110001کد پروژه:   

 

 ساعت پایان: ساعت شروع: تاریخ آزمون: کد ملی:                                       نام و نام خانوادگی آزمون شونده:      

     

 ردیف
مهارت های توانائی 

 اشتغال
 شایستگی ها

 طیف

 همیشه اغلب معمولا گاهی هرگز نمره داوطلب

0 0.25 0.5 0.75 1 

1 

 اخلاق کاری

       اعتماد به نفس و خود اتکائی نشان می دهد

       مسئولیت پذیر است 2

       با مباهات  کار می کند 3

       مسئولیت رفتارهایش را می پذیرد 4

       خویشتن دار است و در یک روش کنترل شده کارمی کند 5

       درگفتار، عمل و کردار، بلوغ از خود نشان می دهد 6

       کارش را خود ارزیابی می کند 7

8 

 مسئولیت پذیری

       مدیریت می کندکار را سازماندهی و زمان را به طور موثر 

       توانائی تکمیل تکالیف در زمان مقرر را ازخود به نمایش می گذارد 9

       ازدستورات شفاهی، بصری و کتبی  پیروی می کند 10

       از موادمصرفی، ابزارآلات خوب مواظبت می کند 11

12 

 استدلال و حل مساله

       پذیری داردبا تغییرات خواسته های شغلی تطابق 

       منطقی است و قضاوت های عینی می سازد 13

       روش ها و قواعد را می فهمد 14

       ابتکار نشان می دهد 15

16 

 سلامتی  و عادات ایمنی

       سرعت تولیدوآهنگ کاری خوب دارد

       نسبت به حفاظت و ایمنی تجهیزات و دستگاه ها  اهتمام لازم دارد 17

       به شیوه مناسب و آراستگی لباس می پوشد 18

       موقعیت های استرس زا را تشخیص میدهد  19

       موقعیت های استرس زا را  به راحتی مدیریت می کند. 20

       جمع کل

 

 

 آزمونگر دوم                                                                        ناظر آزمون                                                                          آزمونگر اول 

و امضاء :                                            نام و نام خانوادگی و ادگی نام و نام خانوو امضاء :                                              نام و نام خانوادگی 

 امضاء :



 

 

 SMAW فرآیند با فولادی  اسکلت جوشکاریعنوان استاندارد :      

  E1 سطح

 72122011012005استاندارد :   کد                  

712720090100001/1401 /130کد پروژه:   
 

 بسمه تعالي
 

 
 ارزشیابي مهارتي با الگوی سنجش عملکردی

 

 
 
 
 

 «پایانی » پروژه آزمون عملی 

 

 

 جوشکاری و بازرسی جوش گروه شغلی :

 E1  سطح SMAW فرآیند با فولادی  اسکلت جوشکاری عنوان استاندارد :

 721220110120051   کد استاندارد قدیم :

 72122011012005 کد استاندارد جدید :

 
 
 

 002/72122011012005/1401 کد پروژه  :

 دقیقه 120 زمان آزمون :

 10/10/1401 تاریخ تدوین پروژه آزمون :

 



 

 

 SMAW فرآیند با فولادی  اسکلت جوشکاریعنوان استاندارد :      

  E1 سطح

 72122011012005استاندارد :   کد                  

712720090100001/1401 /130کد پروژه:   
 

 فهرست محتوی پروژه
 

 فهرست محتوی رديف

 تهیه کنندگان 1

 مشخصات استاندارد آموزشي 2

 فهرست شايستگي های استاندارد آموزشي 3

 نقشه کار عملي 4

 عمليتوضیحات نقشه  5

 توضیح مختصر فرآيند اجرای پروژه 6

 نمرات کاهشي 7

 مواردی که در اجرای پروژه توسط آزمونگر رعايت آن الزامي است.)نسخه آزمونگر( 8

 است.)نسخه آزمونگر و آزمون شونده( الزامي آن رعايت آزمون شونده توسط پروژه اجرای در که مواردی 9

 شونده () نسخه آزمون فرم امتیازدهي 10

 مسئول آزمون و آزمونگر( –)نسخه رئیس حوزه سنجش  تجهیزات  لیست 11

 مسئول آزمون و آزمونگر( –ابزارآلات )نسخه رئیس حوزه سنجش  لیست 12

 مسئول آزمون و آزمونگر( –مصرفي )نسخه رئیس حوزه سنجش  مواد لیست 13

 چک لیست معیارهای نگرشي )آزمونگر( 14

 ) نسخه آزمونگر ( فرم نتیجه نهايي : 15

 مرکز رئیس به آزمونگر گزارش 16

 صورت جلسه برگزاری ارزشیابي مهارتي 17

 صورت جلسه برگزاری فرآيند ارزشیابي مهارتي 18

 صورت جلسه تخلف کشف شده در جلسه آزمون عملي 19

 صورت جلسه حوزه اجرای ارزشیابي )ذکر حوادث اتفاقي( 20

 ق تخلف عوامل اجرايي و آزمون شوندگان اديمص  21



 

 

 SMAW فرآیند با فولادی  اسکلت جوشکاریعنوان استاندارد :      

  E1 سطح

 72122011012005استاندارد :   کد                  

712720090100001/1401 /130کد پروژه:   
 

 

 

 

 
 

 تهيه کنندگان : - 1جدول 
 

 سایر اطلاعات سابقه آموزشی)سال( تحصیلات نام و نام خانوادگی ردیف

 علی زارع 1

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09126959856تلفن همراه :    سال 26 ارشد  کارشناسی

 ایمیل :
pasweld17@yahoo.com 

 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : سال 18 مهندسی متالورژی

 حمید ربیعی 2

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09123953753تلفن همراه :   سال 17 کارشناسی

  ایمیل :

niki1man2@gmail.com 
 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : --- مهندسی متالورژی

 علی بخشیاسماعیل  3

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09197109426تلفن همراه :  سال 25 کارشناسی 

 ایمیل :
alibakshe2004@yahoo.com 

 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : سال 6 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 حامد خیرخواه 4

 01142227216تلفن ثابت : سابقه فعالیت مربی دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 09117741282تلفن همراه :  سال 12 کارشناسی

 ایمیل : سابقه مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 آدرس : مازندران سال 8 ساخت و تولید –مکانیک 

 عیسی اله بخشی غیاثوند 5
  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09128862825: همراه تلفن سال 14 کارشناسی



 

 

 SMAW فرآیند با فولادی  اسکلت جوشکاریعنوان استاندارد :      

  E1 سطح

 72122011012005استاندارد :   کد                  

712720090100001/1401 /130کد پروژه:   
 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
eesa.allahbakhshi1@h:ایمیل

mail.com  

 آدرس : قزوین سال 5 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 تقوایی نیاالله سید احسان  6

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09173428812: همراه تلفن سال 14 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
 :ایمیل

taghvai.ehsan61@gmail.com 

 گچساران -احمدکهگیلویه و بویر: آدرس سال2 طراحی جامدات –مهندسی مکانیک 

 رسول انتظاری 7

 05142626326 : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09153515258: همراه تلفن سال 12 کارشناسی ارشد

 : ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی:  رشته

 رضویخراسان : آدرس --- متالورژی و مواد مهندسی

 داراب شحنه 8

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09171748048 همراه تلفن سال 15 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
 ایمیل

darab.shahenh@gamil.com 

 بوشهر: آدرس سال5 مهندسی جوش و بازرسی جوش

 امین همای رضوی  9

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09152540409 : همراه تلفن سال 18 کارشناسی

  ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 خراسان شمالی: آدرس سال 2 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 سید اسماعیل رسولی 10

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09151604767:  همراه تلفن سال 15 کارشناسی ارشد

 ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 رضویخراسان : آدرس سال9 مهندسی مکانیک 



 

 

 SMAW فرآیند با فولادی  اسکلت جوشکاریعنوان استاندارد :      

  E1 سطح

 72122011012005استاندارد :   کد                  

712720090100001/1401 /130کد پروژه:   
 

 یامین عباس نظم الدین 11

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09139485896: : همراه تلفن سال 11 کارشناسی ارشد

 ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 کرمان: آدرس --- مهندسی مکانیک 

 مصطفی دارابی 12

 08645224577 : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09189649591: : همراه تلفن سال 13 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

mdarabi3718@gmail.com 

 زرندیه -: مرکزی  آدرس --- مهندسی تکنولوژی جوشکاری 

 جمشید اکبری زنجانی 13

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09122950119: : همراه تلفن سال 33 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

akbarizanjani@gmail.com 

 تهران:  آدرس سال 27 مهندسی تکنولوژی جوشکاری 

 احمد بیکران مفرد 14

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 0913339677: : همراه تلفن سال 28 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

ali.bikaran@gmail.com 

 : البرز تربیت مربیآدرس سال 5 مهندسی فرآیند مکانیک

 

 : / استاندارد ارزشيابی  مشخصات استاندارد آموزشی  - 2جدول 
 

 صنعت                                     گروه: ..جوشکاری و بازرسي جوشخوشه : .

 

میزان ساعت  کد استاندارد:   نام استاندارد

 آموزشی

 44 تئوری

 160 عملی
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 SMAW فرآیند با فولادی  اسکلت جوشکاری

 E1  سطح
72122011012005 

 ---- پروژه 204

 ---- کارورزی

 هرست شایستگی های استاندارد آموزشی / فهرست مراحل کار استاندارد ارزشيابی :ف - 3جدول 
 
 

 یا عناوین مراحل کار عناوین شایستگی/توانایی ردیف
 میزان ساعت آموزش 

 جمع عملی تئوری

1 
 128 108 20 الکترود روتیلي T-Jointجوش  E1طبق دستورالعمل  جوشکاری

2 
 52 40 12 الکترود روتیلي Corner Jointاتصال گوشه ای  E1طبق دستور العمل  جوشکاری

3 
 24 12 12 کنترل کیفیت جوش

   - کارورزی 11

   - پروژه 12

 204 160 44 جمع کل

 شونده (نقشه کار عملی ) نسخه آزمونگر و آزمون -4جدول 

 

 

 

2F 

 

3F 
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 شونده (وضيحات نقشه عملی  : ) نسخه آزمونگر و آزمونت -6جدول 
 

 .رعايت موارد ايمني جوشکاری نمايد  بارا   ST 37جفت قطعه فولادی دو آزمون شونده مي بايست مطابق نقشه -

  E6013الکترود مصرفي  -

  میلیمتر 3.25قطر  عدد  15 و جوشکاری جهت مونتاژتعداد  الکترود 

 پاسه انجام مي شود 3که به صورت تحويل مي گردد میلیمتر  200×100×10قطعه فولادی به ابعاد  عدد 4به هر آزمون دهنده  -

 بعد از پخ سازی و مونتاژ دو جفت قطعه مي بايست توسط آزمونگر شماره گذاری انجام گردد. -

 .گرددمي جهت تنظیم آمپر  تحويل نیز میلیمتر   50×50 ×5   به ابعاد ST 37 به هر آزمون شونده تعداد يک قطعه فولاد  -

 ارتفاع محل جوشکاری مي باشد..˛ نوع قطبیت  ˛آزمون شونده مجاز به انتخاب مقدار آمپر مصرفي  -

 

 

 توضيح مختصر فرآیند اجرای  پروژه: ) نسخه آزمونگر ( - 7جدول 
 

 اهداف پروژه: 

 تولیدی                         فرايندی   

 

 در اين پروژه :

 

 نمي باشد.        باشد. مي           زمان انجام فرايند حائز اهمیت                     (1

 نمي باشد.       باشد. مي       رعايت توالي انجام مراحل فعالیت مهم              (2

 نمي باشد.        باشد. همیت          ميمقدار استفاده از مواد مصرفي دارای ا  (3

 نمي باشد.       باشد. مي      ساخت محصول جز موارد با اهمیت پروژه          (4

 نمي باشد.       باشد. مي         رعايت نکات ايمني و حفاظتي الزامي              (5
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 نمرات کاهشی ) نسخه آزمونگر (  - 8جدول 

 مجاز هست مجاز نیست مصرفي / زمان ، با کسر نمره افزودن مواد

زمان اجرای 
 فرايند

در صورت عدم رعايت زمان 
بندی در اجرای مراحل 

 کاری
 

 نیم تا يکساعت تا نیم ساعت

 رصد از کل بارم کم مي شود.د  ..… درصد از کل بارم کم مي شود..…

مقدار مواد 
 مصرفي

در صورت عدم رعايت 
 مصرفيمیزان مواد 

 درصد از کل بارم کم مي شود 2 

 

 
 

 

 ) نسخه آزمونگر ( 9جدول 

 

 

 

 

 

 شونده () نسخه آزمونگر و آزمون 10دول ج

نکات يا مواردی که در اجرای پروژه توسط آزمونگر 

 است: رعايت آن الزامي
کنترل مشخصات آزمون شونده با مدارک احراز هويت و کارت  -

 ورود به جلسه

و تشريح  "نگرشيمعیارهای  فهرست"موارد ذکر شده دربررسي  -

  شونده.ون توسط آزمونگر برای آزم فرآيند و مراحل انجام آزمون

آزمونگر در صورت مشاهده هر گونه خلاف روند آزمون مطابق  -

 موارد را در صورتجلسه مربوطه ثبت نمايد. ˛دستورالعمل

 ر نباشد.قطعات آزمون بطوری که قابل تغیی گذاریشماره  -

 آزمون دهنده در کارگاه حضور ˛ فقط به تعداد کابین های فعال   -

 اشند.نوبت بخارج از محوطه آزمون منتظر ˛ نفرات  يافته و ساير    

 (11)جدول  به آزمون شوندگان .نحوه ی امتیازدهي توضیح  -

 با توجه به احتمال بروز حوادث حین انجام آزمون عملي بايستي     -

 مسئول کارگاه سنجش در محل آزمون به آزمونگر و ناظر آزمون   

 معرفي گردد.  

در صورت مشاهده عدم توانايي آزمون شونده در استفاده و يا  -

آزمونگر مي بايست با تنظیم  ˛بکارگیری ابزارآلات و تجهیزات 

آزمون  توسط پروژه اجرای در که مواردی يا نکات 

 :است الزامي آن رعايت  شونده
 موارد ذکر شده توسط آزمون گیرنده شامل:  -

  چیدمان گرده های جوش )تک پاس و چند پاس(نقشه و      
 آزمونقطعات و حالات جوشکاری      
 اضافي زمان اختصاص عدم و آزمون زمان    

 تجهیزات تحويلي.  سلامت بررسي     
 و خطرات    گروهي ˛ فردی حفاظت وسايل از صحیح استفاده     

 احتمالي توسط آزمون شونده رعايت شود.     

 مجاز نبودن گفتگو و راهنمايي در راستای کمک به  -

 آزمون شونده    
  احتماليو تقلب  تخلف خصوص در شوندگان آزمونآگاه نمودن  -

 و پیامدهای آن.    
ورود و همراه داشتن هرگونه الکترود و قطعه کار توسط آزمون  -

 شونده ممنوع است. 
توسط آزمونگر قبل از شروع آژمون  آزمون قطعات گذاری شماره -

 .نباشند تغییر قابل که بطوری
 خال جوش مونتاژ طبق دستور العمل انجام شود نحوه ی
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آزمون را متوقف و فرد مذکور را  ˛صورتجلسه حوادث و پیشگیری  

 ن خارج نمايد.از محیط آزمو

ر صورت عدم رعايت موارد ذکر شده در توضیحات نقشه عملي د -

 ˛ تخلفاتآزمونگر مي بايست با تنظیم صورتجلسه  ˛( 3)جدول 

 از محیط آزمون خارج نمايد. آزمون را متوقف و فرد مذکور را

 مي باشد. ISO 5817-Bسطح کنترل کیفي :  -

شونده از لوازم حفاظت در صورت عدم استفاده صحیح آزمون  -

فردی، آزمون گر ملزم به ايراد تذکر و در صورت تکرار ممانعت از 

 ادامه آزمون با تکمیل صورتجلسه مربوطه مي باشد.

 ممانعت از جابجايي قطعه آزمون از کابین مشخص شده -

 ممانعت از حضور آزمون شونده در ساير کابین های جوشکاری -

 

 دادن وضعیت طعه کار آزمون  به میزکار و تغییر نثابت کردن ق -
 جوشکاری در طول زمان آزمون   
 است مجاز غیر بند پشت انواع از استفاده -
 سانتیمتر حداکثر دو جوش خال طول   -
 کار بدون کمک ديگران  مونتاژ قطعات -
 فقط به شخص آزمونگر  قطعات آزمونتحويل  -

 تحويل نداشتن امتیاز  نسبت به شوندگان آزمونآگاه نمودن  -

 نمونه آزمون قبل از پايان وقت پیش بیني شده    

 سنگ زني در هیچ يک از پاسهای جوشکاری مجاز نمي باشد. -

تنظیمات دستگاه متناسب با قطعه کار به انتخاب آزمون شونده  -

 مي باشد.

قرار گیری و ارتفاع نمونه کار آزمون به دلخواه آزمون شونده مي  -

 باشد.

  جوشکاری مجاز نمي باشد.تغییر در وضعیت  -
 

 شونده (فرم امتيازدهی ) نسخه آزمون – 11جدول 

توالي فرآيند 

 کاری

 عنوان شايستگي از

 استاندارد آموزشي

 ريز فعالیت يا چگونگي روند انجام کار

 )معیار عملکرد(

مدت 

 انجام کار

 دقیقه 90 

 بارم

95 

 مقیاس
 نمره

 کیفي کمي

 مرحله اول

 برای قطعات سازی آماده

 جوشکاری

 برشکاری قطعات مطابق نقشه

120 

4    

    2 مونتاژ قطعات مطابق نقشه

    1 صحیح کابل ها  اتصال 

 طبق قطعات جوشکاری

 E1 دستورالعمل

 طبق جوشکاری

 E1 دستورالعمل

 T-Joint جوش

 روتیلي الکترود

    3 رعايت نکات ايمني حین جوشکاری

    4 درز جوش تکمیل کامل

    1 نمودن قطعه کار روی میز جوشکاری نصب و ثابت

 طبق جوشکاری

 E1 العمل دستور

 ای گوشه اتصال

Corner Joint 
 روتیلي الکترود

    3 رعايت نکات ايمني حین جوشکاری

    4 تکمیل کامل درز جوش

 نمودن قطعه کار روی میز جوشکاری نصب و ثابت
1    

 جوشکاری هزينه برآورد

SMAW 
    2 تعیین ساق جوش توسط خط کش يا گیج جوشکاری

 تولید دوممرحله 
 عدم برابری ساق جوش

 

8    

    4 )بدون حد مجاز(     Stray Arcلکه قوس 

   10  (Poor Restart) جوش يکنواختي محل سربند
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 ليست تجهيزات ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر ( - 12جدول 
 

 تعداد مشخصات فني نام تجهیزات رديف
واحد 

 سنجه

تهیه کننده 

 آزمونگر

تهیه کننده 

 شوندهآزمون
 توضیحات

 ستگاه يدکيک د   دستگاه 1 آمپر 200 با متعلقات رکتیفاير يا اينورتر جوشکاری 1

    دستگاه 1 مناسب میز جوشکاری 2

    دستگاه 750W 1حدود    میني دستگاه سنگ فرز 4

 تجهیزات مورد نیاز جهت آزمون يک نفر

 

 ليست ابزارآلات ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر ( - 13جدول 
 

 واحد سنجه تعداد مشخصات فني نام ابزارآلات رديف
تهیه کننده 

 آزمونگر

تهیه کننده 

 شوندهآزمون
 توضیحات 

    عدد 1 کلاهي  جوشکاریماسک  1

    جفت 1 چرمي ساق بلند جوشکاریدستکش  2

    8 مک گازی و حبس سرباره در جوش نما.

   Under Cut. 10 خوردگي کناره جوش 

    10 پاس نماديواره در عدم ذوب 

a  10 گلويي جوش    

h 3جوش در کل طول جوش کمتر از نفوذ ارتفاعmm .10  است    

  95: نمره 

  5: نگرش )بارم پنج نمره(

  درصد 2: نمرات کاهشي

  100: جمع نمرات
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    عدد 1 چرمي بند جوشکاریپیش  3

    جفت 1  ايمنيکفش  4

    عدد 1  گل زن جوشکاریچکش  5

    عدد 1 خورشیدی میني سیمي برس  6

    عدد 1 مسواکي برس سیمي دستي 7

 ابزارآلات مورد نیاز جهت آزمون عملي يک نفر

 
 

 ليست مواد مصرفی  و قيمت ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر ( - 14جدول 
 

 توضیحات شوندهآزمون آزمونگر قیمت واحد به ريال واحد سنجه تعداد مشخصات فني نام مواد مصرفي رديف

     عدد E6013 – 3.2 mm 15 رتیليالکترود  1

     عدد 10mm 4× 100× 200 تسمه فولادی 2

 مواد مصرفي مورد نیاز جهت آزمون يک نفر

 

 

 

 

 

 

 

 چك ليست معيار های نگرشی ) نسخه آزمونگر ( - 15جدول 

 ساعت پايان: ساعت شروع: تاريخ آزمون: کد ملي:               نام و نام خانوادگي آزمون شونده:                              

     

 رديف
مهارت های توانائي 

 اشتغال
 شايستگي ها

 طیف

 همیشه اغلب معمولا گاهي هرگز نمره داوطلب

0 0.25 0.5 0.75 1 

       اعتماد به نفس و خود اتکائی نشان می دهد اخلاق کاری 1
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       مسئولیت پذیر است 2

       با مباهات  کار می کند 3

       مسئولیت رفتارهایش را می پذیرد 4

       خویشتن دار است و در یک روش کنترل شده کارمی کند 5

       درگفتار، عمل و کردار، بلوغ از خود نشان می دهد 6

       کارش را خود ارزیابی می کند 7

8 

 مسئولیت پذيری

       کار را سازماندهی و زمان را به طور موثر مدیریت می کند

       توانائی تکمیل تکالیف در زمان مقرر را ازخود به نمایش می گذارد 9

       ازدستورات شفاهی، بصری و کتبی  پیروی می کند 10

       از موادمصرفی، ابزارآلات خوب مواظبت می کند 11

12 

 استدلال و حل مساله

       با تغییرات خواسته های شغلی تطابق پذیری دارد

       منطقی است و قضاوت های عینی می سازد 13

       روش ها و قواعد را می فهمد 14

       ابتکار نشان می دهد 15

16 

سلامتي  و عادات 

 ايمني

       سرعت تولیدوآهنگ کاری خوب دارد

       نسبت به حفاظت و ایمنی تجهیزات و دستگاه ها  اهتمام لازم دارد 17

       شیوه مناسب و آراستگی لباس می پوشدبه  18

       موقعیت های استرس زا را تشخیص میدهد  19

       موقعیت های استرس زا را  به راحتی مدیریت می کند. 20

       جمع کل

 

 

 ناظر آزمون                                            آزمونگر اول                                                                          آزمونگر دوم                             

 م و نام خانوادگي و امضاء :                                            نام و نام خانوادگي و امضاء :نام و نام خانوادگي و امضاء :                                              نا
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 بسمه تعالي
 

 
 ارزشیابي مهارتي با الگوی سنجش عملکردی

 

 
 
 
 

 «پایانی » پروژه آزمون عملی 

 

 

 جوشکاری و بازرسی جوش گروه شغلی :

 E2 سطح SMAW فرآیند با فولادی اسکلت جوشکاری عنوان استاندارد :

 721220110120061   کد استاندارد قدیم :

 721220110120062 کد استاندارد جدید :

 
 

 001/721220110120062/1401 کد پروژه  :

 دقیقه 90 زمان آزمون :

 10/10/1401 تاریخ تدوین پروژه آزمون :
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 فهرست محتوی پروژه
 

 فهرست محتوی رديف

 تهیه کنندگان 1

 مشخصات استاندارد آموزشي 2

 فهرست شايستگي های استاندارد آموزشي 3

 نقشه کار عملي 4

 عمليتوضیحات نقشه  5

 توضیح مختصر فرآيند اجرای پروژه 6

 نمرات کاهشي 7

 مواردی که در اجرای پروژه توسط آزمونگر رعايت آن الزامي است.)نسخه آزمونگر( 8

 است.)نسخه آزمونگر و آزمون شونده( الزامي آن رعايت آزمون شونده توسط پروژه اجرای در که مواردی 9

 شونده () نسخه آزمون فرم امتیازدهي 10

 مسئول آزمون و آزمونگر( –)نسخه رئیس حوزه سنجش  تجهیزات  لیست 11

 مسئول آزمون و آزمونگر( –ابزارآلات )نسخه رئیس حوزه سنجش  لیست 12

 مسئول آزمون و آزمونگر( –مصرفي )نسخه رئیس حوزه سنجش  مواد لیست 13

 چک لیست معیارهای نگرشي )آزمونگر( 14

 ) نسخه آزمونگر ( فرم نتیجه نهايي : 15

 مرکز رئیس به آزمونگر گزارش 16

 صورت جلسه برگزاری ارزشیابي مهارتي 17

 صورت جلسه برگزاری فرآيند ارزشیابي مهارتي 18

 صورت جلسه تخلف کشف شده در جلسه آزمون عملي 19

 صورت جلسه حوزه اجرای ارزشیابي )ذکر حوادث اتفاقي( 20

 ق تخلف عوامل اجرايي و آزمون شوندگان اديمص  21
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 تهيه کنندگان : - 1جدول 
 

 سایر اطلاعات سابقه آموزشی)سال( تحصیلات نام و نام خانوادگی ردیف

 علی زارع 1

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09126959856تلفن همراه :    سال 26 ارشد  کارشناسی

 ایمیل :
pasweld17@yahoo.com 

 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : سال18 مهندسی متالورژی

 حمید ربیعی 2

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09123953753تلفن همراه :   سال 17 کارشناسی

  ایمیل :

niki1man2@gmail.com 
 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : --- مهندسی متالورژی

 علی بخشیاسماعیل  3

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09197109426تلفن همراه :  سال 25 کارشناسی 

 ایمیل :
alibakshe2004@yahoo.com 

 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : سال 6 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 حامد خیرخواه 4

 01142227216تلفن ثابت : سابقه فعالیت مربی دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 09117741282تلفن همراه :  سال 12 کارشناسی

 ایمیل : سابقه مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 آدرس : مازندران سال 8 ساخت و تولید –مکانیک 

 عیسی اله بخشی غیاثوند 5

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09128862825: همراه تلفن سال 14 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
:ایمیل

eesa.allahbakhshi1@hmail.
com  



 

 SMAW فرآیند با فولادی  اسکلت جوشکاریعنوان استاندارد :      

  E2 سطح

 721220110120062استاندارد :   کد                  

721220110120062/4011 /230کد پروژه:   

 
 آدرس : قزوین سال 5 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 تقوایی نیاالله سید احسان  6

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09173428812: همراه تلفن سال 14 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
 :ایمیل

taghvai.ehsan61@gmail.com 

 انگچسار -احمدکهگیلویه و بویر: آدرس سال2 طراحی جامدات –مهندسی مکانیک 

 رسول انتظاری 7

 05142626326 : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09153515258: همراه تلفن سال 12 کارشناسی ارشد

 : ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی:  رشته

 رضویخراسان : آدرس --- متالورژی و مواد مهندسی

 داراب شحنه 8

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09171748048 همراه تلفن سال 15 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
 ایمیل

darab.shahenh@gamil.com 

 بوشهر: آدرس سال5 مهندسی جوش و بازرسی جوش

 امین همای رضوی  9

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09152540409 : همراه تلفن سال 18 کارشناسی

  ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 خراسان شمالی: آدرس سال 2 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 سید اسماعیل رسولی 10

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09151604767:  همراه تلفن سال 15 کارشناسی ارشد

 ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 رضویخراسان : آدرس سال9 مهندسی مکانیک 

 یامین عباس نظم الدین 11
  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09139485896: : همراه تلفن سال 11 کارشناسی ارشد
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 ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 کرمان: آدرس --- مهندسی مکانیک 

 مصطفی دارابی 12

 08645224577 : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09189649591: : همراه تلفن سال 13 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

mdarabi3718@gmail.com 

 رندیهز -: مرکزی  آدرس --- مهندسی تکنولوژی جوشکاری 

 جمشید اکبری زنجانی 13

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09122950119: : همراه تلفن سال 33 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

akbarizanjani@gmail.com 

 تهران:  آدرس سال 27 مهندسی تکنولوژی جوشکاری 

 احمد بیکران مفرد 14

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 0913339677: : همراه تلفن سال 28 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

ali.bikaran@gmail.com 

 : البرز تربیت مربیآدرس سال 5 مهندسی فرآیند مکانیک

 

 : / استاندارد ارزشيابی  آموزشی  مشخصات استاندارد - 2جدول 
 

 صنعت                                     گروه: ..جوشکاری و بازرسي جوشخوشه : .

 

 کد استاندارد:   نام استاندارد

میزان ساعت 

 آموزشی

214 

 32 تئوری

 SMAW فرآیند با فولادی اسکلت جوشکاری

 E2 سطح
721220110120062 

 182 عملی

 ---- پروژه

 ---- کارورزی

 هرست شایستگی های استاندارد آموزشی / فهرست مراحل کار استاندارد ارزشيابی :ف - 3جدول 
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 یا عناوین مراحل کار عناوین شایستگی/توانایی ردیف
 میزان ساعت آموزش 

 جمع عملی تئوری

1 
 96 84 12 الکترود قلیايي T – Jointجوش  E1طبق دستورالعمل  جوشکاری

2 
 R 10 88 98الکترود جوش لوله به ورق  E2جوشکاری طبق دستورالعمل 

3 
 20 10 10 کنترل کیفیت جوش

   - کارورزی 11

   - پروژه 12

 214 182 32 جمع کل

 

 

 شونده (قشه کار عملی ) نسخه آزمونگر و آزمونن -4جدول 
 

 

 

 

 

 

 

  

 

2F 

3F 
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 شونده (آزمونگر و آزمون: ) نسخه   توضيحات نقشه عملی -6جدول 
 

 .وارد ايمني جوشکاری نمايد مرعايت  بارا   ST 37قطعه فولادیعدد  4 آزمون شونده مي بايست مطابق نقشه -

 جوشکاری شود. قلیاييو حالت افقي با الکترود  رتیليربالا با الکترود حالت عمودی س  -

 میلیمتر  2.5قطر  E7018میلیمتر و  3.25قطر  E6013الکترود مصرفي  -

 ( E6013عدد الکترود  8و  E7018عدد الکترود  7)عدد  15و جوشکاری  حويلي به آزمون شونده جهت مونتاژتتعداد  الکترود 

 پاسه انجام مي شود 3ه صورت بکه تحويل مي گردد میلیمتر  200×100×10قطعه فولادی به ابعاد  عدد 4به هر آزمون دهنده  -

 دو جفت قطعه مي بايست توسط آزمونگر شماره گذاری انجام گردد.بعد از مونتاژ  -

 .گرددمي ل جهت تنظیم آمپر  تحوينیز میلیمتر   50×50 ×5   به ابعاد ST 37 به هر آزمون شونده تعداد يک قطعه فولاد  -

 باشد..ارتفاع محل جوشکاری مي ˛  نوع قطبیت ˛آزمون شونده مجاز به انتخاب مقدار آمپر مصرفي  -

 

 

 

 

 

 

 

 

 توضيح مختصر فرآیند اجرای  پروژه: ) نسخه آزمونگر ( - 7جدول 
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 اهداف پروژه: 

 تولیدی                         فرايندی   

 

 در اين پروژه :

 

 نمي باشد.        باشد. مي           زمان انجام فرايند حائز اهمیت                     (1

 نمي باشد.       باشد. مي       رعايت توالي انجام مراحل فعالیت مهم              (2

 نمي باشد.        باشد. مقدار استفاده از مواد مصرفي دارای اهمیت          مي  (3

 نمي باشد.       باشد. مي      ساخت محصول جز موارد با اهمیت پروژه          (4

 نمي باشد.       باشد. مي         و حفاظتي الزامي            رعايت نکات ايمني   (5

 

 

 

 ) نسخه آزمونگر ( نمرات کاهشی  - 8جدول 

 مجاز هست مجاز نیست افزودن مواد مصرفي / زمان ، با کسر نمره

زمان اجرای 
 فرايند

در صورت عدم رعايت زمان 
بندی در اجرای مراحل 

 کاری
 

 يکساعتنیم تا  تا نیم ساعت

 رصد از کل بارم کم مي شود.د  ..… درصد از کل بارم کم مي شود..…

مقدار مواد 
 مصرفي

در صورت عدم رعايت 
 میزان مواد مصرفي

 درصد از کل بارم کم مي شود 2 

 

 
 

 

 ) نسخه آزمونگر ( 9جدول 

 

 

 

 

 

 شونده () نسخه آزمونگر و آزمون 10دول ج

پروژه توسط آزمونگر نکات يا مواردی که در اجرای 

 است: رعايت آن الزامي
کنترل مشخصات آزمون شونده با مدارک احراز هويت و کارت  -

آزمون  توسط پروژه اجرای در که مواردی يا نکات 

 :است الزامي آن رعايت  شونده
 موارد ذکر شده توسط آزمون گیرنده شامل:  -
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 ورود به جلسه

و  "نگرشيرهای معیا فهرست"بررسي موارد ذکر شده در -

ون توسط آزمونگر برای آزم تشريح فرآيند و مراحل انجام آزمون

  شونده.

خلاف روند آزمون مطابق ر گونه آزمونگر در صورت مشاهده ه -

 موارد را در صورتجلسه مربوطه ثبت نمايد. ˛دستورالعمل

 د.قطعات آزمون بطوری که قابل تغییر نباش گذاریشماره  -

 آزمون دهنده در کارگاه حضور ˛ ال فقط به تعداد کابین های فع  -

نوبت خارج از محوطه آزمون منتظر ˛ نفرات  يافته و ساير    

 اشند.ب

 (11)جدول  به آزمون شوندگان .نحوه ی امتیازدهي ح توضی -

 ا توجه به احتمال بروز حوادث حین انجام آزمون عملي بايستي    ب -

 مسئول کارگاه سنجش در محل آزمون به آزمونگر و ناظر آزمون   

 معرفي گردد.  

ر صورت مشاهده عدم توانايي آزمون شونده در استفاده و يا د -

آزمونگر مي بايست با تنظیم  ˛ابزارآلات و تجهیزات بکارگیری 

آزمون را متوقف و فرد مذکور  ˛صورتجلسه حوادث و پیشگیری  

 را از محیط آزمون خارج نمايد.

ر صورت عدم رعايت موارد ذکر شده در توضیحات نقشه د -

آزمونگر مي بايست با تنظیم صورتجلسه  ˛( 3عملي )جدول 

از محیط آزمون خارج  و فرد مذکور را آزمون را متوقف ˛ تخلفات

 نمايد.

 مي باشد. ISO 5817-Bسطح کنترل کیفي :  -

ر صورت عدم استفاده صحیح آزمون شونده از لوازم حفاظت د -

ز فردی، آزمون گر ملزم به ايراد تذکر و در صورت تکرار ممانعت ا

 ادامه آزمون با تکمیل صورتجلسه مربوطه مي باشد.

 دهجابجايي قطعه آزمون از کابین مشخص شممانعت از  -

 عت از حضور آزمون شونده در ساير کابین های جوشکاریممان -

 

  پاس(چیدمان گرده های جوش )تک پاس و چند نقشه و      
 آزمونقطعات و حالات جوشکاری      
 اضافي زمان اختصاص عدم و آزمون زمان    

 تجهیزات تحويلي.  سلامت بررسي     
 و خطرات    گروهي ˛ فردی حفاظت وسايل از صحیح استفاده     

 احتمالي توسط آزمون شونده رعايت شود.     
 فتگو و راهنمايي در راستای کمک به گمجاز نبودن  -

 آزمون شونده    
  حتمالياو تقلب  تخلف خصوص در شوندگان آزمونآگاه نمودن  -

 و پیامدهای آن.    
رود و همراه داشتن هرگونه الکترود و قطعه کار توسط آزمون و -

 شونده ممنوع است. 
توسط آزمونگر قبل از شروع آژمون  آزمون قطعات گذاری شماره -

 .نباشند تغییر قابل که بطوری
 خال جوش مونتاژ طبق دستور العمل انجام شود نحوه ی

 ابت کردن قطعه کار آزمون  به میزکار و تغییر ندادن وضعیت ث -

 جوشکاری در طول زمان آزمون   
 است مجاز غیر بند پشت انواع از استفاده -
 سانتیمتر حداکثر دو جوش خال طول   -
 کار بدون کمک ديگران  مونتاژ قطعات -
 فقط به شخص آزمونگر  قطعات آزمونتحويل  -

 تحويل نداشتن امتیاز  نسبت به شوندگان آزمونآگاه نمودن  -

 نمونه آزمون قبل از پايان وقت پیش بیني شده    

 ني در هیچ يک از پاسهای جوشکاری مجاز نمي باشد.سنگ ز -

تنظیمات دستگاه متناسب با قطعه کار به انتخاب آزمون  -

 شونده مي باشد.

رار گیری و ارتفاع نمونه کار آزمون به دلخواه آزمون شونده ق -

 مي باشد.

  شکاری مجاز نمي باشد.تغییر در وضعیت جو -
 

 شونده (فرم امتيازدهی ) نسخه آزمون – 11جدول 

توالي فرآيند 

 کاری

 عنوان شايستگي از

 استاندارد آموزشي

 ريز فعالیت يا چگونگي روند انجام کار

 )معیار عملکرد(

مدت 

 انجام کار

 دقیقه 90 

 بارم

95 

 مقیاس
 نمره

 کیفي کمي
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 مرحله اول

 برای قطعات سازی آماده

 جوشکاری

 برشکاری قطعات مطابق نقشه

90 

4    

    2 مونتاژ قطعات مطابق نقشه

    1 صحیح کابل ها  اتصال 

 فولادی اسکلت جوشکاری

 E2 سطح SMAW فرآيند با

جوشکاری طبق 

 E1دستورالعمل 

 T – Jointجوش 

 الکترود قلیايي

    3 رعايت نکات ايمني حین جوشکاری

    4 تکمیل کامل درز جوش

 نمودن قطعه کار روی میز جوشکاری نصب و ثابت

1    

جوشکاری طبق 

 E2دستورالعمل 

جوش لوله به ورق 

 Rالکترود 

    3 رعايت نکات ايمني حین جوشکاری

    4 تکمیل کامل درز جوش

 نمودن قطعه کار روی میز جوشکاری نصب و ثابت

1    

 جوشکاری هزينه برآورد

SMAW 
    2 تعیین ساق جوش توسط خط کش يا گیج جوشکاری

 تولید دوممرحله 

 عدم برابری ساق جوش

 

8    

    4 )بدون حد مجاز(     Stray Arcلکه قوس 

   10  (Poor Restart) جوش يکنواختي محل سربند

    8 مک گازی و حبس سرباره در جوش نما.

   Under Cut. 10 خوردگي کناره جوش 

    10 عدم ذوب ديواره در پاس نما

a  10 گلويي جوش    

h 3جوش در کل طول جوش کمتر از نفوذ ارتفاعmm .10  است    

  95: نمره 

  5: نگرش )بارم پنج نمره(

  درصد 2: نمرات کاهشي

  100: جمع نمرات



 

 SMAW فرآیند با فولادی  اسکلت جوشکاریعنوان استاندارد :      

  E2 سطح

 721220110120062استاندارد :   کد                  

721220110120062/4011 /230کد پروژه:   

 

 

 

 يست تجهيزات ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر (ل - 12جدول 
 

 تعداد مشخصات فني نام تجهیزات رديف
واحد 

 سنجه

تهیه کننده 

 آزمونگر

تهیه کننده 

 شوندهآزمون
 توضیحات

 ستگاه يدکيک د   دستگاه 1 آمپر 200 با متعلقات رکتیفاير يا اينورتر جوشکاری 1

    دستگاه 1 مناسب میز جوشکاری 2

    دستگاه 750W 1حدود    میني دستگاه سنگ فرز 4

 جهت آزمون يک نفرتجهیزات مورد نیاز 

 

 

 

 يست ابزارآلات ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر (ل - 13جدول 
 

 واحد سنجه تعداد مشخصات فني نام ابزارآلات رديف
تهیه کننده 

 آزمونگر

تهیه کننده 

 شوندهآزمون
 توضیحات 

    عدد 1 کلاهي  جوشکاریماسک  1

    جفت 1 چرمي ساق بلند جوشکاریدستکش  2

    عدد 1 چرمي بند جوشکاریپیش  3

    جفت 1  ايمنيکفش  4

    عدد 1  گل زن جوشکاریچکش  5

    عدد 1 خورشیدی میني سیمي برس  6

    عدد 1 مسواکي برس سیمي دستي 7

 ابزارآلات مورد نیاز جهت آزمون عملي يک نفر

 
 

 مون و آزمونگر (رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزليست مواد مصرفی  و قيمت ) نسخه  - 14جدول 
 

 توضیحات شوندهآزمون آزمونگر قیمت واحد به ريال واحد سنجه تعداد مشخصات فني نام مواد مصرفي رديف

     عدد E6013      3.2 mm 7 رتیليالکترود  1

     عدد 10mm 4× 100× 200 تسمه فولادی 

     عدد E7018      2.5 mm 8 الکترود قلیايي 

     عدد 10mm 1× 50× 50 تسمه فولادی 2

 مواد مصرفي مورد نیاز جهت آزمون يک نفر

 



 

 SMAW فرآیند با فولادی  اسکلت جوشکاریعنوان استاندارد :      

  E2 سطح

 721220110120062استاندارد :   کد                  

721220110120062/4011 /230کد پروژه:   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ك ليست معيار های نگرشی ) نسخه آزمونگر (چ - 15جدول 

 ساعت پايان: ساعت شروع: تاريخ آزمون: کد ملي:                                       نام و نام خانوادگي آزمون شونده:      

     

 رديف
مهارت های توانائي 

 اشتغال
 شايستگي ها

 طیف

 همیشه اغلب معمولا گاهي هرگز نمره داوطلب

0 0.25 0.5 0.75 1 

1 

 اخلاق کاری

       اعتماد به نفس و خود اتکائی نشان می دهد

       مسئولیت پذیر است 2

       با مباهات  کار می کند 3

       مسئولیت رفتارهایش را می پذیرد 4

       خویشتن دار است و در یک روش کنترل شده کارمی کند 5

       درگفتار، عمل و کردار، بلوغ از خود نشان می دهد 6

       کارش را خود ارزیابی می کند 7



 

 SMAW فرآیند با فولادی  اسکلت جوشکاریعنوان استاندارد :      

  E2 سطح

 721220110120062استاندارد :   کد                  

721220110120062/4011 /230کد پروژه:   

 

8 

 مسئولیت پذيری

       کار را سازماندهی و زمان را به طور موثر مدیریت می کند

       توانائی تکمیل تکالیف در زمان مقرر را ازخود به نمایش می گذارد 9

       ازدستورات شفاهی، بصری و کتبی  پیروی می کند 10

       از موادمصرفی، ابزارآلات خوب مواظبت می کند 11

12 

 استدلال و حل مساله

       با تغییرات خواسته های شغلی تطابق پذیری دارد

       منطقی است و قضاوت های عینی می سازد 13

       روش ها و قواعد را می فهمد 14

       ابتکار نشان می دهد 15

16 

سلامتي  و عادات 

 ايمني

       سرعت تولیدوآهنگ کاری خوب دارد

       نسبت به حفاظت و ایمنی تجهیزات و دستگاه ها  اهتمام لازم دارد 17

       شیوه مناسب و آراستگی لباس می پوشدبه  18

       موقعیت های استرس زا را تشخیص میدهد  19

       موقعیت های استرس زا را  به راحتی مدیریت می کند. 20

       جمع کل

 

 

 اظر آزمون ن                                                         آزمونگر اول                                                                          آزمونگر دوم               

 :دگي و امضاء ام و نام خانوان                                   م و نام خانوادگي و امضاء :         نام و نام خانوادگي و امضاء :                                              نا
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 با فشار تحت فولادی مخازن و اسکلت جوشکاریعنوان استاندارد :      

  E3 سطح SMAW فرآیند

 721220110120072استاندارد :   کد                  

4011/ 330/721220110120072کد پروژه:   

 

 بسمه تعالي
 

 

 ارزشیابي مهارتي با الگوی سنجش عملکردی

 
 
 
 
 

 «پایانی » پروژه آزمون عملی 

 

 

 جوشکاری و بازرسی جوش گروه شغلی :

 فشار تحت فولادی مخازن و اسکلت جوشکاری عنوان استاندارد :

 E3 سطح SMAW فرآیند با

 721220110120071   کد استاندارد قدیم :

 721220110120072 کد استاندارد جدید :

 

 303/721220110120072/1401 کد پروژه  :

 دقیقه 120 زمان آزمون :

 10/10/1401 تاریخ تدوین پروژه آزمون :

 



 

 با فشار تحت فولادی مخازن و اسکلت جوشکاریعنوان استاندارد :      

  E3 سطح SMAW فرآیند

 721220110120072استاندارد :   کد                  

4011/ 330/721220110120072کد پروژه:   

 

 فهرست محتوی پروژه
 

 فهرست محتوی رديف

 تهیه کنندگان 1

 مشخصات استاندارد آموزشي 2

 فهرست شايستگي های استاندارد آموزشي 3

 نقشه کار عملي 4

 توضیحات نقشه عملي 5

 توضیح مختصر فرآيند اجرای پروژه 6

 نمرات کاهشي 7

 مواردی که در اجرای پروژه توسط آزمونگر رعايت آن الزامي است.)نسخه آزمونگر( 8

 است.)نسخه آزمونگر و آزمون شونده( الزامي آن رعايت آزمون شونده توسط پروژه اجرای در که مواردی 9

 شونده () نسخه آزمون امتیازدهيفرم  10

 مسئول آزمون و آزمونگر( –)نسخه رئیس حوزه سنجش  تجهیزات  لیست 11

 مسئول آزمون و آزمونگر( –ابزارآلات )نسخه رئیس حوزه سنجش  لیست 12

 مسئول آزمون و آزمونگر( –مصرفي )نسخه رئیس حوزه سنجش  مواد لیست 13

 )آزمونگر(چک لیست معیارهای نگرشي  14

 ) نسخه آزمونگر ( فرم نتیجه نهايي : 15

 مرکز رئیس به آزمونگر گزارش 16

 صورت جلسه برگزاری ارزشیابي مهارتي 17

 صورت جلسه برگزاری فرآيند ارزشیابي مهارتي 18

 صورت جلسه تخلف کشف شده در جلسه آزمون عملي 19

 اتفاقي(صورت جلسه حوزه اجرای ارزشیابي )ذکر حوادث  20

 ق تخلف عوامل اجرايي و آزمون شوندگان اديمص  21



 

 با فشار تحت فولادی مخازن و اسکلت جوشکاریعنوان استاندارد :      

  E3 سطح SMAW فرآیند

 721220110120072استاندارد :   کد                  

4011/ 330/721220110120072کد پروژه:   

 

 تهيه کنندگان : - 1جدول 
 

 سایر اطلاعات سابقه آموزشی)سال( تحصیلات نام و نام خانوادگی ردیف

 علی زارع 1

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09126959856تلفن همراه :    سال 26 ارشد  کارشناسی

 ایمیل :
pasweld17@yahoo.com 

 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : سال 18 مهندسی متالورژی

 حمید ربیعی 2

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09123953753تلفن همراه :   سال 17 کارشناسی

  ایمیل :

niki1man2@gmail.com 
 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : --- مهندسی متالورژی

 علی بخشیاسماعیل  3

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09197109426تلفن همراه :  سال 25 کارشناسی 

 ایمیل :
alibakshe2004@yahoo.com 

 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : سال 6 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 حامد خیرخواه 4

 01142227216تلفن ثابت : سابقه فعالیت مربی دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 09117741282تلفن همراه :  سال 12 کارشناسی

 ایمیل : سابقه مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 آدرس : مازندران سال 8 ساخت و تولید –مکانیک 

 عیسی اله بخشی غیاثوند 5

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09128862825: همراه تلفن سال 14 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
:ایمیل

eesa.allahbakhshi1@hmail.
com  

 آدرس : قزوین سال 5 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 تقوایی نیاالله سید احسان  6
  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09173428812: همراه تلفن سال 14 کارشناسی



 

 با فشار تحت فولادی مخازن و اسکلت جوشکاریعنوان استاندارد :      

  E3 سطح SMAW فرآیند

 721220110120072استاندارد :   کد                  

4011/ 330/721220110120072کد پروژه:   

 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
 :ایمیل

taghvai.ehsan61@gmail.com 

 انگچسار -احمدکهگیلویه و بویر: آدرس سال2 طراحی جامدات –مهندسی مکانیک 

 رسول انتظاری 7

 05142626326 : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09153515258: همراه تلفن سال 12 کارشناسی ارشد

 : ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی:  رشته

 رضویخراسان : آدرس --- متالورژی و مواد مهندسی

 داراب شحنه 8

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09171748048 همراه تلفن سال 15 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
 ایمیل

darab.shahenh@gamil.com 

 بوشهر: آدرس سال5 مهندسی جوش و بازرسی جوش

 امین همای رضوی  9

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09152540409 : همراه تلفن سال 18 کارشناسی

  ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 خراسان شمالی: آدرس سال 2 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 سید اسماعیل رسولی 10

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09151604767:  همراه تلفن سال 15 کارشناسی ارشد

 ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 رضویخراسان : آدرس سال9 مهندسی مکانیک 

 یامین عباس نظم الدین 11

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09139485896: : همراه تلفن سال 11 کارشناسی ارشد

 ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 کرمان: آدرس --- مهندسی مکانیک 



 

 با فشار تحت فولادی مخازن و اسکلت جوشکاریعنوان استاندارد :      

  E3 سطح SMAW فرآیند

 721220110120072استاندارد :   کد                  

4011/ 330/721220110120072کد پروژه:   

 

 مصطفی دارابی 12

 08645224577 : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09189649591: : همراه تلفن سال 13 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

mdarabi3718@gmail.com 

 رندیهز -: مرکزی  آدرس --- مهندسی تکنولوژی جوشکاری 

 جمشید اکبری زنجانی 13

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09122950119: : همراه تلفن سال 33 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

akbarizanjani@gmail.com 

 تهران:  آدرس سال 27 مهندسی تکنولوژی جوشکاری 

 بیکران مفرداحمد  14

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 0913339677: : همراه تلفن سال 28 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

ali.bikaran@gmail.com 

 : البرز تربیت مربیآدرس سال 5 مهندسی فرآیند مکانیک

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 : / استاندارد ارزشيابی  آموزشی  مشخصات استاندارد - 2جدول 
 



 

 با فشار تحت فولادی مخازن و اسکلت جوشکاریعنوان استاندارد :      

  E3 سطح SMAW فرآیند

 721220110120072استاندارد :   کد                  

4011/ 330/721220110120072کد پروژه:   

 

 صنعت                                     گروه: ..جوشکاری و بازرسي جوشخوشه : .

 

 کد استاندارد:   نام استاندارد

میزان ساعت 

 آموزشی

176 

 40 تئوری

فشار تحت فولادی مخازن و اسکلت جوشکاری  

 E3 سطح SMAW فرآیند با 
721220110120072 

 136 عملی

 ---- پروژه

 ---- کارورزی

 هرست شایستگی های استاندارد آموزشی / فهرست مراحل کار استاندارد ارزشيابی :ف - 3جدول 
 
 

 یا عناوین مراحل کار عناوین شایستگی/توانایی ردیف
 میزان ساعت آموزش 

 جمع عملی تئوری

1 
 78 64 14 قلیايي الکترود - ورق به لوله جوش E2 دستورالعمل طبق جوشکاری

2 

  E3 العمل دستور طبق جوشکاری

 Butt Weld –V Groove-Back Weldجوش                                                 
16 60 76 

3 
 22 12 10 کنترل کیفیت جوش

    کارورزی 11

    پروژه 12

 176 136 40 جمع کل

 

 

 

 

 

 شونده (قشه کار عملی ) نسخه آزمونگر و آزمونن -4جدول 
 



 

 با فشار تحت فولادی مخازن و اسکلت جوشکاریعنوان استاندارد :      

  E3 سطح SMAW فرآیند

 721220110120072استاندارد :   کد                  

4011/ 330/721220110120072کد پروژه:   

 
 

 

 

 

                                                                                                   PA(1G) 

 

                                                                                                     

 

PF                               

 

 شونده (وضيحات نقشه عملی  : ) نسخه آزمونگر و آزمونت -6جدول 
 

با نفوذ کامل و  تختال لب به لب در حالت بصورت اتصرا   ST 37قطعه فولادیعدد  2 آزمون شونده مي بايست مطابق نقشه -

 .رعايت موارد ايمني جوشکاری نمايد  با عمودی سربالايک اتصال لوله به صفحه را در حالت 

 میلیمتر  2.5قطر  E7018الکترود مصرفي  -

 عدد  15 و جوشکاری حويلي به آزمون شونده جهت مونتاژتتعداد  الکترود 

میلیمتر و  10×100×100لادی با ابعاد و يک عدد قطعه فومیلیمتر  200×100×10قطعه فولادی به ابعاد  عدد 2به هر آزمون دهنده  -

اتصال  بصورت چند پاسه و تختحالت اتصال لب به لب که تحويل مي گردد میلیمتر  5با ضخامت  20اينچ رده  2يک عدد لوله 

 بصورت تک پاس جوشکاری مي شود. عمودیلوله به صفحه 

 مي بايست توسط آزمونگر شماره گذاری انجام گردد. قطعاتمونتاژ آماده سازی لبه ها و بعد از  -

 .گرددمي ل جهت تنظیم آمپر  تحوينیز میلیمتر   50×50 ×5   به ابعاد ST 37 به هر آزمون شونده تعداد يک قطعه فولاد  -

 مجاز استب به لب لسنگ زني پاسهای جوشکاری فقط در پاس ريشه اتصال  -

 ارتفاع محل جوشکاری مي باشد..˛  نوع قطبیت ˛آزمون شونده مجاز به انتخاب مقدار آمپر مصرفي  -

 

 توضيح مختصر فرآیند اجرای  پروژه: ) نسخه آزمونگر ( - 7جدول 
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 اهداف پروژه: 

 تولیدی                         فرايندی   

 

 در اين پروژه :

 

 نمي باشد.        باشد. مي           زمان انجام فرايند حائز اهمیت                     (1

 نمي باشد.       باشد. مي       رعايت توالي انجام مراحل فعالیت مهم              (2

 نمي باشد.        باشد. مقدار استفاده از مواد مصرفي دارای اهمیت          مي  (3

 نمي باشد.       باشد. مي      صول جز موارد با اهمیت پروژه        ساخت مح  (4

 نمي باشد.       باشد. مي         رعايت نکات ايمني و حفاظتي الزامي              (5

 

 

 

 ) نسخه آزمونگر ( نمرات کاهشی  - 8جدول 

 مجاز هست مجاز نیست افزودن مواد مصرفي / زمان ، با کسر نمره

زمان اجرای 
 فرايند

در صورت عدم رعايت زمان 
بندی در اجرای مراحل 

 کاری
 

 نیم تا يکساعت تا نیم ساعت

 رصد از کل بارم کم مي شود.د  ..… درصد از کل بارم کم مي شود..…

مقدار مواد 
 مصرفي

در صورت عدم رعايت 
 میزان مواد مصرفي

 درصد از کل بارم کم مي شود 2 

 

 
 

 

 

 

 

 

 نسخه آزمونگر ()  9جدول 

 

 

 

 

 

 شونده () نسخه آزمونگر و آزمون 10دول ج
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نکات يا مواردی که در اجرای پروژه توسط آزمونگر 

 است: رعايت آن الزامي
نترل مشخصات آزمون شونده با مدارک احراز هويت و کارت ک -

 ورود به جلسه

و  "نگرشيرهای معیا فهرست"بررسي موارد ذکر شده در -

ون توسط آزمونگر برای آزم تشريح فرآيند و مراحل انجام آزمون

  شونده.

زمونگر در صورت مشاهده هر گونه خلاف روند آزمون مطابق آ -

 موارد را در صورتجلسه مربوطه ثبت نمايد. ˛دستورالعمل

 د.قطعات آزمون بطوری که قابل تغییر نباش گذاریشماره  -

 آزمون دهنده در کارگاه حضور ˛  لفقط به تعداد کابین های فعا  -

نوبت خارج از محوطه آزمون منتظر ˛ نفرات  يافته و ساير    

 اشند.ب

 (11)جدول  به آزمون شوندگان .نحوه ی امتیازدهي توضیح  -

 ا توجه به احتمال بروز حوادث حین انجام آزمون عملي بايستي    ب -

 مسئول کارگاه سنجش در محل آزمون به آزمونگر و ناظر آزمون   

 معرفي گردد.  

ر صورت مشاهده عدم توانايي آزمون شونده در استفاده و يا د -

آزمونگر مي بايست با تنظیم  ˛بکارگیری ابزارآلات و تجهیزات 

آزمون را متوقف و فرد مذکور  ˛صورتجلسه حوادث و پیشگیری  

 ن خارج نمايد.را از محیط آزمو

ر صورت عدم رعايت موارد ذکر شده در توضیحات نقشه د -

آزمونگر مي بايست با تنظیم صورتجلسه  ˛( 3عملي )جدول 

از محیط آزمون خارج  آزمون را متوقف و فرد مذکور را ˛ تخلفات

 نمايد.

 مي باشد. ISO 5817-Bسطح کنترل کیفي :  -

شونده از لوازم حفاظت آزمون  در صورت عدم استفاده صحیح -

ز فردی، آزمون گر ملزم به ايراد تذکر و در صورت تکرار ممانعت ا

 ادامه آزمون با تکمیل صورتجلسه مربوطه مي باشد.

 ابجايي قطعه آزمون از کابین مشخص شدهجممانعت از  -

 عت از حضور آزمون شونده در ساير کابین های جوشکاریممان -

 

آزمون  توسط پروژه اجرای در که مواردی يا نکات 

 :است الزامي آن رعايت  شونده
 موارد ذکر شده توسط آزمون گیرنده شامل:  -

  چیدمان گرده های جوش )تک پاس و چند پاس(نقشه و      
 آزمونقطعات و حالات جوشکاری      
 اضافي زمان اختصاص عدم و آزمون زمان    

 تجهیزات تحويلي.  سلامت بررسي     
 و خطرات    گروهي ˛ فردی حفاظت وسايل از صحیح استفاده     

 احتمالي توسط آزمون شونده رعايت شود.     

 فتگو و راهنمايي در راستای کمک به گمجاز نبودن  -
 آزمون شونده    
  حتمالياو تقلب  تخلف خصوص در شوندگان آزمونآگاه نمودن  -

 و پیامدهای آن.    
رود و همراه داشتن هرگونه الکترود و قطعه کار توسط آزمون و -

 شونده ممنوع است. 
توسط آزمونگر قبل از شروع آژمون  آزمون قطعات گذاری شماره -

 .نباشند تغییر قابل که بطوری
 خال جوش مونتاژ طبق دستور العمل انجام شود نحوه ی

 دادن وضعیت طعه کار آزمون  به میزکار و تغییر نثابت کردن ق -
 جوشکاری در طول زمان آزمون   
 است مجاز غیر بند پشت انواع از استفاده -
 سانتیمتر حداکثر دو جوش خال طول   -
 کار بدون کمک ديگران  مونتاژ قطعات -
 فقط به شخص آزمونگر  قطعات آزمونتحويل  -

 تحويل نداشتن امتیاز  نسبت به شوندگان آزمونآگاه نمودن  -

 نمونه آزمون قبل از پايان وقت پیش بیني شده    

 ني در هیچ يک از پاسهای جوشکاری مجاز نمي باشد.سنگ ز -

نظیمات دستگاه متناسب با قطعه کار به انتخاب آزمون ت -

 شونده مي باشد.

رار گیری و ارتفاع نمونه کار آزمون به دلخواه آزمون شونده ق -

 مي باشد.

  جوشکاری مجاز نمي باشد.تغییر در وضعیت  -
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 شونده (فرم امتيازدهی ) نسخه آزمون – 11جدول 

 

 

 

توالي فرآيند 

 کاری

 عنوان شايستگي از

 استاندارد آموزشي

 ريز فعالیت يا چگونگي روند انجام کار

 )معیار عملکرد(

مدت 

 انجام کار

 دقیقه 90 

 بارم

95 

 مقیاس
 نمره

 کیفي کمي

 مرحله اول

 برای قطعات سازی آماده

 جوشکاری

 برشکاری قطعات مطابق نقشه

120 

4    

    2 مونتاژ قطعات مطابق نقشه

    1 صحیح کابل ها  اتصال 

جوشکاری اسکلت و 

مخازن فولادی تحت 

 SMAWفشار با فرآيند 

 E3سطح 

 

جوشکاری طبق 

 E2دستورالعمل 

 -جوش لوله به ورق 

 الکترود قلیايي

    3 ايمني حین جوشکاریرعايت نکات 

    4 تکمیل کامل درز جوش

    1 نمودن قطعه کار روی میز جوشکاری نصب و ثابت

جوشکاری طبق 

  E3دستور العمل 

                                                 

 Butt Weldجوش

–V Groove-Back 
Weld 

    3 رعايت نکات ايمني حین جوشکاری

    4 تکمیل کامل درز جوش

 نمودن قطعه کار روی میز جوشکاری نصب و ثابت

1    

 جوشکاری هزينه برآورد

SMAW 
    2 تعیین ساق جوش توسط خط کش يا گیج جوشکاری

 تولید دوممرحله 

 عدم برابری ساق جوش

 

7    

    3 )بدون حد مجاز(     Stray Arcلکه قوس 

   8  (Poor Restart) جوش يکنواختي محل سربند

    5 مک گازی و حبس سرباره در جوش نما.

   Under Cut. 8 خوردگي کناره جوش 

    12 عدم ذوب در پاس ريشه

    10 اتصال سربند مناسب در پاس ريشه

    5 عدم ذوب ديواره در پاس نما

a  5 گلويي جوش    

h 3جوش در کل طول جوش کمتر از نفوذ ارتفاعmm .5  است    

  95: نمره 

  5: نگرش )بارم پنج نمره(

  درصد 2: نمرات کاهشي

  100: جمع نمرات
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 يست تجهيزات ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر (ل - 12جدول 
 

 تعداد مشخصات فني نام تجهیزات رديف
 واحد

 سنجه

تهیه کننده 

 آزمونگر

تهیه کننده 

 شوندهآزمون
 توضیحات

 ستگاه يدکيک د   دستگاه 1 آمپر 200 با متعلقات رکتیفاير يا اينورتر جوشکاری 1

    دستگاه 1 مناسب میز جوشکاری 2

    دستگاه 750W 1حدود    میني دستگاه سنگ فرز 4

 تجهیزات مورد نیاز جهت آزمون يک نفر

 

 يست ابزارآلات ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر (ل - 13جدول 
 

 واحد سنجه تعداد مشخصات فني نام ابزارآلات رديف
تهیه کننده 

 آزمونگر

تهیه کننده 

 شوندهآزمون
 توضیحات 

    عدد 1 کلاهي  جوشکاریماسک  1

    جفت 1 چرمي ساق بلند جوشکاریدستکش  2

    عدد 1 چرمي جوشکاریبند پیش  3

    جفت 1  ايمنيکفش  4

    عدد 1  گل زن جوشکاریچکش  5

    عدد 1 خورشیدی میني سیمي برس  6

    عدد 1 مسواکي برس سیمي دستي 7

 ابزارآلات مورد نیاز جهت آزمون عملي يک نفر

 
 

 ون و آزمونگر (مسؤول آزمليست مواد مصرفی  و قيمت ) نسخه رئيس حوزه سنجش ،  - 14جدول 
 

 توضیحات شوندهآزمون آزمونگر قیمت واحد به ريال واحد سنجه تعداد مشخصات فني نام مواد مصرفي رديف

     عدد 10mm 1× 100× 100 تسمه فولادی  1

     عدد 10mm 2× 100× 200 تسمه فولادی 2

     عدد E7018      2.5 mm 15 الکترود قلیايي 3
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     عدد 10mm 1× 50× 50 فولادیتسمه  4

     عدد 1 میلیمتر 3ضخامت  صفحه سنگ میني 5

 لوله فولادی  6

ضخامت  20اينچ رده  2

 50میلیمتر به  طول  5

 میلیمتر

     عدد 1

 مواد مصرفي مورد نیاز جهت آزمون يک نفر

 ك ليست معيار های نگرشی ) نسخه آزمونگر (چ - 15جدول 

 ساعت پايان: ساعت شروع: تاريخ آزمون: کد ملي:                                       نام و نام خانوادگي آزمون شونده:      

     

 رديف
مهارت های توانائي 

 اشتغال
 شايستگي ها

 طیف

 همیشه اغلب معمولا گاهي هرگز نمره داوطلب

0 0.25 0.5 0.75 1 

1 

 اخلاق کاری

       اعتماد به نفس و خود اتکائی نشان می دهد

       مسئولیت پذیر است 2

       با مباهات  کار می کند 3

       مسئولیت رفتارهایش را می پذیرد 4

       خویشتن دار است و در یک روش کنترل شده کارمی کند 5

       درگفتار، عمل و کردار، بلوغ از خود نشان می دهد 6

       کارش را خود ارزیابی می کند 7

8 

 مسئولیت پذيری

       کار را سازماندهی و زمان را به طور موثر مدیریت می کند

       توانائی تکمیل تکالیف در زمان مقرر را ازخود به نمایش می گذارد 9

       ازدستورات شفاهی، بصری و کتبی  پیروی می کند 10

       موادمصرفی، ابزارآلات خوب مواظبت می کنداز  11

12 

 استدلال و حل مساله

       با تغییرات خواسته های شغلی تطابق پذیری دارد

       منطقی است و قضاوت های عینی می سازد 13

       روش ها و قواعد را می فهمد 14

       ابتکار نشان می دهد 15

16 

سلامتي  و عادات 

 ايمني

       سرعت تولیدوآهنگ کاری خوب دارد

       نسبت به حفاظت و ایمنی تجهیزات و دستگاه ها  اهتمام لازم دارد 17

       به شیوه مناسب و آراستگی لباس می پوشد 18

       موقعیت های استرس زا را تشخیص میدهد  19
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       موقعیت های استرس زا را  به راحتی مدیریت می کند. 20

       جمع کل

 

 

 اظر آزمون ن                                                         آزمونگر اول                                                                          آزمونگر دوم               

 ام و نام خانوادگي و امضاء :ن                                   نام و نام خانوادگي و امضاء :                              نام و نام خانوادگي و امضاء :                         
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 بسمه تعالي
 

 

 ارزشیابي مهارتي با الگوی سنجش عملکردی

 
 
 
 
 

 «پایانی » پروژه آزمون عملی 

 

 جوشکاری و بازرسی جوش گروه شغلی :

 فشار تحت فولادی مخازن و اسکلت جوشکاری عنوان استاندارد :

 E3 سطح SMAW فرآیند با

 721220110120071   کد استاندارد قدیم :

 721220110120072 کد استاندارد جدید :

 دقیقه 120 زمان آزمون :

 10/10/1401 تاریخ تدوین پروژه آزمون :

 

 

 

 پروژه  : 1401/721220110120072/304 
کد
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 فهرست محتوی پروژه
 

 فهرست محتوی رديف

 تهیه کنندگان 1

 مشخصات استاندارد آموزشي 2

 فهرست شايستگي های استاندارد آموزشي 3

 نقشه کار عملي 4

 توضیحات نقشه عملي 5

 توضیح مختصر فرآيند اجرای پروژه 6

 نمرات کاهشي 7

 مواردی که در اجرای پروژه توسط آزمونگر رعايت آن الزامي است.)نسخه آزمونگر( 8

 است.)نسخه آزمونگر و آزمون شونده( الزامي آن رعايت آزمون شونده توسط پروژه اجرای در که مواردی 9

 شونده () نسخه آزمون امتیازدهيفرم  10

 مسئول آزمون و آزمونگر( –)نسخه رئیس حوزه سنجش  تجهیزات  لیست 11

 مسئول آزمون و آزمونگر( –ابزارآلات )نسخه رئیس حوزه سنجش  لیست 12

 مسئول آزمون و آزمونگر( –مصرفي )نسخه رئیس حوزه سنجش  مواد لیست 13

 )آزمونگر(چک لیست معیارهای نگرشي  14

 ) نسخه آزمونگر ( فرم نتیجه نهايي : 15

 مرکز رئیس به آزمونگر گزارش 16

 صورت جلسه برگزاری ارزشیابي مهارتي 17

 صورت جلسه برگزاری فرآيند ارزشیابي مهارتي 18

 صورت جلسه تخلف کشف شده در جلسه آزمون عملي 19

 اتفاقي(صورت جلسه حوزه اجرای ارزشیابي )ذکر حوادث  20

 ق تخلف عوامل اجرايي و آزمون شوندگان اديمص  21
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 تهيه کنندگان : - 1جدول 
 

 سایر اطلاعات سابقه آموزشی)سال( تحصیلات نام و نام خانوادگی ردیف

 علی زارع 1

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09126959856تلفن همراه :    سال 26 ارشد  کارشناسی

 ایمیل :
pasweld17@yahoo.com 

 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : سال 18 مهندسی متالورژی

 حمید ربیعی 2

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09123953753تلفن همراه :   سال 17 کارشناسی

  ایمیل :

niki1man2@gmail.com 
 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : --- مهندسی متالورژی

 علی بخشیاسماعیل  3

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09197109426تلفن همراه :  سال 25 کارشناسی 

 ایمیل :
alibakshe2004@yahoo.com 

 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : سال 6 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 حامد خیرخواه 4

 01142227216تلفن ثابت : سابقه فعالیت مربی دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 09117741282تلفن همراه :  سال 12 کارشناسی

 ایمیل : سابقه مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 آدرس : مازندران سال 8 ساخت و تولید –مکانیک 

 عیسی اله بخشی غیاثوند 5

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09128862825: همراه تلفن سال 14 کارشناسی

:ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
eesa.allahbakhshi1@hmail.
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com  

 آدرس : قزوین سال 5 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 تقوایی نیاالله سید احسان  6

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09173428812: همراه تلفن سال 14 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
 :ایمیل

taghvai.ehsan61@gmail.com 

 انگچسار -احمدکهگیلویه و بویر: آدرس سال2 طراحی جامدات –مهندسی مکانیک 

 رسول انتظاری 7

 05142626326 : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09153515258: همراه تلفن سال 12 کارشناسی ارشد

 : ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی:  رشته

 رضویخراسان : آدرس --- متالورژی و مواد مهندسی

 داراب شحنه 8

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09171748048 همراه تلفن سال 15 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
 ایمیل

darab.shahenh@gamil.com 

 بوشهر: آدرس سال5 مهندسی جوش و بازرسی جوش

 امین همای رضوی  9

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09152540409 : همراه تلفن سال 18 کارشناسی

  ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 خراسان شمالی: آدرس سال 2 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 سید اسماعیل رسولی 10

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09151604767:  همراه تلفن سال 15 کارشناسی ارشد

 ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 رضویخراسان : آدرس سال9 مهندسی مکانیک 
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 یامین عباس نظم الدین 11

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09139485896: : همراه تلفن سال 11 کارشناسی ارشد

 ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 کرمان: آدرس --- مهندسی مکانیک 

 مصطفی دارابی 12

 08645224577 : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09189649591: : همراه تلفن سال 13 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

mdarabi3718@gmail.com 

 رندیهز -: مرکزی  آدرس --- مهندسی تکنولوژی جوشکاری 

 جمشید اکبری زنجانی 13

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09122950119: : همراه تلفن سال 33 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

akbarizanjani@gmail.com 

 تهران:  آدرس سال 27 مهندسی تکنولوژی جوشکاری 

 بیکران مفرداحمد  14

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 0913339677: : همراه تلفن سال 28 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

ali.bikaran@gmail.com 

 : البرز تربیت مربیآدرس سال 5 مهندسی فرآیند مکانیک

 : / استاندارد ارزشيابی  آموزشی  مشخصات استاندارد - 2جدول 

 صنعت                                     گروه: ..جوشکاری و بازرسي جوشخوشه : .

 

 کد استاندارد:   نام استاندارد

میزان ساعت 

 آموزشی

176 

 40 تئوری

فشار تحت فولادی مخازن و اسکلت جوشکاری  

 E3 سطح SMAW فرآیند با 
721220110120072 

 136 عملی

 ---- پروژه

 ---- کارورزی
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 هرست شایستگی های استاندارد آموزشی / فهرست مراحل کار استاندارد ارزشيابی :ف - 3جدول 
 
 

 یا عناوین مراحل کار عناوین شایستگی/توانایی ردیف
 میزان ساعت آموزش 

 جمع عملی تئوری

1 
 78 64 14 قلیايي الکترود - ورق به لوله جوش E2 دستورالعمل طبق جوشکاری

2 

  E3 العمل دستور طبق جوشکاری

 Butt Weld –V Groove-Back Weldجوش                                                 
16 60 76 

3 
 22 12 10 کنترل کیفیت جوش

    کارورزی 11

    پروژه 12

 176 136 40 جمع کل

 شونده (قشه کار عملی ) نسخه آزمونگر و آزمونن -4جدول 
 

 

 

 

 

 

  

 

2G

G 

4F 
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 شونده (وضيحات نقشه عملی  : ) نسخه آزمونگر و آزمونت -6جدول 
 

ال لب به لب در حالت افقي با نفوذ کامل و بصورت اتصرا   ST 37قطعه فولادیعدد  2 آزمون شونده مي بايست مطابق نقشه -

 .رعايت موارد ايمني جوشکاری نمايد  بايک اتصال لوله به صفحه را در حالت سقفي 

 میلیمتر  2.5قطر  E7018الکترود مصرفي  -

 عدد  15 و جوشکاری حويلي به آزمون شونده جهت مونتاژتتعداد  الکترود 

میلیمتر و  10×100×100لادی با ابعاد و يک عدد قطعه فومیلیمتر  200×100×10قطعه فولادی به ابعاد  عدد 2به هر آزمون دهنده  -

صفحه  حالت افقي بصورت چند پاسه و اتصال لوله بهکه تحويل مي گردد میلیمتر  5با ضخامت  20اينچ رده  2يک عدد لوله 

 سقفي بصورت تک پاس جوشکاری مي شود.

 مي بايست توسط آزمونگر شماره گذاری انجام گردد. قطعاتمونتاژ ه ها و آماده سازی لببعد از  -

 .گرددمي ل جهت تنظیم آمپر  تحوينیز میلیمتر   50×50 ×5   به ابعاد ST 37 به هر آزمون شونده تعداد يک قطعه فولاد  -

 ه اتصال لب به لب مجاز استسنگ زني پاسهای جوشکاری فقط در پاس ريش -

 ارتفاع محل جوشکاری مي باشد..˛  نوع قطبیت ˛آزمون شونده مجاز به انتخاب مقدار آمپر مصرفي  -

 

 توضيح مختصر فرآیند اجرای  پروژه: ) نسخه آزمونگر ( - 7جدول 

 اهداف پروژه: 

 تولیدی                         فرايندی   

 

 در اين پروژه :

 

 نمي باشد.        باشد. مي           زمان انجام فرايند حائز اهمیت                     (1

 نمي باشد.       باشد. مي       رعايت توالي انجام مراحل فعالیت مهم              (2

 نمي باشد.        باشد. مقدار استفاده از مواد مصرفي دارای اهمیت          مي  (3

 نمي باشد.       باشد. مي      ساخت محصول جز موارد با اهمیت پروژه          (4

 نمي باشد.       باشد. مي         رعايت نکات ايمني و حفاظتي الزامي              (5

 

 

 

 

 

 



 

 با فشار تحت فولادی مخازن و اسکلت جوشکاریعنوان استاندارد :      

  E3 سطح SMAW فرآیند

 721220110120072استاندارد :   کد                  

1401/ 430/721220110120072کد پروژه:   

 

 ) نسخه آزمونگر ( نمرات کاهشی  - 8جدول 

 هستمجاز  مجاز نیست افزودن مواد مصرفي / زمان ، با کسر نمره

زمان اجرای 
 فرايند

در صورت عدم رعايت زمان 
بندی در اجرای مراحل 

 کاری
 

 نیم تا يکساعت تا نیم ساعت

 رصد از کل بارم کم مي شود.د  ..… درصد از کل بارم کم مي شود..…

مقدار مواد 

 مصرفي

در صورت عدم رعايت 

 میزان مواد مصرفي
 درصد از کل بارم کم مي شود 2 

 

  ) نسخه آزمونگر ( 9جدول 

 

 

 

 

 شونده () نسخه آزمونگر و آزمون 10دول ج

نکات يا مواردی که در اجرای پروژه توسط آزمونگر 

 است: رعايت آن الزامي
نترل مشخصات آزمون شونده با مدارک احراز هويت و کارت ک -

 ورود به جلسه

و  "نگرشيرهای معیا فهرست"بررسي موارد ذکر شده در -

ون توسط آزمونگر برای آزم تشريح فرآيند و مراحل انجام آزمون

  شونده.

زمونگر در صورت مشاهده هر گونه خلاف روند آزمون مطابق آ -

 موارد را در صورتجلسه مربوطه ثبت نمايد. ˛دستورالعمل

 د.قطعات آزمون بطوری که قابل تغییر نباش گذاریشماره  -

 آزمون دهنده در کارگاه حضور ˛  لفقط به تعداد کابین های فعا  -

نوبت خارج از محوطه آزمون منتظر ˛ نفرات  يافته و ساير    

 اشند.ب

 (11)جدول  به آزمون شوندگان .نحوه ی امتیازدهي توضیح  -

 ا توجه به احتمال بروز حوادث حین انجام آزمون عملي بايستي    ب -

 مسئول کارگاه سنجش در محل آزمون به آزمونگر و ناظر آزمون   

 معرفي گردد.  

در صورت مشاهده عدم توانايي آزمون شونده در استفاده و يا  -

آزمونگر مي بايست با تنظیم  ˛بکارگیری ابزارآلات و تجهیزات 

آزمون  توسط پروژه اجرای در که مواردی يا نکات 

 :است الزامي آن رعايت  شونده
 موارد ذکر شده توسط آزمون گیرنده شامل:  -

  چیدمان گرده های جوش )تک پاس و چند پاس(نقشه و      
 آزمونقطعات و حالات جوشکاری      
 اضافي زمان اختصاص عدم و آزمون زمان    

 تجهیزات تحويلي.  سلامت بررسي     
 و خطرات    گروهي ˛ فردی حفاظت وسايل از صحیح استفاده     

 احتمالي توسط آزمون شونده رعايت شود.     
 فتگو و راهنمايي در راستای کمک به گمجاز نبودن  -

 آزمون شونده    
  حتمالياو تقلب  تخلف خصوص در شوندگان آزمونآگاه نمودن  -

 و پیامدهای آن.    
رود و همراه داشتن هرگونه الکترود و قطعه کار توسط آزمون و -

 شونده ممنوع است. 
توسط آزمونگر قبل از شروع آژمون  آزمون قطعات گذاری شماره -

 .نباشند تغییر قابل که بطوری
 خال جوش مونتاژ طبق دستور العمل انجام شود نحوه ی

 دادن وضعیت طعه کار آزمون  به میزکار و تغییر نثابت کردن ق -
 جوشکاری در طول زمان آزمون   
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آزمون را متوقف و فرد مذکور  ˛صورتجلسه حوادث و پیشگیری  

 ن خارج نمايد.را از محیط آزمو

ر صورت عدم رعايت موارد ذکر شده در توضیحات نقشه د -

آزمونگر مي بايست با تنظیم صورتجلسه  ˛( 3عملي )جدول 

از محیط آزمون خارج  آزمون را متوقف و فرد مذکور را ˛ تخلفات

 نمايد.

 مي باشد. ISO 5817-Bسطح کنترل کیفي :  -

شونده از لوازم حفاظت آزمون  در صورت عدم استفاده صحیح -

ز فردی، آزمون گر ملزم به ايراد تذکر و در صورت تکرار ممانعت ا

 ادامه آزمون با تکمیل صورتجلسه مربوطه مي باشد.

 ابجايي قطعه آزمون از کابین مشخص شدهجممانعت از  -

 عت از حضور آزمون شونده در ساير کابین های جوشکاریممان -

 

 است مجاز غیر بند پشت انواع از استفاده -
 سانتیمتر حداکثر دو جوش خال طول   -
 کار بدون کمک ديگران  مونتاژ قطعات -
 فقط به شخص آزمونگر  قطعات آزمونتحويل  -

 تحويل نداشتن امتیاز  نسبت به شوندگان آزمونآگاه نمودن  -

 نمونه آزمون قبل از پايان وقت پیش بیني شده    

 ني در هیچ يک از پاسهای جوشکاری مجاز نمي باشد.سنگ ز -

نظیمات دستگاه متناسب با قطعه کار به انتخاب آزمون ت -

 شونده مي باشد.

رار گیری و ارتفاع نمونه کار آزمون به دلخواه آزمون شونده ق -

 مي باشد.

  جوشکاری مجاز نمي باشد.تغییر در وضعیت  -
 

 شونده (فرم امتيازدهی ) نسخه آزمون – 11جدول 

توالي فرآيند 

 کاری

 عنوان شايستگي از

 استاندارد آموزشي

 ريز فعالیت يا چگونگي روند انجام کار

 )معیار عملکرد(

مدت 

 انجام کار

 دقیقه 90 

 بارم

95 

 مقیاس
 نمره

 کیفي کمي

 مرحله اول

 برای قطعات سازی آماده

 جوشکاری

 برشکاری قطعات مطابق نقشه

120 

4    

    2 مونتاژ قطعات مطابق نقشه

    1 صحیح کابل ها  اتصال 

جوشکاری اسکلت و 

مخازن فولادی تحت 

 SMAWفشار با فرآيند 

 E3سطح 

 

جوشکاری طبق 

 E2دستورالعمل 

 -جوش لوله به ورق 

 الکترود قلیايي

    3 ايمني حین جوشکاریرعايت نکات 

    4 تکمیل کامل درز جوش

    1 نمودن قطعه کار روی میز جوشکاری نصب و ثابت

جوشکاری طبق 

  E3دستور العمل 

                                                 

 Butt Weldجوش

–V Groove-Back 
Weld 

    3 رعايت نکات ايمني حین جوشکاری

    4 تکمیل کامل درز جوش

 نمودن قطعه کار روی میز جوشکاری نصب و ثابت

1    

 جوشکاری هزينه برآورد

SMAW 
    2 تعیین ساق جوش توسط خط کش يا گیج جوشکاری

 تولید دوممرحله 

 عدم برابری ساق جوش

 

7    

    3 )بدون حد مجاز(     Stray Arcلکه قوس 

   8  (Poor Restart) جوش يکنواختي محل سربند

    5 مک گازی و حبس سرباره در جوش نما.

   Under Cut. 8 خوردگي کناره جوش 
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 يست تجهيزات ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر (ل - 12جدول 
 

 تعداد مشخصات فني نام تجهیزات رديف
 واحد

 سنجه

تهیه کننده 

 آزمونگر

تهیه کننده 

 شوندهآزمون
 توضیحات

 ستگاه يدکيک د   دستگاه 1 آمپر 200 با متعلقات رکتیفاير يا اينورتر جوشکاری 1

    دستگاه 1 مناسب میز جوشکاری 2

    دستگاه 750W 1حدود    میني دستگاه سنگ فرز 4

 تجهیزات مورد نیاز جهت آزمون يک نفر

 

 يست ابزارآلات ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر (ل - 13جدول 
 

 واحد سنجه تعداد مشخصات فني نام ابزارآلات رديف
تهیه کننده 

 آزمونگر

تهیه کننده 

 شوندهآزمون
 توضیحات 

    عدد 1 کلاهي  جوشکاریماسک  1

    جفت 1 چرمي ساق بلند جوشکاریدستکش  2

    عدد 1 چرمي جوشکاریبند پیش  3

    جفت 1  ايمنيکفش  4

    عدد 1  گل زن جوشکاریچکش  5

    عدد 1 خورشیدی میني سیمي برس  6

    عدد 1 مسواکي برس سیمي دستي 7

 ابزارآلات مورد نیاز جهت آزمون عملي يک نفر

 

 

 

 
 

    12 عدم ذوب در پاس ريشه

    10 اتصال سربند مناسب در پاس ريشه

    5 عدم ذوب ديواره در پاس نما

a  5 گلويي جوش    

h 3جوش در کل طول جوش کمتر از نفوذ ارتفاعmm .5  است    

  95: نمره 

  5: نگرش )بارم پنج نمره(

  درصد 2: نمرات کاهشي

  100: جمع نمرات
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 721220110120072استاندارد :   کد                  

1401/ 430/721220110120072کد پروژه:   

 

 ون و آزمونگر (مسؤول آزمليست مواد مصرفی  و قيمت ) نسخه رئيس حوزه سنجش ،  - 14جدول 
 

 توضیحات شوندهآزمون آزمونگر قیمت واحد به ريال واحد سنجه تعداد مشخصات فني نام مواد مصرفي رديف

     عدد 10mm 1× 100× 100 تسمه فولادی  1

     عدد 10mm 2× 100× 200 تسمه فولادی 2

     عدد E7018      2.5 mm 15 الکترود قلیايي 3

     عدد 10mm 1× 50× 50 فولادیتسمه  4

     عدد 1 میلیمتر 3ضخامت  صفحه سنگ میني 5

 لوله فولادی  6

ضخامت  20اينچ رده  2

 50میلیمتر به  طول  5

 میلیمتر

     عدد 1

 مواد مصرفي مورد نیاز جهت آزمون يک نفر

 ك ليست معيار های نگرشی ) نسخه آزمونگر (چ - 15جدول 

 ساعت پايان: ساعت شروع: تاريخ آزمون: کد ملي:                                       نام و نام خانوادگي آزمون شونده:      

     

 رديف
مهارت های توانائي 

 اشتغال
 شايستگي ها

 طیف

 همیشه اغلب معمولا گاهي هرگز نمره داوطلب

0 0.25 0.5 0.75 1 

1 

 اخلاق کاری

       اعتماد به نفس و خود اتکائی نشان می دهد

       مسئولیت پذیر است 2

       با مباهات  کار می کند 3

       مسئولیت رفتارهایش را می پذیرد 4

       خویشتن دار است و در یک روش کنترل شده کارمی کند 5

       درگفتار، عمل و کردار، بلوغ از خود نشان می دهد 6

       کارش را خود ارزیابی می کند 7

8 

 مسئولیت پذيری

       کار را سازماندهی و زمان را به طور موثر مدیریت می کند

       توانائی تکمیل تکالیف در زمان مقرر را ازخود به نمایش می گذارد 9

       ازدستورات شفاهی، بصری و کتبی  پیروی می کند 10

       موادمصرفی، ابزارآلات خوب مواظبت می کنداز  11

12 

 استدلال و حل مساله

       با تغییرات خواسته های شغلی تطابق پذیری دارد

       منطقی است و قضاوت های عینی می سازد 13

       روش ها و قواعد را می فهمد 14
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       ابتکار نشان می دهد 15

16 

سلامتي  و عادات 

 ايمني

       سرعت تولیدوآهنگ کاری خوب دارد

       نسبت به حفاظت و ایمنی تجهیزات و دستگاه ها  اهتمام لازم دارد 17

       به شیوه مناسب و آراستگی لباس می پوشد 18

       موقعیت های استرس زا را تشخیص میدهد  19

       موقعیت های استرس زا را  به راحتی مدیریت می کند. 20

       جمع کل

 

 

 اظر آزمون ن                                                         آزمونگر اول                                                                          آزمونگر دوم               

 ام و نام خانوادگي و امضاء :ن                                   نام و نام خانوادگي و امضاء :                              نام و نام خانوادگي و امضاء :                         
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 بسمه تعالي
 

 

 ارزشیابي مهارتي با الگوی سنجش عملکردی

 
 
 
 
 

 «پایانی » پروژه آزمون عملی 

 

 

 جوشکاری و بازرسی جوش گروه شغلی :

 E4 سطح SMAWجوشکاری اسکلت و مخازن فولادی تحت فشار با فرآیند  عنوان استاندارد :

 ندارد   کد استاندارد قدیم :

 721220110120091 کد استاندارد جدید :

 
 

 305/721220110120091/1401کد پروژه  :

 دقیقه 120 زمان آزمون :

 10/10/1401 تاریخ تدوین پروژه آزمون :
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 فهرست محتوی پروژه
 

 فهرست محتوی رديف

 تهیه کنندگان 1

 مشخصات استاندارد آموزشي 2

 فهرست شايستگي های استاندارد آموزشي 3

 نقشه کار عملي 4

 ليتوضیحات نقشه عم 5

 توضیح مختصر فرآيند اجرای پروژه 6

 نمرات کاهشي 7

 مواردی که در اجرای پروژه توسط آزمونگر رعايت آن الزامي است.)نسخه آزمونگر( 8

 است.)نسخه آزمونگر و آزمون شونده( الزامي آن رعايت آزمون شونده توسط پروژه اجرای در که مواردی 9

 ده (شون) نسخه آزمون فرم امتیازدهي 10

 مسئول آزمون و آزمونگر( –)نسخه رئیس حوزه سنجش  تجهیزات  لیست 11

 مسئول آزمون و آزمونگر( –ابزارآلات )نسخه رئیس حوزه سنجش  لیست 12

 مسئول آزمون و آزمونگر( –مصرفي )نسخه رئیس حوزه سنجش  مواد لیست 13

 چک لیست معیارهای نگرشي )آزمونگر( 14

 ) نسخه آزمونگر ( : فرم نتیجه نهايي 15

 مرکز رئیس به آزمونگر گزارش 16

 صورت جلسه برگزاری ارزشیابي مهارتي 17

 صورت جلسه برگزاری فرآيند ارزشیابي مهارتي 18

 صورت جلسه تخلف کشف شده در جلسه آزمون عملي 19

 صورت جلسه حوزه اجرای ارزشیابي )ذکر حوادث اتفاقي( 20

 اجرايي و آزمون شوندگان ق تخلف عوامل اديمص  21
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 تهيه کنندگان : - 1جدول 
 

 سایر اطلاعات سابقه آموزشی)سال( تحصیلات نام و نام خانوادگی ردیف

 علی زارع 1

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09126959856تلفن همراه :    سال 26 ارشد  کارشناسی

 ایمیل :
pasweld17@yahoo.com 

 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : سال 18 مهندسی متالورژی

 حمید ربیعی 2

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09123953753تلفن همراه :   سال 17 کارشناسی

  ایمیل :

niki1man2@gmail.com 
 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : --- مهندسی متالورژی

 علی بخشیاسماعیل  3

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09197109426تلفن همراه :  سال 25 کارشناسی 

 ایمیل :
alibakshe2004@yahoo.com 

 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : سال 6 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 حامد خیرخواه 4

 01142227216تلفن ثابت : سابقه فعالیت مربی دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 09117741282تلفن همراه :  سال 12 کارشناسی

 ایمیل : ابقه مربی غیر دولتیس رشته تحصیلی

 آدرس : مازندران سال 8 ساخت و تولید –مکانیک 

 عیسی اله بخشی غیاثوند 5

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09128862825: همراه تلفن سال 14 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
eesa.allahbakhshi1@h:ایمیل

mail.com  

 آدرس : قزوین سال 5 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 تقوایی نیاالله سید احسان  6
  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09173428812: همراه تلفن سال 14 کارشناسی
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 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
 :ایمیل

taghvai.ehsan61@gmail.com 

 انگچسار -احمدکهگیلویه و بویر: آدرس سال2 طراحی جامدات –مهندسی مکانیک 

 رسول انتظاری 7

 05142626326 : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09153515258: همراه تلفن سال 12 کارشناسی ارشد

 : ایمیل دولتی رغی مربی فعالیت سابقه تحصیلی:  رشته

 رضویخراسان : آدرس --- متالورژی و مواد مهندسی

 داراب شحنه 8

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09171748048 همراه تلفن سال 15 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
 ایمیل

darab.shahenh@gamil.com 

 بوشهر: آدرس سال5 سی جوش و بازرسی جوشمهند

 امین همای رضوی  9

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09152540409 : همراه تلفن سال 18 کارشناسی

  ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 یخراسان شمال: آدرس سال 2 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 سید اسماعیل رسولی 10

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09151604767:  همراه تلفن سال 15 کارشناسی ارشد

 ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 رضویخراسان : آدرس سال9 مهندسی مکانیک 

 یامین عباس نظم الدین 11

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه حصیلیت مدرك آخرین

 09139485896: : همراه تلفن سال 11 کارشناسی ارشد

 ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 کرمان: آدرس --- مهندسی مکانیک 
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 مصطفی دارابی 12

 08645224577 : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09189649591: : همراه تلفن سال 13 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

mdarabi3718@gmail.com 

 زرندیه -: مرکزی  آدرس --- مهندسی تکنولوژی جوشکاری 

 جمشید اکبری زنجانی 13

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09122950119: : همراه تلفن سال 33 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

akbarizanjani@gmail.com 

 تهران:  آدرس سال 27 مهندسی تکنولوژی جوشکاری 

 احمد بیکران مفرد 14

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 0913339677: : همراه تلفن سال 28  کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

ali.bikaran@gmail.com 

 : البرز تربیت مربیآدرس سال 5 مهندسی فرآیند مکانیک

 : / استاندارد ارزشيابی  مشخصات استاندارد آموزشی  - 2جدول 
 

 گروه: ..جوشکاری و بازرسي جوش               صنعت                      خوشه : .

 

 کد استاندارد:   نام استاندارد

میزان ساعت 

 آموزشی

180 

 48 تئوری

جوشکاری اسکلت و مخازن فولادی تحت فشار با 

 E4 سطح SMAWفرآیند 
721220110120091 

 132 عملی

 ---- پروژه

 ---- کارورزی
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 اندارد آموزشی / فهرست مراحل کار استاندارد ارزشيابی :تفهرست شایستگی های اس - 3جدول 
 
 

 یا عناوین مراحل کار عناوین شایستگی/توانایی ردیف
 میزان ساعت آموزش 

 جمع عملی تئوری

 70 60 10 الکترود قلیايي Fillet Weldجوش  E4جوشکاری طبق دستورالعمل  1

2 
 88 60 28 لکترود قلیاييا Groove Weldجوش  E4جوشکاری طبق دستورالعمل 

 22 12 10 کنترل کیفیت جوش 3

   - کارورزی 11

   - پروژه 12

 180 132 48 جمع کل

 

 

 

 شونده (نقشه کار عملی ) نسخه آزمونگر و آزمون -4جدول 
 

 

 

 

1G 

3F 
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 شونده (وضيحات نقشه عملی  : ) نسخه آزمونگر و آزمونت -6جدول 
 

 .د ايمني جوشکاری نمايد رعايت موار بارا   ST 37جفت قطعه فولادی دو نقشه آزمون شونده مي بايست مطابق -

  E7018الکترود مصرفي  -

 (3.25mmعدد قطر  6و  2.5mmعدد قطر  20)عدد  26 و جوشکاری جهت مونتاژ مورد نیازتعداد  الکترود 

 با استفاده از سنگ آزمون شونده مي گردد که  تحويلمیلیمتر  200×100×10قطعه فولادی به ابعاد  عدد 4به هر آزمون دهنده  -

 مي بايست پخ سازی را به اندازه در حضور آزمونگر )به تنهايي و بدون کمک ديگران( سوهان و زاويه سنج  ˛فرز دستي میني    

 ايجاد نمايد.دلخواه     

 ام گردد.بعد از پخ سازی و مونتاژ دو جفت قطعه مي بايست توسط آزمونگر شماره گذاری انج -

 .گرددمي جهت تنظیم آمپر  تحويل نیز میلیمتر   50×50 ×5   به ابعاد ST 37 به هر آزمون شونده تعداد يک قطعه فولاد  -

 ارتفاع محل جوشکاری مي باشد..˛ نوع قطبیت  ˛آزمون شونده مجاز به انتخاب مقدار آمپر مصرفي  -

 

 

 

 روژه: ) نسخه آزمونگر (توضيح مختصر فرآیند اجرای  پ - 7جدول 

 اهداف پروژه: 

 تولیدی                         فرايندی   

 

 در اين پروژه :

 

 نمي باشد.        باشد. مي           زمان انجام فرايند حائز اهمیت                     (1

 نمي باشد.       باشد. مي       رعايت توالي انجام مراحل فعالیت مهم              (2

 نمي باشد.        باشد. مقدار استفاده از مواد مصرفي دارای اهمیت          مي  (3

 نمي باشد.       باشد. مي      ساخت محصول جز موارد با اهمیت پروژه          (4

 نمي باشد.       باشد. مي         رعايت نکات ايمني و حفاظتي الزامي              (5

 

 

 

 

 



 

 فشار با تحت فولادی مخازن و اسکلت جوشکاریعنوان استاندارد :      

  E4 سطح SMAW فرآیند

 721220110120091استاندارد :   کد                  

1401/ 430/721220110120091کد پروژه:   

 

 نمرات کاهشی ) نسخه آزمونگر (  - 8جدول 

 مجاز هست مجاز نیست افزودن مواد مصرفي / زمان ، با کسر نمره

زمان اجرای 
 فرايند

در صورت عدم رعايت زمان 
بندی در اجرای مراحل 

 کاری
 

 نیم تا يکساعت تا نیم ساعت

 رصد از کل بارم کم مي شود.د  ..… درصد از کل بارم کم مي شود..…

مقدار مواد 

 مصرفي

در صورت عدم رعايت 

 میزان مواد مصرفي
 درصد از کل بارم کم مي شود 2 

 
 

  ) نسخه آزمونگر ( 9جدول 

 

 

 

 شونده () نسخه آزمونگر و آزمون 10دول ج

نکات يا مواردی که در اجرای پروژه توسط آزمونگر 
 است: رعايت آن الزامي

ک احراز هويت و کارت کنترل مشخصات آزمون شونده با مدار -

 ورود به جلسه

و تشريح  "نگرشيمعیارهای  فهرست"بررسي موارد ذکر شده در -

  شونده.ون توسط آزمونگر برای آزم فرآيند و مراحل انجام آزمون

آزمونگر در صورت مشاهده هر گونه خلاف روند آزمون مطابق  -

 موارد را در صورتجلسه مربوطه ثبت نمايد. ˛دستورالعمل

 قطعات آزمون بطوری که قابل تغییر نباشد. گذاریماره ش -

 آزمون دهنده در کارگاه حضور ˛ فقط به تعداد کابین های فعال   -

 اشند.نوبت بخارج از محوطه آزمون منتظر ˛ نفرات  يافته و ساير    

 (11)جدول  به آزمون شوندگان .نحوه ی امتیازدهي توضیح  -

 دث حین انجام آزمون عملي بايستي    با توجه به احتمال بروز حوا -

 مسئول کارگاه سنجش در محل آزمون به آزمونگر و ناظر آزمون   

 معرفي گردد.  

در صورت مشاهده عدم توانايي آزمون شونده در استفاده و يا  -

آزمونگر مي بايست با تنظیم  ˛بکارگیری ابزارآلات و تجهیزات 

آزمون  توسط پروژه اجرای در که مواردی يا نکات 
 :است الزامي آن رعايت  شونده

 گیرنده شامل: موارد ذکر شده توسط آزمون  -
  چیدمان گرده های جوش )تک پاس و چند پاس(نقشه و      
 آزمونقطعات و حالات جوشکاری      
 اضافي زمان اختصاص عدم و آزمون زمان    

 تجهیزات تحويلي.  سلامت بررسي     
 و خطرات    گروهي ˛ فردی حفاظت وسايل از صحیح استفاده     

 ده رعايت شود.احتمالي توسط آزمون شون     
 مجاز نبودن گفتگو و راهنمايي در راستای کمک به  -

 آزمون شونده    

  احتماليو تقلب  تخلف خصوص در شوندگان آزمونآگاه نمودن  -
 و پیامدهای آن.    
ورود و همراه داشتن هرگونه الکترود و قطعه کار توسط آزمون  -

 شونده ممنوع است. 
وسط آزمونگر قبل از شروع آژمون ت آزمون قطعات گذاری شماره -

 .نباشند تغییر قابل که بطوری
 خال جوش مونتاژ طبق دستور العمل انجام شود نحوه ی

 ثابت کردن قطعه کار آزمون  به میزکار و تغییر ندادن وضعیت  -
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آزمون را متوقف و فرد مذکور را  ˛صورتجلسه حوادث و پیشگیری  

 از محیط آزمون خارج نمايد.

ورت عدم رعايت موارد ذکر شده در توضیحات نقشه عملي صدر  -

 ˛ تخلفاتآزمونگر مي بايست با تنظیم صورتجلسه  ˛( 3ول )جد

 از محیط آزمون خارج نمايد. آزمون را متوقف و فرد مذکور را

 مي باشد. ISO 5817-Bسطح کنترل کیفي :  -

در صورت عدم استفاده صحیح آزمون شونده از لوازم حفاظت  -

ت از فردی، آزمون گر ملزم به ايراد تذکر و در صورت تکرار ممانع

 ادامه آزمون با تکمیل صورتجلسه مربوطه مي باشد.

 ممانعت از جابجايي قطعه آزمون از کابین مشخص شده -

 ممانعت از حضور آزمون شونده در ساير کابین های جوشکاری -

 

 جوشکاری در طول زمان آزمون   
 است مجاز غیر بند پشت انواع از استفاده -
 سانتیمتر دو حداکثر جوش خال طول   -
 کار بدون کمک ديگران  مونتاژ قطعات -
 فقط به شخص آزمونگر  قطعات آزمونتحويل  -

 تحويل نداشتن امتیاز  نسبت به شوندگان آزمونآگاه نمودن  -

 نمونه آزمون قبل از پايان وقت پیش بیني شده    

 سنگ زني در هیچ يک از پاسهای جوشکاری مجاز نمي باشد. -

تگاه متناسب با قطعه کار به انتخاب آزمون شونده تنظیمات دس -

 مي باشد.

قرار گیری و ارتفاع نمونه کار آزمون به دلخواه آزمون شونده مي  -

 باشد.

  تغییر در وضعیت جوشکاری مجاز نمي باشد. -
 

 شونده (فرم امتيازدهی ) نسخه آزمون – 11جدول 

توالي فرآيند 

 کاری

 عنوان شايستگي از

 آموزشياستاندارد 

 ريز فعالیت يا چگونگي روند انجام کار

 )معیار عملکرد(

مدت 

 انجام کار

 دقیقه 90 

 بارم

95 

 مقیاس
 نمره

 کیفي کمي

 مرحله اول

 برای قطعات سازی آماده

 جوشکاری

 برشکاری قطعات مطابق نقشه

120 

4    

    2 مونتاژ قطعات مطابق نقشه

    1 صحیح کابل ها  اتصال 

 طبق قطعات جوشکاری

 E4 دستورالعمل

 طبق جوشکاری

 E4 دستورالعمل

 Fillet Weld جوش

 قلیايي الکترود

    3 رعايت نکات ايمني حین جوشکاری

    4 تکمیل کامل درز جوش

    1 نمودن قطعه کار روی میز جوشکاری نصب و ثابت

 طبق جوشکاری

 E4 دستورالعمل

 Groove جوش

Weld الکترود 

 قلیايي

    3 رعايت نکات ايمني حین جوشکاری

    4 تکمیل کامل درز جوش

 نمودن قطعه کار روی میز جوشکاری نصب و ثابت
1    

 جوشکاری هزينه برآورد

SMAW 
    2 تعیین ساق جوش توسط خط کش يا گیج جوشکاری

 تولید دوممرحله 
 حد مجاز()بدون  Over Lapرويهم افتادگي 

 

6    

    4 )بدون حد مجاز(     Stray Arcلکه قوس 

   8  (Poor Restart) جوش يکنواختي محل سربند

    8 مک گازی و حبس سرباره در جوش ريشه و نما.



 

 فشار با تحت فولادی مخازن و اسکلت جوشکاریعنوان استاندارد :      

  E4 سطح SMAW فرآیند

 721220110120091استاندارد :   کد                  

1401/ 430/721220110120091کد پروژه:   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 نجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر (ليست تجهيزات ) نسخه رئيس حوزه س - 12جدول 
 

 تعداد مشخصات فني نام تجهیزات رديف
واحد 

 سنجه

تهیه کننده 

 آزمونگر

تهیه کننده 

 شوندهآزمون
 توضیحات

 ستگاه يدکيک د   دستگاه 1 آمپر 200 با متعلقات رکتیفاير يا اينورتر جوشکاری 1

    دستگاه 1 مناسب میز جوشکاری 2

    دستگاه 1 کیلويي 10  نآون الکترود گرم ک 3

    دستگاه 750W 1حدود    میني دستگاه سنگ فرز 4

 تجهیزات مورد نیاز جهت آزمون يک نفر

 

 ليست ابزارآلات ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر ( - 13جدول 
 

 واحد سنجه تعداد مشخصات فني نام ابزارآلات رديف
تهیه کننده 

 آزمونگر

کننده تهیه 

 شوندهآزمون
 توضیحات 

    عدد 1 کلاهي  جوشکاریماسک  1

    جفت 1 چرمي ساق بلند جوشکاریدستکش  2

   Under Cut. 6 خوردگي کناره جوش 

  LOP(Burn through)  10 در پاس ريشه    

a 8 ش گلويي جو    

h 3جوش در کل طول جوش کمتر از نفوذ ارتفاعmm .10  است    

    10 مجاز است. 0.5mmتا  Root Concavityتقعر پاس ريشه 

  95: نمره 

  5: نگرش )بارم پنج نمره(

  درصد 2: نمرات کاهشي

  100: جمع نمرات
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    عدد 1 چرمي بند جوشکاریپیش  3

    جفت 1  ايمنيکفش  4

    عدد 1  گل زن جوشکاریچکش  5

    عدد 1 خورشیدی میني سیمي برس  6

    عدد 1 مسواکي برس سیمي دستي 7

 ابزارآلات مورد نیاز جهت آزمون عملي يک نفر

 
 

 ليست مواد مصرفی  و قيمت ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر ( - 14جدول 
 

 توضیحات شوندهآزمون آزمونگر قیمت واحد به ريال واحد سنجه تعداد مشخصات فني نام مواد مصرفي رديف

     عدد E7018 – 2.5 mm 20 قلیاييالکترود  1

     عدد E7018 – 3.2 mm 6 الکترود قلیايي 2

     قطعه 10mm 4× 100× 200 تسمه فولادی 3

     عدد 1 میلیمتر3 صفحه سنگ برش میني  4

 مواد مصرفي مورد نیاز جهت آزمون يک نفر

 چك ليست معيار های نگرشی ) نسخه آزمونگر ( - 15جدول 

 ساعت پايان: ساعت شروع: تاريخ آزمون: کد ملي:               دگي آزمون شونده:                              نام و نام خانوا

     

 رديف
مهارت های توانائي 

 اشتغال
 شايستگي ها

 طیف

 همیشه اغلب معمولا گاهي هرگز نمره داوطلب

0 0.25 0.5 0.75 1 

1 

 اخلاق کاری

       ود اتکائی نشان می دهداعتماد به نفس و خ

       مسئولیت پذیر است 2

       با مباهات  کار می کند 3

       مسئولیت رفتارهایش را می پذیرد 4

       خویشتن دار است و در یک روش کنترل شده کارمی کند 5

       درگفتار، عمل و کردار، بلوغ از خود نشان می دهد 6

       ارزیابی می کندکارش را خود  7

8 

 مسئولیت پذيری

       کار را سازماندهی و زمان را به طور موثر مدیریت می کند

       توانائی تکمیل تکالیف در زمان مقرر را ازخود به نمایش می گذارد 9

       ازدستورات شفاهی، بصری و کتبی  پیروی می کند 10

       واظبت می کنداز موادمصرفی، ابزارآلات خوب م 11
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12 

 استدلال و حل مساله

       با تغییرات خواسته های شغلی تطابق پذیری دارد

       منطقی است و قضاوت های عینی می سازد 13

       روش ها و قواعد را می فهمد 14

       ابتکار نشان می دهد 15

16 

سلامتي  و عادات 

 ايمني

       داردسرعت تولیدوآهنگ کاری خوب 

       نسبت به حفاظت و ایمنی تجهیزات و دستگاه ها  اهتمام لازم دارد 17

       به شیوه مناسب و آراستگی لباس می پوشد 18

       موقعیت های استرس زا را تشخیص میدهد  19

       موقعیت های استرس زا را  به راحتی مدیریت می کند. 20

       جمع کل

 

 

 ناظر آزمون                                         ونگر اول                                                                          آزمونگر دوم                                آزم

 نام خانوادگي و امضاء :                                            نام و نام خانوادگي و امضاء : نام و نام خانوادگي و امضاء :                                              نام و
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 بسمه تعالي
 

 

 ارزشیابي مهارتي با الگوی سنجش عملکردی

 
 
 
 
 

 «پایانی » پروژه آزمون عملی 

 

 

 جوشکاری و بازرسی جوش گروه شغلی :

 E4 سطح SMAWجوشکاری اسکلت و مخازن فولادی تحت فشار با فرآیند  عنوان استاندارد :

 ندارد   کد استاندارد قدیم :

 721220110120091 کد استاندارد جدید :

 
 

 306/721220110120091/1401 کد پروژه  :

 دقیقه 120 زمان آزمون :

 10/10/1401 تاریخ تدوین پروژه آزمون :
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 فهرست محتوی پروژه
 

 فهرست محتوی رديف

 تهیه کنندگان 1

 مشخصات استاندارد آموزشي 2

 فهرست شايستگي های استاندارد آموزشي 3

 نقشه کار عملي 4

 توضیحات نقشه عملي 5

 توضیح مختصر فرآيند اجرای پروژه 6

 نمرات کاهشي 7

 مواردی که در اجرای پروژه توسط آزمونگر رعايت آن الزامي است.)نسخه آزمونگر( 8

 است.)نسخه آزمونگر و آزمون شونده( الزامي آن رعايت آزمون شونده توسط پروژه اجرای در که مواردی 9

 شونده () نسخه آزمون فرم امتیازدهي 10

 مسئول آزمون و آزمونگر( –)نسخه رئیس حوزه سنجش  تجهیزات  لیست 11

 مسئول آزمون و آزمونگر( –ابزارآلات )نسخه رئیس حوزه سنجش  لیست 12

 مسئول آزمون و آزمونگر( –مصرفي )نسخه رئیس حوزه سنجش  مواد لیست 13

 چک لیست معیارهای نگرشي )آزمونگر( 14

 ) نسخه آزمونگر ( فرم نتیجه نهايي : 15

 مرکز رئیس به آزمونگر گزارش 16

 صورت جلسه برگزاری ارزشیابي مهارتي 17

 صورت جلسه برگزاری فرآيند ارزشیابي مهارتي 18

 صورت جلسه تخلف کشف شده در جلسه آزمون عملي 19

 صورت جلسه حوزه اجرای ارزشیابي )ذکر حوادث اتفاقي( 20

 ق تخلف عوامل اجرايي و آزمون شوندگان اديمص  21
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 تهيه کنندگان : - 1جدول 
 

 سایر اطلاعات سابقه آموزشی)سال( تحصیلات نام و نام خانوادگی ردیف

 علی زارع 1

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09126959856تلفن همراه :    سال 26 ارشد  کارشناسی

 ایمیل :
pasweld17@yahoo.com 

 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : سال 18 مهندسی متالورژی

 حمید ربیعی 2

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09123953753تلفن همراه :   سال 17 کارشناسی

  ایمیل :

niki1man2@gmail.com 
 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : --- مهندسی متالورژی

 علی بخشیاسماعیل  3

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09197109426تلفن همراه :  سال 25 کارشناسی 

 ایمیل :
alibakshe2004@yahoo.com 

 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : سال 6 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 حامد خیرخواه 4

 01142227216تلفن ثابت : سابقه فعالیت مربی دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 09117741282تلفن همراه :  سال 12 کارشناسی

 ایمیل : سابقه مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 آدرس : مازندران سال 8 ساخت و تولید –مکانیک 

 عیسی اله بخشی غیاثوند 5

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09128862825: همراه تلفن سال 14 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
:ایمیل

eesa.allahbakhshi1@hmail.
com  

 آدرس : قزوین سال 5 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 تقوایی نیاالله سید احسان  6
  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09173428812: همراه تلفن سال 14 کارشناسی
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 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
 :ایمیل

taghvai.ehsan61@gmail.com 

 انگچسار -احمدکهگیلویه و بویر: آدرس سال2 طراحی جامدات –مهندسی مکانیک 

 رسول انتظاری 7

 05142626326 : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09153515258: همراه تلفن سال 12 کارشناسی ارشد

 : ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی:  رشته

 رضویخراسان : آدرس --- متالورژی و مواد مهندسی

 داراب شحنه 8

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09171748048 همراه تلفن سال 15 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
 ایمیل

darab.shahenh@gamil.com 

 بوشهر: آدرس سال5 مهندسی جوش و بازرسی جوش

 امین همای رضوی  9

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09152540409 : همراه تلفن سال 18 کارشناسی

  ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 خراسان شمالی: آدرس سال 2 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 سید اسماعیل رسولی 10

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09151604767:  همراه تلفن سال 15 کارشناسی ارشد

 ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 رضویخراسان : آدرس سال9 مهندسی مکانیک 

 یامین عباس نظم الدین 11

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09139485896: : همراه تلفن سال 11 کارشناسی ارشد

 ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 کرمان: آدرس --- مهندسی مکانیک 
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 مصطفی دارابی 12

 08645224577 : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09189649591: : همراه تلفن سال 13 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

mdarabi3718@gmail.com 

 رندیهز -: مرکزی  آدرس --- مهندسی تکنولوژی جوشکاری 

 جمشید اکبری زنجانی 13

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09122950119: : همراه تلفن سال 33 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

akbarizanjani@gmail.com 

 تهران:  آدرس سال 27 مهندسی تکنولوژی جوشکاری 

 احمد بیکران مفرد 14

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 0913339677: : همراه تلفن سال 28 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

ali.bikaran@gmail.com 

 : البرز تربیت مربیآدرس سال 5 مهندسی فرآیند مکانیک

 : / استاندارد ارزشيابی  آموزشی  مشخصات استاندارد - 2جدول 
 

 صنعت                                     گروه: ..جوشکاری و بازرسي جوشخوشه : .

 

 کد استاندارد:   نام استاندارد

میزان ساعت 

 آموزشی

180 

 48 تئوری

جوشکاری اسکلت و مخازن فولادی تحت فشار با 

 E4 سطح SMAWفرآیند 
721220110120091 

 132 عملی

 ---- پروژه

 ---- کارورزی

 هرست شایستگی های استاندارد آموزشی / فهرست مراحل کار استاندارد ارزشيابی :ف - 3جدول 
 
 

 یا عناوین مراحل کار عناوین شایستگی/توانایی ردیف
 میزان ساعت آموزش 

 جمع عملی تئوری
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 70 60 10 الکترود قلیايي Fillet Weldجوش  E4جوشکاری طبق دستورالعمل  1

2 
 88 60 28 الکترود قلیايي Groove Weldجوش  E4جوشکاری طبق دستورالعمل 

 22 12 10 کنترل کیفیت جوش 3

   - کارورزی 11

   - پروژه 12

 180 132 48 جمع کل

 شونده (قشه کار عملی ) نسخه آزمونگر و آزمونن -4جدول 
 

 

 

 

 شونده (وضيحات نقشه عملی  : ) نسخه آزمونگر و آزمونت -6جدول 
 

 .موارد ايمني جوشکاری نمايد  رعايت بارا   ST 37جفت قطعه فولادی دو آزمون شونده مي بايست مطابق نقشه -

  E7018الکترود مصرفي  -

 (3.25mmعدد قطر  6و  2.5mmعدد قطر  20)عدد   26 و جوشکاری حويلي به آزمون شونده جهت مونتاژتتعداد  الکترود 

 با استفاده از سنگ آزمون شونده  تحويل مي گردد کهمیلیمتر  200×100×10قطعه فولادی به ابعاد  عدد 4به هر آزمون دهنده  -

 به اندازه  مي بايست پخ سازی رادر حضور آزمونگر )به تنهايي و بدون کمک ديگران( سوهان و زاويه سنج  ˛فرز دستي میني    

 ايجاد نمايد.دلخواه     

 ونتاژ دو جفت قطعه مي بايست توسط آزمونگر شماره گذاری انجام گردد.بعد از پخ سازی و م -

 .گرددمي ل جهت تنظیم آمپر  تحوينیز میلیمتر   50×50 ×5   به ابعاد ST 37 به هر آزمون شونده تعداد يک قطعه فولاد  -

 
2G 

4G 
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 ارتفاع محل جوشکاری مي باشد..˛  نوع قطبیت ˛آزمون شونده مجاز به انتخاب مقدار آمپر مصرفي  -

 

 

 

 

 آزمونگر ( توضيح مختصر فرآیند اجرای  پروژه: ) نسخه - 7جدول 
 

 اهداف پروژه: 

 تولیدی                         فرايندی   

 

 در اين پروژه :

 

 نمي باشد.        باشد. مي           زمان انجام فرايند حائز اهمیت                     (1

 نمي باشد.       باشد. مي       رعايت توالي انجام مراحل فعالیت مهم              (2

 نمي باشد.        باشد. مقدار استفاده از مواد مصرفي دارای اهمیت          مي  (3

 نمي باشد.       باشد. مي      ساخت محصول جز موارد با اهمیت پروژه          (4

 نمي باشد.       باشد. مي         رعايت نکات ايمني و حفاظتي الزامي              (5

 

 

 

 ) نسخه آزمونگر ( نمرات کاهشی  - 8جدول 

 مجاز هست مجاز نیست افزودن مواد مصرفي / زمان ، با کسر نمره

زمان اجرای 
 فرايند

در صورت عدم رعايت زمان 
بندی در اجرای مراحل 

 کاری
 

 نیم تا يکساعت تا نیم ساعت

 رصد از کل بارم کم مي شود.د  ..… درصد از کل بارم کم مي شود..…

مقدار مواد 
 مصرفي

در صورت عدم رعايت 
 میزان مواد مصرفي

 درصد از کل بارم کم مي شود 2 
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  ) نسخه آزمونگر ( 9جدول 

 

 

 

 شونده () نسخه آزمونگر و آزمون 10دول ج

نکات يا مواردی که در اجرای پروژه توسط آزمونگر 
 است: رعايت آن الزامي

احراز هويت و کارت نده با مدارک کنترل مشخصات آزمون شو -

 ورود به جلسه

و  "نگرشيرهای معیا فهرست"بررسي موارد ذکر شده در -

ون توسط آزمونگر برای آزم تشريح فرآيند و مراحل انجام آزمون

  شونده.

زمونگر در صورت مشاهده هر گونه خلاف روند آزمون مطابق آ -

 موارد را در صورتجلسه مربوطه ثبت نمايد. ˛دستورالعمل

 د.قطعات آزمون بطوری که قابل تغییر نباش گذاریشماره  -

 آزمون دهنده در کارگاه حضور ˛ ال فقط به تعداد کابین های فع  -

نوبت خارج از محوطه آزمون منتظر ˛ نفرات  يافته و ساير    

 اشند.ب

 (11)جدول  به آزمون شوندگان .نحوه ی امتیازدهي توضیح  -

 ا توجه به احتمال بروز حوادث حین انجام آزمون عملي بايستي    ب -

 مسئول کارگاه سنجش در محل آزمون به آزمونگر و ناظر آزمون   

 معرفي گردد.  

ر صورت مشاهده عدم توانايي آزمون شونده در استفاده و يا د -

آزمونگر مي بايست با تنظیم  ˛بکارگیری ابزارآلات و تجهیزات 

آزمون را متوقف و فرد مذکور  ˛ه حوادث و پیشگیری  صورتجلس

 را از محیط آزمون خارج نمايد.

ر صورت عدم رعايت موارد ذکر شده در توضیحات نقشه د -

آزمونگر مي بايست با تنظیم صورتجلسه  ˛( 3عملي )جدول 

از محیط آزمون خارج  آزمون را متوقف و فرد مذکور را ˛ تخلفات

 نمايد.

 مي باشد. ISO 5817-Bیفي : سطح کنترل ک -

در صورت عدم استفاده صحیح آزمون شونده از لوازم حفاظت  -

فردی، آزمون گر ملزم به ايراد تذکر و در صورت تکرار ممانعت از 

آزمون  توسط پروژه اجرای در که مواردی يا نکات 
 :است الزامي آن رعايت  شونده

 موارد ذکر شده توسط آزمون گیرنده شامل:  -
  چیدمان گرده های جوش )تک پاس و چند پاس(نقشه و      
 آزمونقطعات و حالات جوشکاری      
 اضافي زمان اختصاص عدم و آزمون زمان    

 تجهیزات تحويلي.  سلامت بررسي     
 و خطرات    گروهي ˛ فردی حفاظت وسايل از صحیح استفاده     

 احتمالي توسط آزمون شونده رعايت شود.     
 فتگو و راهنمايي در راستای کمک به گمجاز نبودن  -

 آزمون شونده    
  حتمالياو تقلب  تخلف خصوص در شوندگان آزمونآگاه نمودن  -

 و پیامدهای آن.    
رود و همراه داشتن هرگونه الکترود و قطعه کار توسط آزمون و -

 شونده ممنوع است. 
توسط آزمونگر قبل از شروع آژمون  آزمون قطعات گذاری شماره -

 .نباشند تغییر قابل که بطوری
 خال جوش مونتاژ طبق دستور العمل انجام شود نحوه ی

 ضعیت وکردن قطعه کار آزمون  به میزکار و تغییر ندادن ثابت  -
 جوشکاری در طول زمان آزمون   
 است مجاز غیر بند پشت انواع از استفاده -

 سانتیمتر حداکثر دو جوش خال طول   -
 کار بدون کمک ديگران  مونتاژ قطعات -
 فقط به شخص آزمونگر  قطعات آزمونتحويل  -

 تحويل نداشتن امتیاز  نسبت به شوندگان آزمونآگاه نمودن  -

 نمونه آزمون قبل از پايان وقت پیش بیني شده    

 ني در هیچ يک از پاسهای جوشکاری مجاز نمي باشد.سنگ ز -

نظیمات دستگاه متناسب با قطعه کار به انتخاب آزمون ت -

 شونده مي باشد.
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 ادامه آزمون با تکمیل صورتجلسه مربوطه مي باشد.

 ابجايي قطعه آزمون از کابین مشخص شدهجممانعت از  -

 ن های جوشکاریآزمون شونده در ساير کابیممانعت از حضور  -

 

شونده گیری و ارتفاع نمونه کار آزمون به دلخواه آزمون  قرار -

 مي باشد.

  شکاری مجاز نمي باشد.تغییر در وضعیت جو -
 

 شونده (فرم امتيازدهی ) نسخه آزمون – 11جدول 

 

 

توالي فرآيند 

 کاری

 عنوان شايستگي از

 استاندارد آموزشي

 ريز فعالیت يا چگونگي روند انجام کار

 )معیار عملکرد(

مدت 

 انجام کار

 دقیقه 90 

 بارم

95 

 مقیاس
 نمره

 کیفي کمي

 مرحله اول

 برای قطعات سازی آماده

 جوشکاری

 برشکاری قطعات مطابق نقشه

120 

4    

    2 مونتاژ قطعات مطابق نقشه

    1 صحیح کابل ها  اتصال 

 طبق قطعات جوشکاری

 E4 دستورالعمل

 طبق جوشکاری

 E4 دستورالعمل

 Fillet Weld جوش

 قلیايي الکترود

    3 ايمني حین جوشکاریرعايت نکات 

    4 تکمیل کامل درز جوش

    1 نمودن قطعه کار روی میز جوشکاری نصب و ثابت

 طبق جوشکاری

 E4 دستورالعمل

 Groove جوش

Weld الکترود 

 قلیايي

    3 رعايت نکات ايمني حین جوشکاری

    4 تکمیل کامل درز جوش

 نمودن قطعه کار روی میز جوشکاری نصب و ثابت
1    

 جوشکاری هزينه برآورد

SMAW 
    2 تعیین ساق جوش توسط خط کش يا گیج جوشکاری

 تولید دوممرحله 

 )بدون حد مجاز( Over Lapرويهم افتادگي 

 

6    

    4 )بدون حد مجاز(     Stray Arcلکه قوس 

   8  (Poor Restart) جوش يکنواختي محل سربند

    8 مک گازی و حبس سرباره در جوش ريشه و نما.

   Under Cut. 6 خوردگي کناره جوش 

  LOP(Burn through)  10 در پاس ريشه    

a  8 گلويي جوش    

h 3جوش در کل طول جوش کمتر از نفوذ ارتفاعmm .10  است    

    10 مجاز است. 0.5mmتا  Root Concavityتقعر پاس ريشه 

  95: نمره 

  5: نگرش )بارم پنج نمره(

  درصد 2: نمرات کاهشي

  100: جمع نمرات
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 يست تجهيزات ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر (ل - 12جدول 
 

 تعداد مشخصات فني نام تجهیزات رديف
واحد 

 سنجه

تهیه کننده 

 آزمونگر

تهیه کننده 

 شوندهآزمون
 توضیحات

 ستگاه يدکيک د   دستگاه 1 آمپر 200 با متعلقات رکتیفاير يا اينورتر جوشکاری 1

    دستگاه 1 مناسب میز جوشکاری 2

    دستگاه 1 کیلويي 10  آون الکترود گرم کن 3

    دستگاه 750W 1حدود    میني دستگاه سنگ فرز 4

 مورد نیاز جهت آزمون يک نفرتجهیزات 

 

 يست ابزارآلات ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر (ل - 13جدول 
 

 واحد سنجه تعداد مشخصات فني نام ابزارآلات رديف
تهیه کننده 

 آزمونگر

تهیه کننده 

 شوندهآزمون
 توضیحات 

    عدد 1 کلاهي  جوشکاریماسک  1

    جفت 1 ساق بلندچرمي  جوشکاریدستکش  2

    عدد 1 چرمي بند جوشکاریپیش  3

    جفت 1  ايمنيکفش  4

    عدد 1  گل زن جوشکاریچکش  5

    عدد 1 خورشیدی میني سیمي برس  6

    عدد 1 مسواکي برس سیمي دستي 7

 ابزارآلات مورد نیاز جهت آزمون عملي يک نفر

 

 سخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر (قيمت ) نليست مواد مصرفی  و  - 14جدول 
 

 توضیحات شوندهآزمون آزمونگر قیمت واحد به ريال واحد سنجه تعداد مشخصات فني نام مواد مصرفي رديف

     عدد E7018 – 2.5 mm 20 قلیاييالکترود  1

     عدد E7018 – 3.2 mm 6 الکترود قلیايي 2

     قطعه 10mm 4× 100× 200 تسمه فولادی 3

     عدد 1 میلیمتر3 صفحه سنگ برش میني  4

 مواد مصرفي مورد نیاز جهت آزمون يک نفر

 

 

 



 

 فشار با تحت فولادی مخازن و اسکلت جوشکاریعنوان استاندارد :      

  E4 سطح SMAW فرآیند

 721220110120091استاندارد :   کد                  

1401/ 306/721220110120091کد پروژه:   

 

 ك ليست معيار های نگرشی ) نسخه آزمونگر (چ - 15جدول 

 ساعت پايان: ساعت شروع: آزمون:تاريخ  کد ملي:                                       نام و نام خانوادگي آزمون شونده:      

     

 رديف
مهارت های توانائي 

 اشتغال
 شايستگي ها

 طیف

 همیشه اغلب معمولا گاهي هرگز نمره داوطلب

0 0.25 0.5 0.75 1 

1 

 اخلاق کاری

       اعتماد به نفس و خود اتکائی نشان می دهد

       مسئولیت پذیر است 2

       می کندبا مباهات  کار  3

       مسئولیت رفتارهایش را می پذیرد 4

       خویشتن دار است و در یک روش کنترل شده کارمی کند 5

       درگفتار، عمل و کردار، بلوغ از خود نشان می دهد 6

       کارش را خود ارزیابی می کند 7

8 

 مسئولیت پذيری

       موثر مدیریت می کندکار را سازماندهی و زمان را به طور 

       توانائی تکمیل تکالیف در زمان مقرر را ازخود به نمایش می گذارد 9

       ازدستورات شفاهی، بصری و کتبی  پیروی می کند 10

       از موادمصرفی، ابزارآلات خوب مواظبت می کند 11

12 

 استدلال و حل مساله

       تطابق پذیری داردبا تغییرات خواسته های شغلی 

       منطقی است و قضاوت های عینی می سازد 13

       روش ها و قواعد را می فهمد 14

       ابتکار نشان می دهد 15

16 

سلامتي  و عادات 

 ايمني

       سرعت تولیدوآهنگ کاری خوب دارد

       لازم داردنسبت به حفاظت و ایمنی تجهیزات و دستگاه ها  اهتمام  17

       به شیوه مناسب و آراستگی لباس می پوشد 18

       موقعیت های استرس زا را تشخیص میدهد  19

       موقعیت های استرس زا را  به راحتی مدیریت می کند. 20

       جمع کل

 

 اظر آزمون ن                                                         آزمونگر اول                                                                          آزمونگر دوم               

 :دگي و امضاء ام و نام خانوان                                   م و نام خانوادگي و امضاء :         نام و نام خانوادگي و امضاء :                                              نا



 
 MAGجوشکار قطعات فولادی )کربنی( با فرآیند  عنوان استاندارد :     

 
 721220110110001استاندارد :   کد                  

4011/ 730/721220110110001کد پروژه:   

 

 بسمه تعالي
 

 
 ارزشیابي مهارتي با الگوی سنجش عملکردی

 

 
 
 
 

 «پایانی » پروژه آزمون عملی 

 

 

 جوشکاری و بازرسی جوشگروه شغلی : 

 MAGجوشکار قطعات فولادی )کربنی( با فرآیند  عنوان استاندارد : 

 8-3/1/13/72کد استاندارد قدیم : 

 721220110110001کد استاندارد جدید : 
 
 
 

 

 1401/ 307/721220110110001: پروژه کدکد پروژه : 

 دقیقه 120 زمان آزمون :

 10/10/1401تاریخ تدوین پروژه آزمون :  

 

 

 



 
 MAGجوشکار قطعات فولادی )کربنی( با فرآیند  عنوان استاندارد :     

 
 721220110110001استاندارد :   کد                  

4011/ 730/721220110110001کد پروژه:   

 

 فهرست محتوی پروژه
 

 فهرست محتوی رديف

 تهیه کنندگان 1

 مشخصات استاندارد آموزشي 2

 فهرست شايستگي های استاندارد آموزشي 3

 نقشه کار عملي 4

 توضیحات نقشه عملي 5

 توضیح مختصر فرآيند اجرای پروژه 6

 نمرات کاهشي 7

 مواردی که در اجرای پروژه توسط آزمونگر رعايت آن الزامي است.)نسخه آزمونگر( 8

 است.)نسخه آزمونگر و آزمون شونده( الزامي آن رعايت آزمون شونده توسط پروژه اجرای در که مواردی 9

 شونده () نسخه آزمون فرم امتیازدهي 10

 مسئول آزمون و آزمونگر( –)نسخه رئیس حوزه سنجش  تجهیزات  لیست 11

 مسئول آزمون و آزمونگر( –ابزارآلات )نسخه رئیس حوزه سنجش  لیست 12

 مسئول آزمون و آزمونگر( –مصرفي )نسخه رئیس حوزه سنجش  مواد لیست 13

 چک لیست معیارهای نگرشي )آزمونگر( 14

 ) نسخه آزمونگر ( فرم نتیجه نهايي : 15

 مرکز رئیس به آزمونگر گزارش 16

 صورت جلسه برگزاری ارزشیابي مهارتي 17

 صورت جلسه برگزاری فرآيند ارزشیابي مهارتي 18

 صورت جلسه تخلف کشف شده در جلسه آزمون عملي 19

 صورت جلسه حوزه اجرای ارزشیابي )ذکر حوادث اتفاقي( 20

 ق تخلف عوامل اجرايي و آزمون شوندگان اديمص  21

 
 
 
 



 
 MAGجوشکار قطعات فولادی )کربنی( با فرآیند  عنوان استاندارد :     

 
 721220110110001استاندارد :   کد                  

4011/ 730/721220110110001کد پروژه:   

 

 

 تهيه کنندگان : - 1جدول 
 

 سایر اطلاعات سابقه آموزشی)سال( تحصیلات نام و نام خانوادگی ردیف

 علی زارع 1

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09126959856تلفن همراه :    سال 26 ارشد  کارشناسی

 ایمیل :
pasweld17@yahoo.com 

 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : سال 18 مهندسی متالورژی

 حمید ربیعی 2

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09123953753تلفن همراه :   سال 17 کارشناسی

  ایمیل :

niki1man2@gmail.com 
 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : --- مهندسی متالورژی

 علی بخشیاسماعیل  3

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09197109426تلفن همراه :  سال 25 کارشناسی 

 ایمیل :
alibakshe2004@yahoo.com 

 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : سال 6 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 حامد خیرخواه 4

 01142227216تلفن ثابت : سابقه فعالیت مربی دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 09117741282تلفن همراه :  سال 12 کارشناسی

 ایمیل : سابقه مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 آدرس : مازندران سال 8 ساخت و تولید –مکانیک 

 عیسی اله بخشی غیاثوند 5

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09128862825: همراه تلفن سال 14 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
eesa.allahbakhshi1@h:ایمیل

mail.com  

 آدرس : قزوین سال 5 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 سید احسان تقوایی نیا 6

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09173428812 : همراه تلفن سال 15 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
 ایمیل

:taghvai.ehsan61@gmail.co
m 



 
 MAGجوشکار قطعات فولادی )کربنی( با فرآیند  عنوان استاندارد :     

 
 721220110110001استاندارد :   کد                  

4011/ 730/721220110110001کد پروژه:   

 

 --- طراحی جامدات –مهندسی مکانیک 
 - کهکیلویه و بویر احمد: آدرس

 گچساران

 رسول انتظاری 7

 05142626326 : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09153515258: همراه تلفن سال 12 کارشناسی ارشد

 : ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی:  رشته

 رضویخراسان : آدرس --- متالورژی و مواد مهندسی

 داراب شحنه 8

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09171748048 همراه تلفن سال 15 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
 ایمیل

darab.shahenh@gamil.com 

 بوشهر: آدرس سال5 مهندسی جوش و بازرسی جوش

 امین همای رضوی  9

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09152540409 : همراه تلفن سال 18 کارشناسی

  ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 خراسان شمالی: آدرس سال 2 جوشکاری مهندسی تکنولوژی

 سید اسماعیل رسولی 10

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09151604767:  همراه تلفن سال 15 کارشناسی ارشد

 ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 رضویخراسان : آدرس --- مهندسی مکانیک 

 یامین عباس نظم الدین 11

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09139485896: : همراه تلفن سال 11 کارشناسی ارشد

 ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 کرمان: آدرس --- مهندسی مکانیک 

 مصطفی دارابی 12

 08645224577 : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09189649591: : همراه تلفن سال 13 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

mdarabi3718@gmail.com 



 
 MAGجوشکار قطعات فولادی )کربنی( با فرآیند  عنوان استاندارد :     

 
 721220110110001استاندارد :   کد                  

4011/ 730/721220110110001کد پروژه:   

 
 رندیهز -: مرکزی  آدرس --- مهندسی تکنولوژی جوشکاری 

 جمشید اکبری زنجانی 13

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09122950119: : همراه تلفن سال 33 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

akbarizanjani@gmail.com 

 تهران:  آدرس سال 27 مهندسی تکنولوژی جوشکاری 

 احمد بیکران مفرد 14

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 0913339677: : همراه تلفن سال 28 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

ali.bikaran@gmail.com 

 : البرز تربیت مربیآدرس سال 5 مهندسی فرآیند مکانیک

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 : استاندارد ارزشيابی  /  آموزشیمشخصات استاندارد  - 3جدول 
 

 خوشه : .صنعت                                     گروه: جوشکاری و بازرسی جوش

 

 کد استاندارد:   نام استاندارد

میزان ساعت 

 آموزشی

607 

 115 تئوری

 MAG 721220110110001قطعات فولادی )کربني( با فرآيند  جوشکار 

 492 عملی

 ---- پروژه

 ---- کارورزی

 



 
 MAGجوشکار قطعات فولادی )کربنی( با فرآیند  عنوان استاندارد :     

 
 721220110110001استاندارد :   کد                  

4011/ 730/721220110110001کد پروژه:   

 

 

 :زشيابی / فهرست مراحل کار استاندارد ار استاندارد آموزشیشایستگی های فهرست  - 4جدول 
 

 یا عناوین مراحل کار عناوین شایستگی/توانایی ردیف
 میزان ساعت آموزش 

 جمع عملی تئوری

 64 50 14 آماده سازی قطعات 1

 80 47 33 برشکاری قطعات  2

 26 20 6 راه اندازی دستگاه جوشکاری  3

 28 20 8 مونتاژ قطعات  4

 M1 8 82 90طبق دستورالعمل فولادی جوشکاری قطعات  5

 M2 8 82 90طبق دستورالعمل فولادی جوشکاری قطعات  6

 M3 4 90 94طبق دستورالعمل فولادی جوشکاری قطعات  7

 M4 4 71 75طبق دستورالعمل فولادی جوشکاری قطعات  8

 60 30 30 کنترل کیفیت قطعات جوشکاری شده و ترمیم آنها 9

    کارورزی 10

    پروژه 11

 607 492 115 جمع کل

 

 

 
 
 
 
 
 

 شونده (نقشه کار عملی ) نسخه آزمونگر و آزمون -5جدول 



 
 MAGجوشکار قطعات فولادی )کربنی( با فرآیند  عنوان استاندارد :     

 
 721220110110001استاندارد :   کد                  

4011/ 730/721220110110001کد پروژه:   

 
 

 

 

 

 شونده () نسخه آزمونگر و آزمون توضيحات نقشه عملی  : -6جدول 
 

و دو قطعه میلي متر  7و ضخامت  هر کدام صد میلي متر  به طولاينچ( ششلوله دو عدد مي بايست مطابق نقشه جوش )آزمون شونده  -

 را با رعايت کامل موارد ايمني جوشکاری نمايد.میلي متر   200*100میلي متر وبا ابعاد   8پلیت به ضخامت 

 انجام شود 2G و جوشکاری ورق در وضعیت افقي   5G-up وضعیت جوشکاری لوله عمودی  -

 کلیه جوشها بصورت تک پاس انجام گردد. -

 دستگاه جوشکاری و وسايل  ˛دقیقه و بدون زمان اضافي مي باشد که از لحظه تحويل قطعات آزموني  120زمان آزمون عملي حداکثر  -

 ايمني مربوطه آغاز مي گردد.   

 جوشکاری به آزمون شونده تحويل مي گردد. ˛جهت مونتاژ  1mmقطر   ER70S-6 يک کلاف  -

 ارتفاع محل جوشکاری مي باشد . ˛دبي گاز  ˛مصرفي  ولتاژآزمون شونده مجاز به انتخاب مقدار  -

 .گرددمي تحويل  ولتاژجهت تنظیم mm 3×50 ×150  به ابعادفولادی قطعه يک -

 )لوله و پلیت( با کسر نمره مجاز است. استفاده از مواد مصرفي اضافه به جزء قطعات اصلي -
 

 

 

 
 یند اجرای  پروژه: ) نسخه آزمونگر (آتوضيح مختصر فر - 7جدول 

 



 
 MAGجوشکار قطعات فولادی )کربنی( با فرآیند  عنوان استاندارد :     
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  اهداف پروژه:

  تولیدی                         فرایندی   

 

 در این پروژه :
 

 نمی باشد.        باشد. می                     زمان انجام فرایند حائز اهمیت    (1

 نمی باشد.        باشد. می     رعایت توالی انجام مراحل فعالیت مهم        (2

 نمی باشد.        باشد. مقدار استفاده از مواد مصرفی دارای اهمیت    می  (3

 نمی باشد.        باشد. می ساخت محصول جز موارد با اهمیت پروژه       (4

 نمی باشد.        باشد. می    رعایت نکات ایمنی و حفاظتی الزامی            (5

6)  ... 

 

 ) نسخه آزمونگر ( نمرات کاهشی  - 8 جدول

 مجاز هست مجاز نیست افزودن مواد مصرفي / زمان ، با کسر نمره

زمان اجرای 

 فرایند

در صورت عدم رعایت زمان 

 بندی در اجرای مراحل کاری
 

 نیم تا یکساعت ساعتتا نیم 

 درصد از کل بارم کم می شود. ....... درصد از کل بارم کم می شود.....

مقدار مواد 

 مصرفی

در صورت عدم رعایت 

 میزان مواد مصرفی
 درصد از کل بارم کم می شود 2 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
 شونده () نسخه آزمونگر و آزمون 10جدول   ) نسخه آزمونگر ( 9جدول 

یا مواردی که در اجرای پروژه توسط آزمونگر رعایت آن نکات 

 است: الزامی
 رعايت آزمون دهنده  توسط پروژه اجرای در که مواردی يا نکات 

 :است الزامي آن
  : به نسبت شوندگان آزمون راهنمايي

 نقشه و چیدمان گرده های جوش )تک پاس، خطي و...(  -
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 721220110110001استاندارد :   کد                  

4011/ 730/721220110110001کد پروژه:   

 

نترل مشخصات آزمون شونده با مدارک احراز هويت و کارت ک -

 ورود به جلسه

و تشريح  "ای نگرشيفهرست معیاره"بررسي موارد ذکر شده در -

 فرآيند و مراحل انجام آزمون توسط آزمونگر برای آزمون شونده. 

 آزمونگر در صورت مشاهده هر گونه تخلف در روند آزمون  -

 موارد را در صورتجلسه مربوطه ثبت نمايد.˛مطابق دستوالعمل   

 شماره گذاری قطعات آزمون بطوری که قابل تغییر نباشد. -

 آزمون دهنده در کارگاه حضور ˛ فقط به تعداد کابین های فعال   -

 محوطه آزمون منتظر نوبت باشند.خارج از ˛ يافته و ساير نفرات     

 (11توضیح نحوه ی امتیازدهي به آزمون شوندگان . )جدول  -

 با توجه به احتمال بروز حوادث حین انجام آزمون عملي بايستي     -

 مسئول کارگاه سنجش در محل آزمون به آزمونگر و ناظر آزمون   

 معرفي گردد.  

نده در استفاده و يا در صورت مشاهده عدم توانايي آزمون شو -

آزمونگر مي بايست با تنظیم  ˛بکارگیری ابزارآلات و تجهیزات 

آزمون را متوقف و فرد مذکور را  ˛صورتجلسه حوادث و پیشگیری  

 از محیط آزمون خارج نمايد.

 مي باشد. ISO 5817-Bسطح کنترل کیفي :  -

در صورت عدم استفاده صحیح آزمون شونده از لوازم حفاظت  -

و در صورت  شفاهي)دو مرتبه( فردی، آزمون گر ملزم به ايراد تذکر

 تکرار ممانعت از ادامه آزمون با تکمیل صورتجلسه مربوطه مي باشد.

 .ممانعت از جابجايي قطعه آزمون از کابین مشخص شده -

 .ممانعت از حضور آزمون شونده در ساير کابین های جوشکاری -

 
 

 

 طعات و حالات جوشکاری آزمون ق - 
 اضافه زمان نداشتن و آزمون زمان - 
 دستگاه ها و تجهیزات کار.  سلامت بررسي  - 
 تهويه و تجهیزات نظیر  تنظیم - 

 فردی وگروهي جهت کاهش  حفاظ لزوم استفاده از وسايل  -
 حوادث و خطرات احتمالي      

 مجاز نبودن گفتگو و راهنمايي در راستای کمک به  - 
 آزمون شونده    

 تخلف و تقلب احتمالي  خصوص در شوندگان آگاه نمودن آزمون -
 و پیامدهای آن.    
  قابل که توسط آزمونگر بطوری آزمون قطعات نمودن کوب شماره -
 .نباشند تغییر   
 ثابت کردن قطعه کار آزمون  به میزکار و تغییر ندادن وضعیت  -
 جوشکاری در طول زمان آزمون   

 کار بدون کمک ديگران  مونتاژ قطعات -

 برگرداندن کابین جوشکاری و دستگاه جوش به حالت اولیه و  -

 خارج کردن وسايل و تجهیزات فردی                     

 تحويل قطعات آزمون  فقط به شخص آزمونگر  -

 تحويل نداشتن امتیاز  شوندگان نسبت به آگاه نمودن آزمون -

 نمونه آزمون قبل از پايان وقت پیش بیني شده    
 

 

 

 

 

 

 شونده (فرایند اجرای پروژه ) نسخه آزمون - 11جدول 
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4011/ 730/721220110110001کد پروژه:   

 

 

 

 

 

 آزمونگر ( ليست تجهيزات ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و - 12جدول 
 

 توضیحات شوندهآزمون آزمونگر واحد سنجه تعداد مشخصات فنی نام تجهیزات ردیف

 MIG/MAGدستگاه جوشکاری  1
رکتیفایر بین 

 آمپر  500تا150
    دستگاه 1

    عدد 1  میز کار 2

    دستگاه 1 وات 2300 دستگاه سنگ فیبری 3

    دستگاه 1  تهویه 4

    دستگاه 1 پایه دار دو طرفه سنبادهدستگاه سنگ  5

 مرحله اول

 فولادی قطعات سازی آماده

 گذاریشماره   ˛ مونتاژ ˛پخ سازی لب های لوله 

نصب روی میز  ˛ قطعات توسط آزمونگر نمودن 

بررسي علائم جوش در نقشه آزمون  جوشکاری

ی پلیت بررسي علائم جوش در انجام جوشکارعملي 

 لوله جوشکاریانجام نقشه آزمون عملي 

120 10 
 
   

 فولادی قطعات برش

 MAG جوشکاری دستگاه اندازی راه

 مونتاژ قطعات فولادی

 M1 دستورالعمل طبق قطعات جوشکاری

 M2 دستورالعمل طبق قطعات جوشکاری

 M3 دستورالعمل طبق قطعات جوشکاری

 M4دستورالعمل طبق قطعات جوشکاری

 مرحله تولید مرحله سوم

  Over Lapهم افتادگي  روی

 

12    

   Arc strike 5 لکه قوس 

   12  (Poor Restart) جوش محل سربنديکنواختي 

    3 ريشه و نما. پاسدر مک گازی 

    Under Cut  6 خوردگي کناره جوش 

(Burn through) LOP  8 يا در پاس ريشه.و    

h  7 ارتفاع پاس نما در کل طول جوش لب به لب    

   7  ( Pin Holeچاله انتهايي) 

   8  (Sagging)پرشدگي درز 

   Root Concavity  7 تقعر پاس ريشه 

   10  (Excess Penetration نفوذ اضافي ) 

  95: نمره 
  5: نگرش )بارم پنج نمره(

  درصد 2: نمرات کاهشي
  100: جمع نمرات
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    دستگاه 1  دستگاه اره نواری 6

 گیوتین  7
 –متری  1هیدرولیکی 

 میل 10برش 
    دستگاه 1

    سیلندر 1 لیتری 40 دی اکسید کربنکپسول گاز  8

    دستگاه 1 وات 750 دستگاه سنگ فیبری مینی 9

 مورد نیاز جهت آزمون يک نفر تجهیزات

 

 ليست ابزارآلات ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر ( - 13جدول 
 

 توضیحات  شوندهآزمون آزمونگر واحد سنجه تعداد مشخصات فني نام ابزارآلات رديف

    عدد 1 کلاهي  جوشکاریماسک  1

    جفت 1  کاریمخصوص جوش جوشکاری چرمي دستکش 2

 با متعلقات   عدد MAG  1تورچ جوشکاری  3

    جفت 1 مخصوص جوشکاری ايمنيکفش  4

    عدد 1 دو آجه سوهان تخت 5

    عدد 1 مسواکي سیمي دستيبرس  6

    عدد 1 کیلويي 2 چکش آهنگری 7

    عدد 1  زاويه سنج فلزکاری 8

    عدد 1  سیم چین 9

 ابزار مورد نیاز جهت آزمون يک نفر

 مواد مصرفی  و قيمت ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر (ليست  - 14جدول 
 

 توضیحات شوندهآزمون آزمونگر قیمت واحد به ريال واحد سنجه تعداد مشخصات فني نام مواد مصرفي رديف

     شاخه ER 70S-6 ø 1mm 8 مگجوش  سیم 1

 10Cmطول  Sch 40" 6 لوله  6
     قطعه 2

     قطعه mm 2 8×200× 100  فولادیتسمه  7

 مرغوب    عدد يک 22mm×2.5×115 صفحه سنگ برش 9

 مواد مصرفي جهت آزمون يک نفر

 

 شی ) نسخه آزمونگر (چك ليست معيار های نگر - 15جدول 
 

 ساعت پایان: ساعت شروع: تاریخ آزمون: کد ملی:               نام و نام خانوادگی آزمون شونده:                              

     

 ردیف
مهارت های توانائی 

 اشتغال
 شایستگی ها

 طیف

 همیشه اغلب معمولا گاهی هرگز نمره داوطلب

0 0.25 0.5 0.75 1 

1 

 اخلاق کاری

       اعتماد به نفس و خود اتکائی نشان می دهد

       مسئولیت پذیر است 2

       با مباهات  کار می کند 3
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       مسئولیت رفتارهایش را می پذیرد 4

       خویشتن دار است و در یک روش کنترل شده کارمی کند 5

       درگفتار، عمل و کردار، بلوغ از خود نشان می دهد 6

       کارش را خود ارزیابی می کند 7

8 

 مسئولیت پذیری

       مدیریت می کندکار را سازماندهی و زمان را به طور موثر 

       توانائی تکمیل تکالیف در زمان مقرر را ازخود به نمایش می گذارد 9

       ازدستورات شفاهی، بصری و کتبی  پیروی می کند 10

       از موادمصرفی، ابزارآلات خوب مواظبت می کند 11

12 

 استدلال و حل مساله

       پذیری داردبا تغییرات خواسته های شغلی تطابق 

       منطقی است و قضاوت های عینی می سازد 13

       روش ها و قواعد را می فهمد 14

       ابتکار نشان می دهد 15

16 

 سلامتی  و عادات ایمنی

       سرعت تولیدوآهنگ کاری خوب دارد

       نسبت به حفاظت و ایمنی تجهیزات و دستگاه ها  اهتمام لازم دارد 17

       به شیوه مناسب و آراستگی لباس می پوشد 18

       موقعیت های استرس زا را تشخیص میدهد  19

       موقعیت های استرس زا را  به راحتی مدیریت می کند. 20

       جمع کل

 

 آزمونگر دوم                                                                        ناظر آزمون                                                                          آزمونگر اول 

و امضاء :                                            نام و نام خانوادگی و ادگی نام و نام خانوو امضاء :                                              نام و نام خانوادگی 

 امضاء :
 

 

  



 

 

 SMAW فرآیند با فولادی  اسکلت جوشکاری عنوان استاندارد :

  E1  سطح

 72122011012005استاندارد :        کد

 300/72122011012005/1401:  پروژه کد

 
 

 
 

 بسمه تعالي
 

 

 ارزشیابي مهارتي با الگوی سنجش عملکردی

 
 
 
 
 

 «پایانی » پروژه آزمون عملی 
 

 

 جوشکاری و بازرسی جوش گروه شغلی :

 E1  سطح SMAW فرآیند با فولادی  اسکلت جوشکاری عنوان استاندارد :

 721220110120051   کد استاندارد قدیم :

 72122011012005 کد استاندارد جدید :

 
 
 
 

 300/72122011012005/1401 کد پروژه  :



 

 

 SMAW فرآیند با فولادی  اسکلت جوشکاری عنوان استاندارد :

  E1  سطح

 72122011012005استاندارد :        کد

 300/72122011012005/1401:  پروژه کد

 
 

 
 

 دقیقه 120 زمان آزمون :

 10/10/1401 تاریخ تدوین پروژه آزمون :

 

 

 فهرست محتوی پروژه
 

 فهرست محتوی رديف

 تهیه کنندگان 1

 مشخصات استاندارد آموزشي 2

 فهرست شايستگي های استاندارد آموزشي 3

 نقشه کار عملي 4

 عمليتوضیحات نقشه  5

 توضیح مختصر فرآيند اجرای پروژه 6

 نمرات کاهشي 7

 مواردی که در اجرای پروژه توسط آزمونگر رعايت آن الزامي است.)نسخه آزمونگر( 8

 است.)نسخه آزمونگر و آزمون شونده( الزامي آن رعايت آزمون شونده توسط پروژه اجرای در که مواردی 9

 شونده () نسخه آزمون فرم امتیازدهي 10

 مسئول آزمون و آزمونگر( –)نسخه رئیس حوزه سنجش  تجهیزات  لیست 11

 مسئول آزمون و آزمونگر( –ابزارآلات )نسخه رئیس حوزه سنجش  لیست 12

 مسئول آزمون و آزمونگر( –مصرفي )نسخه رئیس حوزه سنجش  مواد لیست 13

 چک لیست معیارهای نگرشي )آزمونگر( 14



 

 

 SMAW فرآیند با فولادی  اسکلت جوشکاری عنوان استاندارد :

  E1  سطح

 72122011012005استاندارد :        کد

 300/72122011012005/1401:  پروژه کد

 
 

 
 

 ) نسخه آزمونگر ( فرم نتیجه نهايي : 15

 مرکز رئیس به آزمونگر گزارش 16

 صورت جلسه برگزاری ارزشیابي مهارتي 17

 صورت جلسه برگزاری فرآيند ارزشیابي مهارتي 18

 صورت جلسه تخلف کشف شده در جلسه آزمون عملي 19

 صورت جلسه حوزه اجرای ارزشیابي )ذکر حوادث اتفاقي( 20

 ق تخلف عوامل اجرايي و آزمون شوندگان اديمص  21

 

 

 

 
 

 تهيه کنندگان : - 1جدول 
 

 سایر اطلاعات سابقه آموزشی)سال( تحصیلات نام و نام خانوادگی ردیف

 علی زارع 1

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09126959856تلفن همراه :    سال 26 ارشد  کارشناسی

 ایمیل :
pasweld17@yahoo.com 

 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : سال 18 مهندسی متالورژی

 حمید ربیعی 2

 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09123953753تلفن همراه :   سال 17 کارشناسی

  ایمیل :

niki1man2@gmail.com 
 سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : --- مهندسی متالورژی

 علی بخشیاسماعیل  3
 سابقه فعالیت مربی  دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 

 

 تلفن ثابت : 

 09197109426تلفن همراه :  سال 25 کارشناسی 



 

 

 SMAW فرآیند با فولادی  اسکلت جوشکاری عنوان استاندارد :

  E1  سطح

 72122011012005استاندارد :        کد

 300/72122011012005/1401:  پروژه کد

 
 

 
 

 ایمیل : سابقه فعالیت مربی غیر دولتی رشته تحصیلی
alibakshe2004@yahoo.com 

 البرز مرکز تربیت مربی آدرس : سال 6 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 حامد خیرخواه 4

 01142227216تلفن ثابت : سابقه فعالیت مربی دولتی آخرین مدرك تحصیلی

 09117741282تلفن همراه :  سال 12 کارشناسی

 ایمیل : سابقه مربی غیر دولتی رشته تحصیلی

 آدرس : مازندران سال 8 ساخت و تولید –مکانیک 

 عیسی اله بخشی غیاثوند 5

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09128862825: همراه تلفن سال 14 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
eesa.allahbakhshi1@h:ایمیل

mail.com  

 آدرس : قزوین سال 5 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 تقوایی نیاالله سید احسان  6

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09173428812: همراه تلفن سال 14 کارشناسی

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
 :ایمیل

taghvai.ehsan61@gmail.com 

 گچساران -احمدکهگیلویه و بویر: آدرس سال2 طراحی جامدات –مهندسی مکانیک 

 رسول انتظاری 7

 05142626326 : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09153515258: همراه تلفن سال 12 کارشناسی ارشد

 : ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی:  رشته

 رضویخراسان : آدرس --- متالورژی و مواد مهندسی

 داراب شحنه 8
  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09171748048 همراه تلفن سال 15 کارشناسی



 

 

 SMAW فرآیند با فولادی  اسکلت جوشکاری عنوان استاندارد :

  E1  سطح

 72122011012005استاندارد :        کد

 300/72122011012005/1401:  پروژه کد

 
 

 
 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
 ایمیل

darab.shahenh@gamil.com 

 بوشهر: آدرس سال5 مهندسی جوش و بازرسی جوش

 امین همای رضوی  9

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09152540409 : همراه تلفن سال 18 کارشناسی

  ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 خراسان شمالی: آدرس سال 2 مهندسی تکنولوژی جوشکاری

 سید اسماعیل رسولی 10

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09151604767:  همراه تلفن سال 15 کارشناسی ارشد

 ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 رضویخراسان : آدرس سال9 مهندسی مکانیک 

 یامین عباس نظم الدین 11

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09139485896: : همراه تلفن سال 11 کارشناسی ارشد

 ایمیل دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته

 کرمان: آدرس --- مهندسی مکانیک 

 مصطفی دارابی 12

 08645224577 : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09189649591: : همراه تلفن سال 13 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

mdarabi3718@gmail.com 

 زرندیه -: مرکزی  آدرس --- مهندسی تکنولوژی جوشکاری 

 جمشید اکبری زنجانی 13
  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 09122950119: : همراه تلفن سال 33 کارشناسی 



 

 

 SMAW فرآیند با فولادی  اسکلت جوشکاری عنوان استاندارد :

  E1  سطح

 72122011012005استاندارد :        کد

 300/72122011012005/1401:  پروژه کد

 
 

 
 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

akbarizanjani@gmail.com 

 تهران:  آدرس سال 27 مهندسی تکنولوژی جوشکاری 

 احمد بیکران مفرد 14

  : ثابت تلفن دولتی  مربی فعالیت سابقه تحصیلی مدرك آخرین

 0913339677: : همراه تلفن سال 28 کارشناسی 

 دولتی غیر مربی فعالیت سابقه تحصیلی رشته
ایمیل: 

ali.bikaran@gmail.com 

 : البرز تربیت مربیآدرس سال 5 مهندسی فرآیند مکانیک

 

 : / استاندارد ارزشيابی  مشخصات استاندارد آموزشی  - 2جدول 
 

 صنعت                                     گروه: ..جوشکاری و بازرسي جوشخوشه : .

 

 کد استاندارد:   نام استاندارد

میزان ساعت 

 آموزشی

204 

 44 تئوری

 SMAW فرآیند با فولادی  اسکلت جوشکاری

 E1  سطح
72122011012005 

 160 عملی

 ---- پروژه

 ---- کارورزی

 فهرست شایستگی های استاندارد آموزشی / فهرست مراحل کار استاندارد ارزشيابی : - 3جدول 
 
 

 یا عناوین مراحل کار عناوین شایستگی/توانایی ردیف
 میزان ساعت آموزش 

 جمع عملی تئوری

1 
 128 108 20 الکترود روتیلي T-Jointجوش  E1طبق دستورالعمل  جوشکاری

2 
 52 40 12 الکترود روتیلي Corner Jointاتصال گوشه ای  E1طبق دستور العمل  جوشکاری



 

 

 SMAW فرآیند با فولادی  اسکلت جوشکاری عنوان استاندارد :

  E1  سطح

 72122011012005استاندارد :        کد

 300/72122011012005/1401:  پروژه کد

 
 

 
 

3 
 24 12 12 کنترل کیفیت جوش

   - کارورزی 11

   - پروژه 12

 204 160 44 جمع کل

 

 

 شونده (نقشه کار عملی ) نسخه آزمونگر و آزمون -4جدول 
 

 

 
 
 
 
 

                                                                                      
                                                                                   PB                                                                   

 

 شونده (نقشه عملی  : ) نسخه آزمونگر و آزمونتوضيحات  -6جدول 
 

 .رعايت موارد ايمني جوشکاری نمايد  بارا   ST 37جفت قطعه فولادی دو آزمون شونده مي بايست مطابق نقشه -

  E6013الکترود مصرفي  -

  میلیمتر 3.25قطر  عدد  15 و جوشکاری جهت مونتاژ مورد نیازالکترود  تعداد



 

 

 SMAW فرآیند با فولادی  اسکلت جوشکاری عنوان استاندارد :

  E1  سطح

 72122011012005استاندارد :        کد

 300/72122011012005/1401:  پروژه کد

 
 

 
 

 پاسه انجام مي شود 3ه صورت بکه تحويل مي گردد میلیمتر  200×100×10قطعه فولادی به ابعاد  عدد 4به هر آزمون دهنده  -

 ونتاژ دو جفت قطعه مي بايست توسط آزمونگر شماره گذاری انجام گردد.بعد از پخ سازی و م -

 .گرددمي ل جهت تنظیم آمپر  تحوينیز میلیمتر   50×50 ×5   به ابعاد ST 37 به هر آزمون شونده تعداد يک قطعه فولاد  -

 ارتفاع محل جوشکاری مي باشد..˛  نوع قطبیت ˛آزمون شونده مجاز به انتخاب مقدار آمپر مصرفي  -

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 توضيح مختصر فرآیند اجرای  پروژه: ) نسخه آزمونگر ( - 7جدول 
 

 اهداف پروژه: 

 تولیدی                         فرايندی   

 

 در اين پروژه :

 

 نمي باشد.        باشد. مي           زمان انجام فرايند حائز اهمیت                     (1

 نمي باشد.       باشد. مي       رعايت توالي انجام مراحل فعالیت مهم              (2

 نمي باشد.        باشد. مقدار استفاده از مواد مصرفي دارای اهمیت          مي  (3

 نمي باشد.       باشد. مي      ساخت محصول جز موارد با اهمیت پروژه          (4

 نمي باشد.       باشد. مي         رعايت نکات ايمني و حفاظتي الزامي              (5

 



 

 

 SMAW فرآیند با فولادی  اسکلت جوشکاری عنوان استاندارد :

  E1  سطح

 72122011012005استاندارد :        کد

 300/72122011012005/1401:  پروژه کد

 
 

 
 

 

 

 ) نسخه آزمونگر ( نمرات کاهشی  - 8جدول 

 مجاز هست مجاز نیست افزودن مواد مصرفي / زمان ، با کسر نمره

زمان اجرای 
 فرايند

در صورت عدم رعايت زمان 
بندی در اجرای مراحل 

 کاری
 

 نیم تا يکساعت تا نیم ساعت

 رصد از کل بارم کم مي شود.د  ..… درصد از کل بارم کم مي شود..…

مقدار مواد 
 مصرفي

در صورت عدم رعايت 
 میزان مواد مصرفي

 درصد از کل بارم کم مي شود 2 

 

 
 

 

 ) نسخه آزمونگر ( 9جدول 

 

 

 

 

 

 شونده () نسخه آزمونگر و آزمون 10دول ج

نکات يا مواردی که در اجرای پروژه توسط آزمونگر 

 است: رعايت آن الزامي
مدارک احراز هويت و کارت کنترل مشخصات آزمون شونده با  -

 ورود به جلسه

و تشريح  "نگرشيمعیارهای  فهرست"بررسي موارد ذکر شده در -

  شونده.ون توسط آزمونگر برای آزم فرآيند و مراحل انجام آزمون

آزمونگر در صورت مشاهده هر گونه خلاف روند آزمون مطابق  -

 موارد را در صورتجلسه مربوطه ثبت نمايد. ˛دستورالعمل

 قطعات آزمون بطوری که قابل تغییر نباشد. گذاریشماره  -

 آزمون دهنده در کارگاه حضور ˛ فقط به تعداد کابین های فعال   -

 اشند.نوبت بخارج از محوطه آزمون منتظر ˛ نفرات  يافته و ساير    

 (11)جدول  به آزمون شوندگان .نحوه ی امتیازدهي توضیح  -

آزمون  توسط پروژه اجرای در که مواردی يا نکات 

 :است الزامي آن رعايت  شونده
 موارد ذکر شده توسط آزمون گیرنده شامل:  -

  چیدمان گرده های جوش )تک پاس و چند پاس(نقشه و      

 آزمونقطعات و حالات جوشکاری      
 اضافي زمان اختصاص عدم و آزمون زمان    

 تجهیزات تحويلي.  سلامت بررسي     
 و خطرات    گروهي ˛ فردی حفاظت وسايل از صحیح استفاده     

 احتمالي توسط آزمون شونده رعايت شود.     
 مجاز نبودن گفتگو و راهنمايي در راستای کمک به  -

 آزمون شونده    
  احتماليو تقلب  تخلف خصوص در شوندگان آزمونآگاه نمودن  -

 و پیامدهای آن.    



 

 

 SMAW فرآیند با فولادی  اسکلت جوشکاری عنوان استاندارد :

  E1  سطح

 72122011012005استاندارد :        کد

 300/72122011012005/1401:  پروژه کد

 
 

 
 

 ا توجه به احتمال بروز حوادث حین انجام آزمون عملي بايستي    ب -

 مسئول کارگاه سنجش در محل آزمون به آزمونگر و ناظر آزمون   

 معرفي گردد.  

ر صورت مشاهده عدم توانايي آزمون شونده در استفاده و يا د -

آزمونگر مي بايست با تنظیم  ˛بکارگیری ابزارآلات و تجهیزات 

آزمون را متوقف و فرد مذکور را  ˛ه حوادث و پیشگیری  صورتجلس

 از محیط آزمون خارج نمايد.

در صورت عدم رعايت موارد ذکر شده در توضیحات نقشه عملي  -

 ˛ تخلفاتآزمونگر مي بايست با تنظیم صورتجلسه  ˛( 3)جدول 

 از محیط آزمون خارج نمايد. آزمون را متوقف و فرد مذکور را

 مي باشد. ISO 5817-Bسطح کنترل کیفي :  -

در صورت عدم استفاده صحیح آزمون شونده از لوازم حفاظت  -

فردی، آزمون گر ملزم به ايراد تذکر و در صورت تکرار ممانعت از 

 ادامه آزمون با تکمیل صورتجلسه مربوطه مي باشد.

 ممانعت از جابجايي قطعه آزمون از کابین مشخص شده -

 ز حضور آزمون شونده در ساير کابین های جوشکاریممانعت ا -

 

رود و همراه داشتن هرگونه الکترود و قطعه کار توسط آزمون و -
 شونده ممنوع است. 

توسط آزمونگر قبل از شروع آژمون  آزمون قطعات گذاری شماره -

 .نباشند تغییر قابل که بطوری
 خال جوش مونتاژ طبق دستور العمل انجام شود نحوه ی

  ثابت کردن قطعه کار آزمون  به میزکار و تغییر ندادن وضعیت -
 جوشکاری در طول زمان آزمون   
 است مجاز غیر بند پشت انواع از استفاده -
 سانتیمتر حداکثر دو جوش خال طول   -
 کار بدون کمک ديگران  مونتاژ قطعات -
 فقط به شخص آزمونگر  قطعات آزمونتحويل  -

 تحويل نداشتن امتیاز  نسبت به شوندگان آزمونآگاه نمودن  -

 نمونه آزمون قبل از پايان وقت پیش بیني شده    

 سنگ زني در هیچ يک از پاسهای جوشکاری مجاز نمي باشد. -

تنظیمات دستگاه متناسب با قطعه کار به انتخاب آزمون شونده  -

 مي باشد.

شونده مي قرار گیری و ارتفاع نمونه کار آزمون به دلخواه آزمون  -

 باشد.

  تغییر در وضعیت جوشکاری مجاز نمي باشد. -
 

 شونده (فرم امتيازدهی ) نسخه آزمون – 11جدول 

توالي فرآيند 

 کاری

 عنوان شايستگي از

 استاندارد آموزشي

 ريز فعالیت يا چگونگي روند انجام کار

 )معیار عملکرد(

مدت 

 انجام کار

 دقیقه 90 

 بارم

95 

 مقیاس
 نمره

 کیفي کمي

 مرحله اول

 برای قطعات سازی آماده

 جوشکاری

 برشکاری قطعات مطابق نقشه

120 

4    

    2 مونتاژ قطعات مطابق نقشه

    1 صحیح کابل ها  اتصال 

 طبق قطعات جوشکاری

 E1 دستورالعمل

 طبق جوشکاری

 E1 دستورالعمل

 T-Joint جوش

 روتیلي الکترود

    3 حین جوشکاریرعايت نکات ايمني 

    4 تکمیل کامل درز جوش

    1 نمودن قطعه کار روی میز جوشکاری نصب و ثابت

    3 رعايت نکات ايمني حین جوشکاری



 

 

 SMAW فرآیند با فولادی  اسکلت جوشکاری عنوان استاندارد :

  E1  سطح

 72122011012005استاندارد :        کد

 300/72122011012005/1401:  پروژه کد

 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ليست تجهيزات ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر ( - 12جدول 
 

 طبق جوشکاری

 E1 العمل دستور

 ای گوشه اتصال

Corner Joint 
 روتیلي الکترود

    4 تکمیل کامل درز جوش

 نمودن قطعه کار روی میز جوشکاری نصب و ثابت

1    

 جوشکاری هزينه برآورد
SMAW 

    2 تعیین ساق جوش توسط خط کش يا گیج جوشکاری

 تولید دوممرحله 

 عدم برابری ساق جوش

 

8    

    4 )بدون حد مجاز(     Stray Arcلکه قوس 

   10  (Poor Restart) جوش يکنواختي محل سربند

    8 مک گازی و حبس سرباره در جوش نما.

   Under Cut. 10 خوردگي کناره جوش 

    10 پاس نماديواره در عدم ذوب 

a  10 گلويي جوش    

h 3جوش در کل طول جوش کمتر از نفوذ ارتفاعmm .10  است    

  95: نمره 

  5: نگرش )بارم پنج نمره(

  درصد 2: نمرات کاهشي

  100: جمع نمرات



 

 

 SMAW فرآیند با فولادی  اسکلت جوشکاری عنوان استاندارد :

  E1  سطح

 72122011012005استاندارد :        کد

 300/72122011012005/1401:  پروژه کد

 
 

 
 

 تعداد مشخصات فني نام تجهیزات رديف
واحد 

 سنجه

تهیه کننده 

 آزمونگر

تهیه کننده 

 شوندهآزمون
 توضیحات

 ستگاه يدکيک د   دستگاه 1 آمپر 200 با متعلقات رکتیفاير يا اينورتر جوشکاری 1

    دستگاه 1 مناسب میز جوشکاری 2

    دستگاه 750m 1حدود    میني دستگاه سنگ فرز 4

 تجهیزات مورد نیاز جهت آزمون يک نفر

 

 يست ابزارآلات ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر (ل - 13جدول 
 

 واحد سنجه تعداد مشخصات فني نام ابزارآلات رديف
تهیه کننده 

 آزمونگر

تهیه کننده 

 شوندهآزمون
 توضیحات 

    عدد 1 کلاهي  جوشکاریماسک  1

    جفت 1 چرمي ساق بلند جوشکاریدستکش  2

    عدد 1 چرمي بند جوشکاریپیش  3

    جفت 1  ايمنيکفش  4

    عدد 1  گل زن جوشکاریچکش  5

    عدد 1 خورشیدی میني سیمي برس  6

    عدد 1 مسواکي برس سیمي دستي 7

 ابزارآلات مورد نیاز جهت آزمون عملي يک نفر

 
 

 ليست مواد مصرفی  و قيمت ) نسخه رئيس حوزه سنجش ، مسؤول آزمون و آزمونگر ( - 14جدول 
 

 توضیحات شوندهآزمون آزمونگر قیمت واحد به ريال واحد سنجه تعداد مشخصات فني نام مواد مصرفي رديف

     عدد E6013 – 3.2 mm 15 رتیليالکترود  1

     عدد 10mm 4× 100× 200 تسمه فولادی 2

 مواد مصرفي مورد نیاز جهت آزمون يک نفر

 

 

 

 



 

 

 SMAW فرآیند با فولادی  اسکلت جوشکاری عنوان استاندارد :

  E1  سطح

 72122011012005استاندارد :        کد

 300/72122011012005/1401:  پروژه کد

 
 

 
 

 

 

 

 ك ليست معيار های نگرشی ) نسخه آزمونگر (چ - 15جدول 

 ساعت پايان: ساعت شروع: تاريخ آزمون: کد ملي:               نام و نام خانوادگي آزمون شونده:                              

     

 رديف
مهارت های توانائي 

 اشتغال
 شايستگي ها

 طیف

 همیشه اغلب معمولا گاهي هرگز نمره داوطلب

0 0.25 0.5 0.75 1 

1 

 اخلاق کاری

       اعتماد به نفس و خود اتکائی نشان می دهد

       استمسئولیت پذیر  2

       با مباهات  کار می کند 3

       مسئولیت رفتارهایش را می پذیرد 4

       خویشتن دار است و در یک روش کنترل شده کارمی کند 5

       درگفتار، عمل و کردار، بلوغ از خود نشان می دهد 6

       کارش را خود ارزیابی می کند 7

8 

 مسئولیت پذيری

       سازماندهی و زمان را به طور موثر مدیریت می کندکار را 

       توانائی تکمیل تکالیف در زمان مقرر را ازخود به نمایش می گذارد 9

       ازدستورات شفاهی، بصری و کتبی  پیروی می کند 10

       از موادمصرفی، ابزارآلات خوب مواظبت می کند 11

12 

 استدلال و حل مساله

       تغییرات خواسته های شغلی تطابق پذیری داردبا 

       منطقی است و قضاوت های عینی می سازد 13

       روش ها و قواعد را می فهمد 14

       ابتکار نشان می دهد 15

سلامتي  و عادات  16

 ايمني

       سرعت تولیدوآهنگ کاری خوب دارد

       و دستگاه ها  اهتمام لازم دارد نسبت به حفاظت و ایمنی تجهیزات 17



 

 

 SMAW فرآیند با فولادی  اسکلت جوشکاری عنوان استاندارد :

  E1  سطح

 72122011012005استاندارد :        کد

 300/72122011012005/1401:  پروژه کد

 
 

 
 

       به شیوه مناسب و آراستگی لباس می پوشد 18

       موقعیت های استرس زا را تشخیص میدهد  19

       موقعیت های استرس زا را  به راحتی مدیریت می کند. 20

       جمع کل

 

 

 اظر آزمون ن                                                         آزمونگر اول                                                                          آزمونگر دوم               
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