
نمونه سؤالات:

SWAWندیبا فرآيجوشکار مخازن فولاد

721220110130001کد استاندارد: 

و سنجش مهارتيزیمعاونت پژوهش، برنامه ر

يت حرفه ایدفتر سنجش مهارت و صلاح



آورد؟یرا به وجود میبیچه عيش از حد در جوشکاریآمپر ب-1
کناره جوشیخوردگ-الف
عدم نفوذ-ب
عدم ذوب-ج
ترك-د
ست؟یمنظور از پنجه جوش چ-2

نفوذ جوش-الف
شه جوشیر-ب
هین جوش و فلز پایفصل مشترك ب-ج
جوشيمهره ها-د
شود؟یميجاد ترك گرم در هنگام جوشکاریر باعث ایک از عوامل زیکدام -3

دروژنیه-الف
تنش پسماند-ب
ساختار سخت-ج
گوگرد و فسفر-د
مناسب نباشدیرگیتيماسک دارایشه رنگیاگر ش-4

شکندیشه میش-الف
دشویف میشه زودتر کثیش-ب
رودیت جوش بالا میفیک-ج
شودیمیچشم خسته و دچار برق زدگ-د
ن عنصر مورد استفاده در جدن کدام است؟یبعد از کربن مهمتر-5

میسیلیس-الف
فسفر-ب
گوگرد-ج
میزیمن-د
ر سخت تر است؟یزيک از فولادهایکدام يبر رويجوشکار-6

فولاد  پر کربن-الف
فولاد کم کربن-ب
کربن متوسطفولاد -ج
یتیفولاد با ساختار فر-د
ت تخت در اتصالات لب به لب چگونه است؟یسربالا نسبت به وضعيت عمودیزان آمپر در وضعیم-7

شتر استیب-الف
کمتر است-ب
نداردیتفاوت-ج
شتر استیبیلیخ-د



شود؟یاستفاده میمتر از چه نوع اتصالیلیک میر یزيضخامت هايبرا-8
یلب به لب با پخ جناقاتصال-الف
ياتصال لب به لب با پخ لاله ا-ب
کطرفهییاتصال جناق-ج
ياتصال لبه ا-د
9-DCSP.همان........... است

-الف DCRP
-ب DCEN
-ج DCEP
-د ACSP

د؟یآیبه وجود ميع سرد کردن فولاد در آب و روغن چه ساختاریبر اثر سر-10
تیفر-الف
تیمارتنز-ب
تیپرل-ج
تیآستن-د

د رکدام منطقه در فولادها تنش پسماند خطر ناك تر است؟-11
ه فلز جوشیناح-الف
هیه فلز پایناح-ب
ه الکترودیناح-ج
HAZه یناح-د

د؟یو پاس نما به وجود آیانیشه پاس میتواند در پاس ریر میوب زیک از عیکدام -12
نفوذ ناقص-الف
ترك-ب
کناره جوشیخوردگ-ج
جوشیرفتگسر -د

است؟یانگر چه نوع اتصالیبBWحروف ISOطبق استاندارد -13
همياتصال لب رو-الف
اتصال لب به لب-ب
ياتصال سپر-ج
ياتصال لبه ا-د

شود؟یانجام میدر چه حالتيدر اتصالات لب به لب جوشکارPAت یدر وضع-14
سربالا-الف
تخت-ب
یافق-ج
ریسراز-د



شود؟یاستفاده ميازن تحت فشاردر  پاس نفوذ از چه الکترودمخيدر جوشکار-15
ییایقل-الف
یلیروت-ب
يسلولز-ج
يدیاس-د

ست؟ی) چARCSTRIKE)قوسکه-16
شودیجاد میاد قوس ایکه دراثر حرارت زییلکه ها-الف
شودیجاد میجوش ايالکترود بررویفیکه دراثرکثییلکه ها-ب
ندیآید مید پدیقطعه کار بر اثر حرارت شدیفیکه دراثرکثییلکه ها-ج
دیآیقطعه کار بوجود ميکه دراثر برخورد الکترود در خارج ازدرز اتصال برروییلکه ها-د

د؟یممکن است بوجود آیبی) کمترازحد معمول باشد چه عRoot faceکه پاشنه پخ (یدرهنگام مونتاژ قطعه در صورت-17
slag inclusion(حبس سرباره)-الف
(تخلخل)Prosity-ب
LOP-ج
)يادی(نفوذ زExcess penetrant-د

وب است؟یرش عینسبت به پذيشتریبيریسخت گيکدام کلاس داراISO5817طبق استاندارد-18
Bکلاس-الف
Cکلاس-ب
Dکلاس-ج
ک سطح استیکلاسها دریدرتماميوب جوشکاریرش عیزان حدپذیم-د

د؟یونما بوجود آیانیشه،میواند درهرسه پاس رتیر میوب زیک از عیکدام -19
Undercut-الف
Over lap-ب
Excess cap-ج
crack-د

جوش مناسب است؟يب چاله انتهاین بردن عیاز بير براینه زیکدام گز-20
جوشيکوتاه نمودن طول قوس در انتها-الف
جوشيش طول قوس در انتهایافزا-ب
يرودبه صورت رفت وبرگشت درخاتمه جوشکارن بارحرکت کوتاه الکتیچند-ج
از حوضچه مذابيع الکترود در خاتمه جوشکاریدور کردن سر-د

شود؟یدر جوش میبیبا عث به وجود آمدن چه عيش از حد در جوشکاریآمپر ب-21
پهن شدن گرده جوش-ادیپاشش و جرقه ز-الف
گرده جوش ناهماهنگ و برآمده-ب
ن کاریرحخاموش شدن الکترودد-ج
عدم ذوب در کناره جوش-د

گردد؟یمحسوب میکدامیک از عیوب زیر جزء عیوب حجم-22



LOF-الف
)Porosityتخلخل(-ب
ترك-ج
LOP-د

باشد؟یميدرجوشکاریتیچه وضعانگریبشکل روبرو-23
PA-الف
pc-ب
PD-ج
PB-د

باشد  ؟ یميدرجوشکاریتیانگرجه وضعیشکل روبروب-24
PA-الف
PF-ب
PD-ج
PB-د

شود؟یده مین دوقطعه چه نامیرفاصله بیدراتصال ز-25
)GAPگپ(-الف
)Root faceپاشنه پخ(-ب
)Rootشه(یر-ج
ه پخیزاو-د

ر است؟یزيجزء کدام دسته ازالکترودهاE7018الکترود -26
يسلولز-الف
ییایقل-ب
يدیاس-ج
یلیروت-د



دهد یش میدام قسمت اتصال رانمارکیمحل نشان داده شده درشکل ز-27
)Bevel Angleه پخ(یزاو-الف
شهیه ریزاو-ب
)Groove Angleار(یه شیزاو-ج
ه پاشنهیزاو-د

زان آمپرنسبت به حالت تخت چگونه است؟یسربالا ميدر حالت جوشکار-28
استشتریب-الف
کندینمیفرق-ب
کمتراست-ج
استيمساو-د

است؟یانگرچه نوع روپوشیبRالکترودهاحرف ییدرشناسا-29
ییایالکترودقل-الف
يالکترودسلولز-ب
يدیالکتروداس-ج
یلیالکترودروت-د

؟ندارداز به بازپخت یر قبل ازمصرف نیزيک ازالکترودهایکدام -30
E7018-الف
E7028-ب
E11018-ج
E6013-د

رکدام نوع پخ بهتراست؟یزينه هاین گزیمیلی مترازب15دراتصالات لب به لب براي ضخامت هاي بالاي -31
K-Butt joint-الف
X-Butt joint-ب
V-Butt joint-ج
ست.ین رنج ضخامت، پخ لازم نیايبرا-د

؟ست ینموثريدستگاه جوشکارزان آمپرین مییتعدرریزينه هایک ازگزیکدام-32
يت جوشکاریوضع-الف
قطرالکترود-ب
ضخامت قطعه کار-ج
طول الکترود-د

دهد؟یرانشان ميدرجوشکاریتیرچه وضعیشکل ز-33



PC-الف
PB-ب
PA-ج
PG-د

ابد؟ییش میر افزایت زیش مقدار کربن در فولاد کدام قابلیبا افزا-34
يریجوش پذ-الف
یسخت-ب
يبرشکار-ج
یت ارتجاعیخاص-د

هستند که....ییپسماند تنش هايتنش ها-35
ند.یآیبر اثر ضربه به وجود م-الف
روند.ین میاز بیعد از حذف بار خارجب-ب
باز در قطعه وجود دارند.یخارجيروهایبعد از حذف ن-ج
ند.یآیبه وجود ميفقط در قطعات جوشکار-د

ند؟یآیپس ماند در کدام روش ساخت به وجود ميتنش ها-36
يجوشکار-الف
ينوردکار-ب
ين کاریماش-ج
ين کاری،ماشي،نوردکاريجوشکار-د

جاد کند؟یتوانددرقطعه تنش پسماندایرمیزيک ازروشهایک یکدام-37
د وبندیاستفاده از قادیز-الف
ییپس گرما-ب
ییش گرمایپ-ج
يبه صورت مرحله ايجوشکار-د

ان شده است؟ینه رنج آمپر مناسب تربیمتردر کدام گزیلیم4با قطر ییایبا الکترود قليدر جوشکار-38
آمپر250-200-الف
آمپر160-120-ب



آمپر90-60-ج
آمپر40-30-د

شود ؟یمیتیوجود کروم در فولاد باعث بهبود چه خاص-39
کاهش استحکام-الف
یوزنگ زدگیازخوردگيریجلوگ-ب
یکاهش شکنندگ-ج
يریش جوش پذیافزا-د

باشد؟یر درست مینه درمورداتصال زیکدام گز-40
ک طرفهییاتصال لب به لب با پخ جناغ-الف
ک طرفهییم جناغیاتصال لب به لب باپخ ن-ب
دوطرفهیم جناغیاتصال لب به لب با پخ ن-ج
دو طرفهیاتصال لب به لب با پخ جناغ-د

باشد؟یر درست مینه درمورداتصال زیکدام گز-41

ک طرفهییاتصال لب به لب با پخ جناغ-الف
ک طرفهییم جناغیاتصال لب به لب باپخ ن-ب
دوطرفهیم جناغیاتصال لب به لب با پخ ن-ج
دو طرفهیاتصال لب به لب با پخ جناغ-د

ان شده است؟یبنه درست یجوش لب به لب درکدام گزيعلامت اختصار-42
FW-الف
BW-ب
CW-ج
OW-د

ز است ؟یکم و ناچیلیانها خیک از جریدر کدامیکیانحراف قوس الکتر-43
DCSP-الف
DCRP-ب
DC-ج
AC-د

کدامیک از تست هاي زیر قادر به شناسایی عیوب عمقی میباشد؟-44
PT-الف
MT-ب



VT-ج
UT-د

تمام قطعات مورداستفاده قرار می گیرد؟ين برایمراحل جوشکاري وهمچنکدامیک از روشهاي بازرسی در تمامی-45
PT-الف
MT-ب
VT-ج
UT-د

؟نداردکاربردVTتست ر دریل زیوساک ازیکدام -46
جیکمبرجیگ-الف
نیبذره-ب
-ج Penetrantع نافذیما
جیگHi-low-د

باشد؟یح میصحVTیچشمیر درمورد بازرسیک ازموارد زیکدام-47
هستندمشاهدهقابلیدرونوترکهاجوشناقص،نفوذناقصذوبرینظیوبیع-الف
هستندیبررسومشاهدهقابلتستنیابایرسطحیزوبیع-ب
هستندمشاهدهقابلازحدشیبجوشوگردهجوشيانتهارآندرکات،چالهینظیوبیع-ج
دینمایممشخصیراحتبهرایرسطحیزوباشدیموبیعتمامییشناسابهقادر-د

دکمترباشد؟ینبازانیمازچهیچشمیدربازرسدچشمیدهیزاو-48
-الف درجه10
-ب درجه20
-ج درجه30
-د درجه120

ست؟یجوش چیدربازرسQCمنظوراز-49
فتیککنترل-الف
تیفیکنیتضم-ب
ضخامتکنترل-ج
جوشبازرستیفیک-د

است؟حیصحيجوشکاردرهانهیهزکاهشمورددرریزنهیگزکدام-50
گرددیمنهیهزکاهشبالاباعثرسوبنرخعلتبهحدازشیبانیجرازاستفاده-الف
یمنهیهزکاهشداردوباعثدنبالبهرایدهراندمان،رسوبشیافزاادیزمکثعلتازحدبهکمترانیازجراستفاده-ب

گردد
داردبدنبالرانهیهزکاهشوشدهانراندمشیافزاباعثبلندتر،يالکترودهاازاستفاده-ج
.داردبدنبالرانهیهزکاهشوشدهراندمانشیافزاباعثحدازشیبگرده-د

باشد؟یميجوشکاردرنفوذعدملیدلاازریزمواردازکیکدام-51
کمپخهیزاو-کمسرعت-کمانیجرشدت-الف



کمپخهیزاو-ادیزسرعت-کمانیجرشدت-ب
ادیزپخهیزاو-کمسرعت-ادیزانیجردتش-ج
کمپخهیزاو-ادیزسرعت-ادیزانیجرشدت-د

باشد؟ینمهاکنارهدریخوردگجادیادرموثرعواملازنهیگزکدام-52
بلندقوسطول-الف
کاريهاگوشهدرمکثعدم-ب
ادیزانیجرشدت-ج
کمآمپر-د

تواند باشد؟یر نمیک از موارد زی(تخلخل) کدام Porosityبیعآمدنوجودبهعلت-53
کميسرعت جوشکار-الف
ف بودن قطعه کار و الکترودیکث-ب
با طول قوس بلنديجوشکار-ج
دیدر معرض باد شديجوشکار-د

شود؟یم میبه چند دسته تقسیبازرسيکلاسهاISOطبق استاندارد اروپا و -54
A,B,C,Dيچهار دسته در کلاس ها-الف
A, Bيدو دسته در کلاسها-ب
B , Cيدو دسته در کلاس ها-ج
B,C.Dيسه دسته در کلاس ها-د

باشد؟یر میک از موارد زیمربوط به کدام 5817ISOاستاندارد -55
یکیتست جوشکار قوس الکتر-الف
یمواد مصرف-ب
وب جوشیرش عیحد پذ-ج
باشدیمیوب سطحیمربوط به ع-د

کند؟یجاد میرا ایوبیکم چه عيجوشکارسرعت -56
تخت شدن گرده جوش-الف
برآمده شدن گرده جوش-ب
جوشيدر کناره هایبه وجود آمدن خوردگ-ج
در جوشیجاد سررفتگیا-د

ح است؟ینه صحیا وزش قوس کدام گزیArc Blowو کاهش يریجهت جلوگ-57
DCيبه جاACان یاستفاده از جر-الف
ول قوسکم کردن ط-ب
ه الکترودیر زاوییتف-ج
ه الکترودیر زاوییتف-کم کردن طول قوس-DCيبه جاACان یاستفاده از جر-د

شود؟یاستفاده میمتر معمولا از چه نوع پخیلیم12تا 5ن یبيضخامت هايبرا-58
V-Butt joint-الف
K-Butt joint-ب



X-Butt joint-ج
ست.ینن رنج ضخامت پخ لازم یايبرا-د

ر برابر است؟یزينه هایکدام الکترودها در گزیاستحکام کشش-59
E7010,E7018-الف
E6010, E7010-ب
E6011, E7011-ج
E7018, E11018-د

ر به الکترود همه کاره معروف است؟یزيک از الکترودهایکدام -60
E6013-الف
E6010-ب
E7018-ج
E7028-د

يافتد با چه نوع الکترودیاتفاق ميقابل سخت کاريفولادهايش را که در هنگام جوشکارگرده جویداخلیترك خوردگ-61
نمود؟يریتوان جلوگیم

کم قطريالکترودها-الف
قطوريالکترودها-ب
دروژنیکم هيالکترودها-ج
پودر آهن داريالکترودها-د

به چه معناست؟Pاروپا حرف ENطبق استاندارد -62
لوله-الف
ضخامت قطعه-ب
تیپل-ج
اندازه عرض گرده جوش-د

باشد.یميشتریبیمنیت ایه بتر و رعایاز به تهویک از فولادها نیکدام يدر جوشکار-63
یفولاد ساده کربن-الف
ياژیفولاد آل-ب
زهیفولاد گالوان-ج
فولاد قلع اندود شده-د

طول قوس چقدر است؟يمتریلیم4يطر مغزبا قیلیک الکترود با روپوش روتیبا يدر موقع جوشکار-64
متریلیم2-الف
متریلیم6-ب
متریلیم4-ج
متریلیم2هر چه ممکن است کوتاهتر و کمتر از -د

شود؟یاز کدام اشعه ها استفاده میوگرافیدر تست راد-65
کس و گامایا-الف
کس و مادون قرمزیا-ب



مادون قرمز و فرابنفش-ج
گاما و فرابنفش-د

م؟یب را مشخص کنیت عیم نوع. ابعاد و موقعیر قادریزيک از تستهایدر کدام - 66
یوگرافیراد-الف
عات نافذیما-ب
یسیذرات مغناط-ج
کیالتراسون-د

شود؟یشده از کدام تست استفاده مين استحکام مقطع جوشکارییجهت تع-67
یچشم-الف
عات نافذیما-ب
کشش-ج
کیالتراسون-د

ساعت بعد تست شوند؟72تا 48یستیشده که ساختار سخت دارند بايات جوشکارچرا قطع-68
ترك سردییشناسايبرا-الف
ترك گرمییشناسايبرا-ب
جهت سرد شدن فلز جوش-ج
درون جوشیناخالصییجهت شناسا-د

69-Arcblowست؟یچ
لکه قوس-الف
عدم ذوب-ب
انحراف قوس-ج
عدم نفوذ-د

کمتر است؟يند جوشکارینه نرخ رسوب کدام فرایدر براورد هز-70
يرپودریند زیفرا-الف
با الکترود روپوش داریدستیکیند قوس الکتریفرا-ب
MAGندیفرا-ج
MIGندیفرا-د

د؟یآینه از کدام فرمول بدست میدر جوش لب به لب با درز ساده باز مساحت سطح مقطع جوش جهت برآورد هز-71
ضخامت قطعه*گپ-الف
طول قطعه*عرض قطعه-ب
طول قطعه *گپ-ج
نصف ضخامت *گپ-د

گردد؟یاستفاده ميمخازن تحت فشار پاس پر کن و پاس نما از چه الکتروديدر جوشکار-72
يسلولز-الف
ییایقل-ب
یلیروت-ج



يدیاس-د
از بروز ترك گرم بهتر است شکل حوضچه مذاب به چه صورت باشد؟يریجلوگيبرا-73
یوطمخر-الف
کیز و باریتيشکل با انتهایگلاب-ب
يره ایدا-ج
یلیمستط-د

شتر است؟یر بیزيک از الکترود هایاحتمال بروز ترك سرد با کدام -74
E6013-الف
E7018-ب
E7028-ج
E11018-د

گردد؟یمحسوب میر جز فلزات آهنیک از فلزات زیکدام -75
فولاد ابزار-الف
برنز-ب
ومینیآلوم-ج
برنج-د

ست؟یاعوجاج چ-76
ر شکل قطعهییتغ-الف
آرام سرد کردن قطعه-ب
انبساط-ج
انقباض-د

شتر است؟یبیدگیچیر احتمال پیزيند هایک از فرایدر کد ام -77
یدستیکیقوس الکتريجوشکار-الف
لنیاستیاکسيجوشکار-ب
تحت محافظت گاز آرگونيجوشکار-ج
یمقاومتيجوشکار-د

باشد؟یمیند بازرسیمربوط به کدام فرایند و مواد مصرفیرل نقشه ها، انتخاب نوع فراکنت-78
يقبل از جوشکاریبازرس-الف
يبعد از جوشکاریبازرس-ب
ين جوشکاریحیبازرس-ج
باشدینمیجز مراحل بازرس-د

ر خطرناك تر است؟یک از عبوب زیکدام -79
یوب سطحیع-الف
یرسطحیوب زیع-ب
یوب عمقیع-ج
یر سطحیو زیوب عمقیع-د



ش تر است؟یر در اتصال لب به لب بیزيک از پخ هایکدام ينه آماده سازیهز-80
کرفهییپخ جناق-الف
دوطرفهیپخ جناق-ب
ک طرفهییم جناقیپخ ن-ج
دو طرفهیم جناقیپخ ن-د

ست؟یچيدر جوشکارLOPمنظور از -81
عدم نفوذ جوش-الف
ه جوششیتقعر در ر-ب
عدم ذوب-ج
کناره جوشیسوختگ-د

؟شودینممحسوب یب داخلیر عیب زیک از معایکدام-82
يمک گاز-الف
یترك داخل-ب
عدم ذوب-ج
UNDER CUT-د

؟شودینمموجب نفوذ ناقص جوش یچه عوامل-83
استفاده از الکترود قطور-الف
طول قوس بلند-ب
ان کمیشدت جر-ج
ادیان زیشدت جر-د

شود ؟یک از موارد بر اثرل استفاده از الکترود مرطوب حاصل میکدام -84
تخلخل-الف
ز برشیر-ب
جوشيکناره هایسوختگ-ج
جوشیوستگیعدم پ-د

گردد؟یمحسوب میب خارجیر عیب زیک از معایکدام-85
چاله جوش و جرقه-الف
یترك خوردگ-ب
تخلخل-ج
يهک گاز-د

دارند ؟يبهتريریر جوش پذیزيک از فولادهایکدام-86
T.M-الف
ST37-ب
ST52-ج
QT-د

باشد؟یر نشان دهنده ترانس میم زیک از علایکدام-87



-الف

-ب

-ج

-د
88-DC\ENر است؟یک از موارد زیمعادل کدام
DC-الف - SP
DC-ب - RP
DC-ج - EP
AC-د - HF

؟شودینمر محاسن ترانسفوماتور محسوب یک از موارد زیکدام -89
دستگاه ترانسفورماتور ارزان است.-الف
دارد.يکمتريصدا-ب
دستگاه کمتر است.ينه نگهداریهز-ج
د دارد.امکان انتخاب قطب وجو-د

ست ؟یجوشکار ک-90
.را با دست نگه داشته و آن را ماهرانه حرکت دهديا انبر جوشکاریشود که مسغل یگفته میبه کس-الف
.شود که فقط جوش دهدیگفته میبه کس-ب
.هم انجام دهديشود که علاوه بر جوش ، تراش کاریگفته میبه کس-ج
.را بشناسديشود که قوس جوشکاریگفته میبه کس-د

دهند ؟ینشان میرا با چه حرفیلیعلامت الکترود روپوش روت-91
RA-الف
RB-ب
RC-ج
R-د

دهند ؟ینشان میپشت جوشها را با چه حروفیا سنگ زنییار زنیعلامت ش-92
gg-الف
Bb-ب
Hh-ج
Dd-د

دهند ؟ینشان میحروفاز پشت جوش را با چهیا سنگ زنییارزنیعلامت بدو ن استفاده از ش-93



NB-الف
NG-ب
SD-ج
SB-د

?دهندینشان میک طرفه را با چه حروفیيعلامت جوشکار-94
BB-الف
SS-ب
BS-ج
GS-د

باشد ؟یچه مisoبدون گاز محافظ در استاندارد يتو پودريم جوشهایقوس با سيجوشکار-95
114-الف
111-ب
TIG-ج
MIG-د

باشد ؟یچه مIsoدر استاندارد یمیبا الکترود سير پودریزقوس يجوشکار-96
121-الف
131-ب
141-ج
TIG-د

چگونه است ؟isoتخت طبق استاندارد يدراتصال سپريحالت گوشه ا-97
PA-الف
PD-ب
EC-ج
FC-د

چگونه است ؟ISOطبق استاندارد يعمودیافقيدر اتصال سپريحالت گوشه ا-98
EC-الف
PE-ب
PC-ج
PB-د

چگونه است ؟Isoسربالا در استاندارد يعموديدر اتصال سپريحالت گوشه ا-99
PB-الف
PF-ب
PC-ج
PD-د

چگونه است ؟ISOن در استاندارد ییسر پايعموديدر اتصال سپريحالت گوشه ا-100



PG-الف
PC-ب
PD-ج
PE-د

باشد؟یمردود ميزه ار درجوش در هر اندایب زیک از معایکدام-101
CRACK-الف
UNDER CUT-ب
PROSITY-ج
ROOT  CONCAVITY-د

دهند ؟یچگونه نشان مIsoاژ را در استاندارد یکم آليا فولادهایمنگنز ) و -( کربن ياژیر آلیکم کربن غيفولادها-102
St37-الف
St52-ب
W01-ج
W02-د

ست ؟یچUNDER CUTمفهوم کلمه -103
نفوذ ناقص-الف
تخلخل-ب
یترد شکن-ج
کنار جوشیدگیبر-د

دهند ؟یش مینمایرا با چه حروفيدر قطعه آزمون جوش گوشه ا-104
FW-الف
AW-ب
BM-ج
PW-د

دهند ؟ینشان میرا با چه حرفيعلامت الکترود روپوش باز-105
B-الف
G-ب
C-ج
A-د

باشد ؟یمر مخربیغشات یر جز آزمایک از موارد زیکدام-106
ش ضربهیآزما-الف
ش خمشیآزما-ب
ش کششیآزما-ج
UTش یآزما-د

باشد ؟یجهت اتصالات لب به لب میشیابعاد قطعات آزماWPSت ید صلاحییو تایابیش ارزیطبق آزما-107



متریسانت5/12×30-الف
متریسانت40×20-ب
متریسانت30×15-ج
متریسانت60×30-د

ر است ؟یک از موارد زیم به شکل کدامینیآلومیستالیه کرشبک-108
BCC-الف
HCP-ب
FCC-ج
BCC-FCC-د

باشد ؟یست که وزن مخصوصش .... میفلز تنگستن فلز-109
متر مکعبیگرم بر سانت5شتر از یب-الف
متر مکعبیگرم بر سانت5کمتر از -ب
متر مکعبیگرم بر سانت20شتر از یب-ج
متر مکعبیگرم بر سانت20از کمتر -د

ست ؟یچQAمنظور از -110
یفیکنترل ک-الف
یفینان کیاطم-ب
تیان مرغوبیاطمن-ج
کنترل ضخامت-د

...یعنینچ کردن یکوئ-111
سرد کردن در کوره-الف
یمعموليسرد کردن در هوا-ب
سرد کردن در آب-ج
سرد کردن در زغال-د

باشد ؟یمواد در صنعت میکیزیخواص فر جزیک از موارد زیکدام -112
رفتار الکترونها و نوترونها و پروتونها-الف
کشش اجسام-ب
خمش اجسام-ج
چش اجسامیپ-د

باشد ؟یر میک از موارد زیک کدامیرفتار پلاست-113
گردد.ینمبا حذف تنش جسم به حالت اول بر -الف
گردد.یبا حذف تنش جسم به حالت اول باز م-ب
.افتدینمیج اتفاقیبا حذف تنش ه-ج
باشد.یر مییجسم در حال تغییایمیبا حذف تنش خواص ش-د

د ؟ینمایرا مشخص ميزیدو رقم اول از چپ  چه چaisiطبق استاندارد -114
درصد کربن-الف



دیند تولینوع فرآ-ب
گروه فولاد-ج
یات حرارتینوع عمل-د

شود؟یجام م.تست خمش جوش به چند صورت ان-115
خمش به روش پهلو-الف
یو عرضیخمش طول-ب
هیشه ورویخمش ر-ج
شه و پهلویخمش ر-د

شود ؟یمواد انجام ميبه چه منظور بر رویش متالوگرافیآزما-116
ساختار موادیجهت بررس-الف
مواديریشکل پذیجهت بررس-ب
استحکام موادیجهت بررس-ج
ربه موادمقاومت به ضیجهت بررس-د

افتد ؟یشکست نرم اتفاق می.چه زمان-117
قطعه  باشدیوارد بر جسم بالاتر از استحکام کششيکه تنش هایزمان-الف
وجود نداشته باشدیداخليرو هایوارد بر جسم و نيکه تنش هایزمان-ب
قطعه باشدیوارد بر جسم برابر با استحکام  کششيکه تنش هایزمان-ج
وارد بر قطعه باشديم قطعه بالاتر از تنش هایکه حد تسلیزمان-د

شود؟یجوش ميوب ظاهریر مربوط به عیک از موارد زیکدام -118
لکه قوس-الف
ین   پاسیعدم ذوب ب-ب
یترك داخل-ج
وارهیجوش باديعدم ذوب   پاس ها-د

ست؟ینشانه چياددرجوشکاریزو زیاسپاتر ريجرقه ها-119
ازحدسردش یآمپرب-الف
آمپرکم-ب
طول قوس بلند-ج
طول قوس کوتاه-د

سربالا چگونه است؟يت عمودیدر حالت تخت نسبت به وضعياریمقدارآمپر در جوش ش-120
ش تر استیب-الف
ش تر استیدرصدب70-ب
برابر است-ج
ندارديت جوشکاریبه وضعیآمپرربط-د

ر برابر است ؟یزيانه هیکدام الکترودهاد در گزیاستحکام  کشش-121
-الف E7010,E7018



-ب E6010,E7010
-ج E6011,E1011
-د E7018,E11018

.الکترودE601315ر است ؟ یزيک  از الکترود ها یجزء  کدام -122
يسلولز-الف
ییایقل-ب
یلیروت-ج
يدیاس-د

ش تر است؟یر بیکدام الکترودزیاستحکام کشش-123
-الف E6013الکترود
-ب E6010الکترود
-ج E7018الکترود
-د E11018الکترود

د؟یآیبه وجودمیه پخ کم ترازحد استاندارد باشدچه مشکلیاگر در اتصالات لب به لب زاو-124
جوشیسر رفتگ-الف
یخوردگ-ب
پاشش جرقه-ج
عدم نفوذ-د

.باالکترودE702421نمود؟    يتوان جوشکاریر میزيت هایک ازموقعیدرکدام -125
تخت-سربالايعمود-فال

تخت-ر یسرازيعمود-ب
سربالايعمود-یافق-ج
تخت- یافق-د

.25مخازن تحت فشار پاس پرکني)در جوشکارFILLING PASSگردد؟ (یاستفاده ميوپاس نما ازچه الکترود-126
يسلولز-الف
یلیروت-ب
ییایقل-ج
يدیاس-د

افتد؟یمیبسته شود چه اتفاقيدیصالات لب به لب سوراخ کلدر اتيپاس نفوذيکه درجوشکاریدرصورت-127
شودیش ازحد میباعث پاشش جرقه ب-الف
گرددیباعث نفوذ جوش م-ب
گرددیش جوش میجه افزایش آمپرودر نتیباعث افزا-ج
گرددیميجاد ترك ستاره ایباعث ا-د

.27م؟یاستفاده کرده ایوع اتصالک سطح کنار هم گذاشته شوند ازچه نیهرگاه لبه دو فلز در -128
یبیاتصال صل-الف



لب به لب-ب
ياتصال سپر-ج
هميلب رو-د

ست؟ی.منظور از پنجه جوش چ-129
نفوذ جوش-الف
شه جوشیر-ب
هین جوش وفلز پایفصل مشترك ب-ج
جوشيمهره ها-د

.31ست باز پخت گردد؟یبایر قبل ازمصرف میزيک از الکترودهایکدام -130
-الف E6010
-ب E6011
-ج E6013
-د E7018

.32باشد؟یح نمیصحییایقلير درموردالکترودهایزينه هایک ازگزیکدام -131
ار بالاستین الکترود بسیجوش باایکیاستحکام مکان-الف
هرنوع ضخامت مناسب استيبرا-ب
کندیدمیدروژن را تولین مقدار هیکمتر-ج
دبالاستن الکترویدروژن ایمقدار ه-د

د؟یآیر بوجود میزيک ازاشعه هایکدام یکی.درقوس الکتر-132
اشعه مادون قرمز-اشعه گاما -دینور سف-الف
دینورسف-اشعه گاما-کس یاشعه ا-ب
اشعه ماوراء بنفش-اشعه مادون قرمز -کسیاشعه ا-ج
دینور سف-مادون قرمز- اشعه ماوراءبنفش-د

ید ازمقنه و رو پوش چرمیش تراست وبایبيجوشکاريله جرقه هایاحتمال سوختن بدن بوسيت جوشکاریدرکدام وضع-133
استفاده کرد؟

-الف PA
-ب PB
-ج PC
-د PE

نه درست است؟یلن کدام گزیاستیله اشعه اکسیبوسيدربرشکار-134
شودیرگاز سوخت بسته میژن وسپس شیر اکسیابتدا شيپس ازخاتمه برش کار-الف
شودیژن بسته میرگاز اکسیر گازسوخت وسپس شیابتدا شيتمه برش کارپس ازخا-ب
ده باشدیت خوابیلن دروضعیبهتراست کپسول است-ج
لن بااشعه گرم شودیابتدا کپسول استيبهتراست قبل از شروع برش کار-د

Flatان شده است؟   یح بینه صحیدرکدام گز-135 ی.معن41



یت سقفیوضع-الف
ت سربالایوضع-ب
یت افقیوضع-ج
ت تختیوضع-د

چگون است؟ين) سرعت جوشکارییقائم (ازبالا به پايدرجوشکار-136
ش تراستیسربالابياستحکام نسبت به حالت عمود-الف
اد استیزيسرعت جوشکار-ب
در حالت تخت ندارديبا جوشکاریفرق-ج
سربالا ندارديدرحالت عموديبا جوشکاریفرق-د

ست؟یردچیگیهم مورد استفاده قرار ميگوشه ولب رويشکل که در اتصالات سپریمقطع مثلثنام جوش با-137
یجوش سطح-الف
يچه ایجوش ماه-ب
جوش کام-ج
يجوش زائده ا-د

آمپر چگونه است؟-نمودار ولت یدستیکیقوس الکتريجوشکاريدر ستگاه ها-138
يصعود-الف
ینزول-ب
یوسپس نزوليابتدا صعود-ج
يوسپس صعودیابتدا نزول-د

دارد ؟یبستگیبه چه عامليجوشکاريانتخاب قطب  در دستگاه ها-139
يند جوشکارینوع فرآ-الف
شدهيوزن قطعه جوشکار-ب
شدهيطول قطعه جوشکار-ج
جاد شدهینوع پخ ا-د

ست؟یولتاژ چ-140
انیواحد شدت جر-الف
یمقدار برق مصرف-ب
لیاختلاف پتانس-ج
یکیمقاومت الکتر-د

شود؟یده میکند چه نامیان برق از آن عبور میکه جريری.مس-141
انیشدت جر-الف
ولتاژ-ب
یکیمدار الکتر-ج
لیاختلاف پتانس-د

ه  سنگ نسبت به قطعه بهتر است چند درجه باشد؟یسنگ  فرز زاويله دستگاه هایبوسیهنگام پخ زن-142



درجه30-الف
درجه60-ب
درجه90-ج
درجه5-د

ندارد ؟يریک جوش در اتصالات لب به لب کدام پارامتر تثیمساحت سطح مقطع ۀدر محاسب-143
ه پخیزاو-الف
پخیشانیپ-ب
گپ-ج
طول قطعه-د

دارند؟يازبه الکترودکمتریدرزنيکسان هستندجهت جوشکاریضخامت يرکه دارایک از اتصالات زیکدام -144
ک طرفهییاتصال جناق-الف
دوطرفهیاتصال جناق-ب
دوطرفهیم جناقیاتصال ن-ج
کسان استیجهت پر کردن درز یزان موادمصرفیدرهر سه اتصال م-د

شود؟یاد در فولاد سبب............میکربن ز-145
ش نفوذ جوشیافزا-الف
فلزیات حرارتیو عمليمشکل شدن جوشکار-ب
عدم ذوب الکترود-ج
جوشنرم شدن گرده -د

باشد؟یمیل کردن به چه صورتیات حرارت آنیقطعه در عمليند خنک کاری.فرآ-146
قطعه رادر کوره سرد کردن-الف
قطعه را در آب سرد کردن-ب
ع سرد کردنیقطعه را سر-ج
قطعه را در هوا سرد کردن-د

SSست ؟   یدر استاندارد اروپا چ-147 .منظور از15
جوش دوطرفه-الف
طرفهکیجوش -ب
جوش دورتادور-ج
جوش درمحل نصب-د

کدام ماسک مناسب است ؟یت سقفیدر وضعي.هنگام جوشکار-148
یماسک دست-الف
یماسک کلاه-ب
یماسک دهن-ج
توان استفاده کردیمیرنگيشه هایاز ش-د

ف مهم روپوش الکترود ...........است ؟یازوظایکی-149



مضريمحافظت جوش از ورود گازها-الف
ع فلز جوشیسرد کردن سر-ب
ش آمپریکمک به افزا-ج
ش حرارتقوسیافزا-د

عوامل موثر در انتخاب الکترود عبارتند از؟-150
انینوع جر-ينوع اتصال ورو ش جوشکار-ضخامت قطعه کار-جنس قطعه کار-الف
ضخامت رو پوش-طول الکترود -ضخامت فلز مبنا -جنس قطعه کار -ب
ضخامت رو پوش الکترود-طول الکترود -ضخامت الکترود -کار جنس قطعه -ج
ضخامت روپوش-طول الکترود -نوع پوشش الکترود و ضخامت آن -د


