
 

 

                                                                              

 

 

 نمونه سؤالات:

 

  vtیچشم یبازرس بازرس شیآزما

 

  7212200009 کد استاندارد:

 

 

 
 معاونت پژوهش، برنامه ریزی و سنجش مهارت

 دفتر سنجش مهارت و صلاحیت حرفه ای
 



 

 

 به چيست ؟ كد در بازرسي جوش مربوط-1

 جهت علامتگذاري روي دو قطعه اي كه بايد به هم جوشكاري شوند -الف

 دسته اي از قوانين اجرايي و ايمني است -ب

 مربوط به جوشكار مي باشد -ج

 مربوط به بازرس مي باشد -د

 (  بايد ....................  .VTبازرس )-2

 گزارش نويس خوب باشد -الف

 ب و مخرب آشنايي كامل داشته باشدبا آزمايشات غير مخر -ب

 با آزمايشات غير مخرب آشنايي كامل داشته باشد -ج

 با آزمايشات مخرب آشنايي كامل داشته باشد -د

 بازرسي جوش در چند مرحله انجام مي گيرد؟-3

 مرحله 6 -الف

 مرحله 5 -ب

 مرحله 4 -ج

 مرحله 3 -د

 سي..............  .بازرسي محلهاي جوش و سطوح مجاور جزء مراحل بازر-4

 موقع جوشكاري -الف

 بعد از جوشكاري -ب

 قبل از جوشكاري -ج

 نمي باشد -د

 حداكثر تقعر ريشه جوش چند ميلي متر مي باشد؟-5

 1 -الف

 2 -ب

 3 -ج

 4 -د

 اگر در جوش تنش بوجود بيايد باعث بروز چه نوع عيبي مي شود ؟-6

 Crack -الف

 روي هم افتادگي -ب

 دن اتصالهمراستا نبو -ج

 تورق -د

 انواع جريان برق مورد استفاده در جوشكاري ؟-7

 AC-DC -الف

 تك فاز و سه فاز -ب

 مستقيم و غير مستقيم -ج

 فشار قوي و فشار ضعيف -د



 

 

 ..................... . فولاد كم آلياژ فولادي است كه مجموع عناصر آلياژي آن-8

 درصد 10كمتر از  -الف

 درصد 10بيشتر از  -ب

 درصد 5كمتر از  -ج

 درصد 5بيشتر از  -د

 K                 علامت روبرو مربوط به چيست ؟           -9

 جوش سپري دو طرفه -الف

 درز جناغي دو طرفه -ب

 درز نيم جناغي دو طرفه -ج

 درز نيم لاله اي دو طرفه -د

 شكل  روبرو  نشان دهنده چيست؟ -10

                                                                                     
 جوشكاري دور تا دور -الف

 جوش نيم جناغي يكطرفه -ب

 Back weldجوش   -ج

 جوش جناغي يكطرفه -د

 چيست ؟ Overlap  or  over - rollعلت بوجود آمدن  -11

 حركت موجي زياد -الف

 آمپر خيلي زياد -ب

 زاويه نادرست الكترود -ج

 طول قوس زياد -د

12-VT معرف چيست؟ 

 تست مايعات نافذ -الف

 تست راديوگرافي -ب

 تست چشمي -ج

 تست آلتراسونيك -د

 كنترل دماي بين پاسي جزء كدام يك از مراحل بازرسي جوش مي باشد؟-13

 بازرسي قبل جوشكاري -الف

 بازرسي حين جوشكاري -ب

 بازرسي بعد از جوشكاري -ج

 قبل  و بعد جوشكاري -د



 

 

 عيوب به چند گروه اصلي تقسيم مي شوند؟ 6520مطابق با استاندارد  ايزو -14

 دسته 4 -الف

 دسته 5 -ب

 دسته 6 -ج

 دسته 7 -د

 كدام  عيب بيانگر حفره اي دراز  با مقطع لوله اي مي باشد؟-15

 Gas Porosity -الف

 Blowhole -ب

 Herring bone porosity -ج

 Worm Hole -د

 زير در دسته بندي جزء عيوب متفرقه قرار مي گيرند ؟ كداميك از عيوب-16

 Under Cutt -الف

 Spatter -ب

 Worm Hole -ج

 Porosity -د

 بازرسي جوش در چند مرحله صورت مي گيرد؟-17

 مرحله 1 -الف

 مرحله 2 -ب

 مرحله 3 -ج

 مرحله 4 -د

 كدام مورد مربوط به بازرسي درحين از جوشكاري مي باشد؟-18

 آمپركنترل   -الف

 كنترل الكترود -ب

 كنترل دماي پيشگرم الكترود -ج

 كنترل سايز جوش -د

 در هنگام  بازرسي و گزارش نويسي بعد از جوشكاري  اسكلت فلزي، ابتدا بايد چه عملي را انجام داد؟-19

 ستونها و تيرها را بر اساس محل قرار گيري نامگذاري نمود -الف

 سايز جوشها را اندازه گيري نمود -ب

 تجهيزات جوشكاري را مورد بازرسي قرار داد -ج

 از جوشكار آزمون به عمل آورد -د

 منظور از قطر الكترود چيست؟-20

 همان ضخامت ميله فلزي وسط الكترود است . -الف

 ضخامت ميله با پوشش است . -ب

 ضخامت پوشش است . -ج

 ضخامت الكترود برابر عرض جوش است . -د



 

 

 جوشكاري در حالت تخت را با چه علامتي نشان مي دهند؟-21

 PA -الف

 PB -ب

 PC -ج

 PD -د

 براي محافظت از الكترود چه اقدامي انجام مي دهيم ؟ MAGدر روش جوشكاري -22

 ازپودر محافظ استفاده مي شود . -الف

 از گاز محافظ آرگون استفاده مي شود . -ب

 . استفاده مي شود CO2از گاز محافظ  -ج

 آن را با روپوش هاي قليايي يا روتيلي پوشش مي دهند . -د

ميليمتر مي باشد ، اندازه جوش چقدر مي  8ميليمتر و اندازه ساق عمودي  6در يك قطعه جوشكاري شده اندازه ساق افقي -23

 باشد؟

 ميليمتر 8 -الف

 ميليمتر 7 -ب

 ميليمتر 7.5 -ج

 ميليمتر 6 -د

ميليمتر به دست آمده است ،وضعيت  6ميليمتر و گلويي جوش با استفاده از گيج   6زه جوش در يك جوش ماهيچه اي اندا-24

 جوش چگونه است؟

 سطح جوش تخت است -الف

 سطح جوش محدب است -ب

 سطح جوش مقعر است -ج

 در مورد و ضعيت جوش نمي توان نظري داد -د

 شكل روبرو بيانگر چيست؟-25

                                                                    
 بيانگر نحوه بازرسي جوش مي باشد -الف

 علامت مشخصه نقشه خواني جوش مي باشد -ب

 كاربردي در صنعت جوشكاري ندارد -ج

 بيانگر روش جوشكاري مي باشد -د

 براي برشكاري به روش اكسي گاز در فولاد استفاده از كدام شعله مناسب تر مي باشد؟-26

 خنثي -الف

 احيايي -ب

 اكسيدي -ج



 

 

 استفاده از برشكاري به روش اكسي گاز  در فولاد مناسب نمي باشد -د

27-Prosity در جوش چه نوع عيبي محسوب مي شود ؟ 

 تخلخل    -الف

 عدم نفوذ -ب

 پاشيدگي مذاب -ج

 ذوب ناقص -د

 نشان دهنده چيست ؟ 8عدد  E7018در الكترود -28

 كترودقدرت كششي سطحي ال -الف

 نوع روپوش شيميايي -ب

 نوع حالت جوش -ج

 آمپراژ -د

 چيست ؟  SPaterعلت ايجاد -29

 عدم مكث در كناره ها -الف

 طول قوس بلند -ب

 عدم مهارت جوشكار -ج

 مكث زيادي -د

30-GTAW معرف چه نوع جوشكاري است است ؟ 

 جوشكاري با الكترود تنگستني و گاز آرگون -الف

 وس الكتريكي دستيجوشكاري با روش ق -ب

 CO2جوشكاري با گاز محافظ -ج

 جوشكاري با روش توپودري -د

 چگونه است ؟ E6013طول قوس در الكترود -31

 طول قوس نداريم -الف

 كوتاه يا بلند مهم نيست -ب

 نصف قطر مغزي الكترود -ج

 برابر قطر مغزي الكترود -د

32-Single - v چيست ؟ 

 درز جناقي يك طرفه -الف

 ال رويهماتص -ب

 اتصال گوشه اي -ج

 اتصال سپري -د

33-Lap joints چه اتصالي است ؟ 

 اتصال لب به لب -الف

 اتصال رويهم -ب

 اتصال گوشه اي -ج



 

 

 اتصال سپري -د

34-LOF در جوشكاري چه نوع عيبي محسوب مي شود ؟ 

 عدم ذوب  يا ذوب ناقص -الف

 نفوذ ناقص اتصال -ب

 وجود ناخالصي -ج

 ترك -د

 ناخالصي به شكل جامد غير فلزي چه نوع عيبي است ؟ وجود-35

 Spatter -الف

 Undercut -ب

 Slag -ج

 Prosity -د

 پاشش مذاب در اطراف جوش چه عيبي در جوش محسوب مي شود ؟-36

 Spatter -الف

 Undercut -ب

 Slag -ج

 Prosity -د

 حد پذيرش ترك چه اندازه مي باشد ؟ AWSدر استاندارد -37

 متر ميلي 3 -الف

 ميليمتر 1 -ب

 هرنوع تركي صرف نظر از اندازه و محلش رد است -ج

 عيب محسوب نمي شود -د

 ست ؟يچ Undercutعلت ايجاد -38

 سرباره -الف

 آمپر كم -ب

 نامناسب بودن دستگاه -ج

 عدم مكث و آمپر زياد -د

 ها محسوب مي شود ؟ به ترتيب جزء كدام آزمايش RTو  VTآزمايش -39

 DT , DT -الف

 DT , NDT -ب

 NDT ,NDT -ج

 NDT, DT -د

40-SMAW مخفف چه نوع جوشي است ؟ 

 جوشكاري با الكترود تنگستني و گاز آرگون -الف

 جوشكاري با روش قوس الكتريكي دستي -ب

 CO2جوشكاري با گاز محافظ -ج

 جوشكاري با روش زير پودري -د



 

 

 


