
 

 

                                                                              

 

 

 نمونه سؤالات شایستگی:

 جوش کاری

 7313100005کد شایستگی : 

 

 
 معاونت پژوهش، برنامه ریزی و سنجش مهارت

 دفتر سنجش مهارت و صلاحیت حرفه ای

 

 
 
 



 

 

 نه است؟یکدام گز یدوقطعه فلز ین حالت جهت اتصال دائمیبهتر-1

 پرچ -الف

 پرس -ب

 بست زدن -ج

 یم کاریلح -د

 نه جهت اتصال موقت کاربرد دارد؟یکدام گز-2

 یجوشکار -الف

 پرچ -ب

 پرس -ج

 ییجوش القا -د

 شود؟ یدو فلز بصورت مناسب انجام م  یم کاریلح یدر چه زمان-3

 باشند یاز چرب یدو فلز عار -الف

 دو فلز چرب باشند -ب

 د شده باشندیدو  فلز اکس -ج

 شده باشند یید زدایو اکس ییزدا یدو فلز چرب -د

 ل شده است؟ینه تشکیذوغاب از کدام گز-4

 کیترید نیآب + اس -الف

 کیترید نیک+اسید سولفوریاس -ب

 کید سولفوریآب + اس -ج

 کیترید نیک + اسیدرید کلریاس -د

 باشد؟ یک و آب چه مقدار مید سولفوریه ذوغاب نسبت اسیجهت ته-5

 کید سولفوریواحد اس 1واحد آب +  9 -الف

 کید سولفوریوحد اس 9واحد آب +  1 -ب

 کید سولفوریواحد اس 9ک + یترید نیواحد اس 1 -ج

 کیترید نیواحد اس 1ک + یدرید کلریواحد اس 1 -د

 شود؟ ینه استفاده میاز کدام گز یم کاریدر صورت مسطح نبودن دو فلز جهت لح-6

 ازیمورد ن یفضا یپرداختکار -الف

 ازیمورد ن یفضا یحرارت ده -ب

 ازیمورد ن یفضا یریخش گ -ج

 ازیمورد ن یفضا یسوهانکار -د

 شود؟ یاستفاده م نهیاز سوهان گرد در کدام گز-7

 مسطح یفضا -الف

 گرد یفضا -ب

 م گردین یفضا -ج

 یخنث یفضا -د

 است؟ یسوهان متوسط به چه معن-8



 

 

 آج درشت یدارا -الف

 زیآج ر یدارا -ب

 آج متوسط یدارا -ج

 بدون آج -د

 شود؟ ینه جهت حذف آن استفاده میکار از کدام گز یدر صورت وجود زائده بزرگ بر رو-9

 اره -الف

 سوهان -ب

 چکش -ج

 سنباده -د

 نه است؟یجنس تخته نسوز از کدام گز-10

 یمریمواد پل -الف

 سیلیس -ب

 آهک -ج

 گچ -د

 استفاده کرد؟ یتوان جهت جوشکارینه میدر صورت موجود نبود تخته نسوز از کدام گز-11

 نهیآجر شوم -الف

 آجر -ب

 ورق آهن -ج

 ورق مس -د

 شود؟ یتخته نسوز استفاده م یکار روکس کردن قطعه یجهت ف یاز چه ابزار-12

 چفت سر کج -الف

 یره ایچفت گ -ب

 لیچفت است -ج

 چفت ساده -د

 شود ؟ یانجام م یبه خوب یدر چه زمان جوشکار-13

 فلزفاصله باشد 2ن یب -الف

 فلز فاصله نباشد 2ن یب -ب

 به هم قرار گرفته باشند یمتریلیم 1فلزات با فاصله  -ج

 شدق باین فلزات عایب -د

 د؟یآ یبه وجود م یچه مشکل یک بودن محل جوشکاریدر صورت تار-14

 شود یبا دقت انجام نم یم کاریده نشده و لحید یمحل جوش بخوب -الف

 شود یبا دقت انجام م یم کاریده شده و لحید یمحل جوش بخوب -ب

 شود یانجام م یجوشکار -ج

 شود یانجام نم یجوشکار -د

 د؟یآ یبه وجود م یباشد چه مشکل یر محل جوشکاراد دیکه نور ز یدر صورت-15

 شود یبا دقت انجام نم یم کاریده نشده و لحید یمحل جوش بخوب -الف



 

 

 شود یبا دقت انجام م یم کاریده شده و لحید یمحل جوش بخوب -ب

 شود یانجام م یجوشکار -ج

 شود یانجام نم یجوشکار -د

 د؟یآ یبه وجود م یپس از حرارت دادن چه مشکل یدر زمان جوشکار که فلز با دقت تابانده نشده باشد یدر صورت-16

 یاحتمال فاصله گرفتن دو قطعه در محل جوشکار -الف

 دن دو قطعه کاریبه هم چسب -ب

 نازک شدن محل جوش -ج

 م شدن محل جوشیضخ -د

 ح است؟ینه صحیتخته نسوز کدام گز یکس نشدن قطعات بر رویدر صورت ف-17

 حیصح یدر جوشکار ییو عدم توانا یفلزات در زمان جوشکار ییاحتمال جابجا -الف

 شود یانجام م یبه خوب یجوشکار -ب

 شود یر میم امکان پذیبدون لح یجوشکار -ج

 شود یر میم امکان پذیبا لح یجوشکار -د

 شود؟ یانجام م یو حرارت ده یتوسط کدام ابزار عمل جوشکار-18

 کیسرپ -الف

 تریه -ب

 خ جوشیس -ج

 میلح -د

 د حذف شده اند؟ید جدیستم تولیمحسوب شده و از س یم جوشکاریستم قدیکدام س-19

 تیاسم -الف

 یفندک -ب

 یک هندیسرپ -ج

 یدمبور -د

 نه است؟یدرجه ذوب فلز طلا کدام گز-20

 1064 -الف

 1768 -ب

 2700 -ج

 961 -د

 نه است؟یدرجه ذوب فلز نقره کدام گز-21

 1064 -الف

 1768 -ب

 2700 -ج

 961 -د

 نه است؟یدرجه ذوب فلز نقره کدام گز-22

 1064 -الف

 1768 -ب



 

 

 2700 -ج

 961 -د

 ح است ؟ینه صحیکدام گز-23

 ه باشدید بالا تر از درجه ذو فلزات پایم بایدرجه ذوب لح -الف

 ه باشدین تر از درجه ذو فلزات پایید پایم بایدرجه ذوب لح -ب

 ه باشدیت پاد برابر با درجه ذو فلزایم بایدرجه ذوب لح -ج

 ه باشدیشتر از درجه ذوب فلزات پایدرجه ب 100د یم بایدرجه ذوب لح -د

 کار قرار داد؟ یم را رویتوان لحیم یدر چه زمان-24

 ط باشندیمح یه هم دمایکه فلزات پا یزمان -الف

 ه کاملا سرخ شده باشدیکه فلزات پا یزمان -ب

 گرم شده باشند یه بخوبیفلزات پا یک یزمان -ج

 ده باشدیه به درجه ذوب خود رسیکه فلزات پا یزمان -د

 نه است؟ین کمک ذوب کدام گزیبهتر-25

 کید بوریاس -الف

 شوره قلم -ب

 بوراکس -ج

 یشوره دود -د

 نه است؟یم نرم کدام گزیلح-26

 ه باشدین تر از درجه ذوب فلزات پاییار پایکه درجه ذوب آن بس یمیلح -الف

 ه باشدیار بالاتر از درجه ذوب فلزات پایکه درجه ذوب آن بس یمیلح -ب

 ه باشدیکه درجه ذوب آن برابر درجه ذوب فلزات پا یمیلح -ج

 آن را حالت داد یکه بتوان به راحت یمیلح -د

 شود؟ ینه استفاده میم زرد جهت کدام گزیلح-27

 د باشدیل به سفیا ماید یکه رنگ آنها سف یفلزات -الف

 اشدکه رنگ آنها زرد ب یفلزات -ب

 که رنگ آنها سرخ باشد یفلزات -ج

 فلزات یتمام -د

 نه است؟یم زرد کدام گزیعلت زرد رنگ بودن لح-28

 ن بار موجود درآنیوجود طلا و همچن -الف

 میش از اندازه در هنگام ساخت لحیب یگرما -ب

 میلح یدرجه ذوب بالا -ج

 مین لحییدرجه ذوب پا -د

 نه است؟یوم کدام گزیکادم-29

 مید لحیجهت تول بار -الف

 مید جهت بهبود رنگ لحیاس -ب

 شود یبدون حرارت گفته م یبه عمل جوشکار -ج



 

 

 شود یم گفته میبدون لح یبه جوشکار -د

 تواند به عنوان بار استفاده شود؟ینه میکدام گز-30

 مس -الف

 آهن -ب

 سرب -ج

 قلع -د

 اژ شوند؟یتوانند با طلا آل یکدام فلزات نم-31

 سرب -الف

 مس -ب

 نقره -ج

 کلین -د

 ست؟یار چیع-32

 هیمقدار خلوص فلز پا -الف

 مقدار وزن فلز -ب

 م فلزیمقدار لح -ج

 رنگ فلز -د

 خته شود؟ید در ظرف رینه بایه ذوغاب ابتدا کدام گزیجهت ته-33

 کید سولفوریاس -الف

 کیترید نیاس -ب

 آب -ج

 کیدرید کلریاس -د

 هد داشت؟ن واکنش را خوایبهتر یذوغاب در چه حالت-34

 در حالت جوشش -الف

 در حالت سرد -ب

 طیمح یدر دما -ج

 گراد یدرجه سانت 30در  -د

 ح است؟ینه صحید کدام گزیاثر اس یساز یپس از خروج قطعه کار جهت خنث-35

 شستشو با آب فراوان -الف

 کید بوریشستشو با اس -ب

 کیترید نیشستشو با اس -ج

 کید سولفوریشستشو با اس -د

 شود؟یانجام م یکار چه عمل یجهت بهبود جلا یسوهانکارپس از -36

 یپوستکار -الف

 یچکش کار -ب

 یسنباده کار -ج

 یپرداخت کار -د



 

 

 شود؟ینان حاصل میح دو قطعه اطمیچگونه از اتصال صح-37

 کیترید نیجوشاندن در اس -الف

 کیدرید کلریجوشاندن در اس -ب

 ستین یاز به بررسین یپس از جوشکار -ج

 آن منطقه یو بررس یمحل جوشکار دنید -د

 باشد؟یشده نم یقطعه جوشکار یرو یاز به سوهانکاریدر چه صورت ن-38

 قطعات انباشته شده باشد یم بصورت توده بر رویلح -الف

 ک قطعه کاملا ذوب شده باشدی یم صرفا رویلح -ب

 ستین یازین یسوهانکار یبعد از جوشکار -ج

 ن دو قطعه ذوب شده باشدیت بکدسیم به اندازه و کاملا یلح -د

 شود؟یکار از کدام ابزار استفاده م یر جرم ها از روین بردن سایپس از شستشو با ذوغاب جهت از ب-39

 شستشو با دست -الف

 یم مسیشستشو با س -ب

 میحرارت دادن مستق -ج

 موتور پرداخت -د

 د؟یآیش میپ یده شود چه مشکلیکش یقلیسطوح ص یرو یم مسیکه س یدر صورت-40

 شودیتر م یقلیسطوح ص -الف

 شودیپر از خط و خراش م یقلیسطوح ص -ب

 رودین میاز ب یم کاریلح -ج

 شودیزرد م یمحل جوشکار -د

 


